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Prefacio

Obrigado por adquirir um produto da MIMAKI.
O FineCut, um software de plug-in para o CorelDRAW®, oferece operagéo simples e ambiente estavel
para cortes que nunca foi apresentado por outro software de corte.

» Este Manual de Operacao foi elaborado para facil entendimento. Em caso de duvida, entre em
contato com o distribuidor mais proximo ou com nossa matriz.

* As descri¢cdes aqui contidas estdo sujeitas a alteragdes sem notificagdo prévia.

» Na&o copie este software para nenhum outro disco com propésito que nao o de criar um disco de
back-up e ndo carregue-o para a memaria se ndo para execugao.

» Exceto para os danos prescritos nas Notas de Garantia, a MIMAKI Engineering Co., Ltd. ndo assume
responsabilidade para efeitos (incluindo perda de renda, danos indiretos, danos especiais, ou outros
danos financeiros) resultantes do uso ou ndo-uso do produto. Isto também se aplica ao caso quando
a MIMAKi é notificada da possibilidade de danos.

Por exemplo, a MIMAKI Engineering Co., Ltd ndo assume responsabilidade por danos de midia
(trabalho) causados pelo uso deste produto e danos indiretos causados por um produto criado
usando a midia.

* O manual de operacao mais recente a partir do nosso site também pode ser obtido por meio a partir
do nosso site.

FineCut, RasterLink e CuttingLink sdo marcas da MIMAKI ENGINEERING CO., LTD no Japao e em outros paises.

CorelDraw é uma marca da Corel Corporation no Canada, nos Estados Unidos e em outros paises, e de suas filiadas.

Trotec é uma marca da empresa Trotec.

Gravotech é uma marca da empresa Gravotech.

Microsoft e Windows sao marcas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos e em outros paises. Outros nomes de empresas e
produtos aqui mencionados sdao marcas das respectivas empresas no Japao e em outros paises.

A reproducéo deste manual é proibida.
Todos os Direitos Reservados.
© 2019 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.



Novas Funcoes do FineCut9

Saida direta do FineCut para maquinas de gravagao a laser (Série Speedy da Trotec,
Série LS da Gravotech). (< P.4-17, P.4-22)
Os dados de corte do FineCut podem ser enviados para a Série Speedy da Trotec ou LS da
Gravotech para, em seguida, executar o corte a laser. Os seguintes modelos sdo compativeis:
» Série Speedy da Trotec: maquinas de gravagéo a laser 100/300/360/400
+ Série LS da Gravotech: LS1001Q, LS100Ex, LS100Ex_Energy, LS900, LS900XP, LS900Energy,
LS900Edge, LS1000XP, LS_Energy8

Deteccao automatica de marcas de identificagdo usando uma camera com a maquina
de gravacgao a laser, série LS da Gravotech. (= P.4-23)

Com a série LS da Gravotech, as marcas de identificacdo podem ser identificadas automaticamente
usando uma camera.
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Requisitos do Sistema

Sistema e Software

As condigdes a seguir sdo exigidas para o uso do FineCut9.

Item Necessario
Computador PC IBM ou montagem compativel de processador Pentium ou CPU compativel
Sistema Operacional Microsoft® Windows®7
Microsoft® Windows®8.1
Microsoft® Windows®10
Monitor 1024 x 768 pixels, ou resolugdo mais alta
Software CorelDRAW®Graphics Suite: X7 (32/64bit), X8 (32/64bit), 2017 (32/64bit),

2018 (32/64bit), 2019 (32/64bit), 2020 (32/64bit)
CorelDRAW®Technical Suite: X7 (32/64bit), 2017 (32/64bit), 2018 (32/64bit),
2019 (32/64bit), 2020 (64bit)

Plotter Produto | MIMAKI série CG (CG-45 ou posterior), MIMAKI série CF, MIMAKI série CF2,
MIMAKI | MIMAKI série DC, MIMAKI série CF3, MIMAKI série CJV30, MIMAKI TPC,
MIMAKI série CJV300/150, MIMAKI série CJV300 Plus, MIMAKI CFL-605RT,
MIMAKI série UCJV300/150, MIMAKI série CF22-1225

Outros Série Speedy da Trotec (100/300/360/400)

Série LS da Gravotech:
LS1001Q, LS100Ex, LS100Ex_Energy, LS900, LS900XP, LS900Energy,
LS900Edge, LS1000XP, LS _Energy8

Funcgao de Informacgao Como descrito em "OS" acima
Online

Conexao Produto | Conexéo serial (cabo cruzado) ou conexdao USB ou conexao LAN
MIMAKI

Outros Série Speedy da Trotec: Conex&o USB (porta COM virtual)
* E necessario instalar um driver de porta COM virtual.

Série LS da Gravotech: Conexao USB

« E necessario instalar um driver L-Solution da Gravotech.

* Ao realizar a detecgdo de marcas de identificagdo com a camera:
E necessaria uma conexdo USB para a camera separada da conexdo USB para da-
dos. E necessario instalar o driver da camera.

Outros Compativel com o sistema operacional do CoreDRAW®

* Se um plotter MIMAKI for usado, um adaptador serial USB é necessario na saida de uma porta
USB para uma porta serial (o adaptador serial USB opcional OPT-SS036 é recomendado)
Alguns adaptadores seriais USB podem n&o operar normalmente em raz&o de um problema
entre o adaptador e o sistema operacional do computador. Antes de usar um adaptador de
outro fabricante, contate o fabricante em razdo de problemas entre o adaptador e o Sistema
Operacional em uso.

viii



Como Ler Este Manual

Notas

Itens de menu e botbes exibidos em cada tela estdo encerrados em menus (Arquivo) de suporte quadra-
dos.

Simbologia

mportante! ]+ Indica precaugdes ou procedimentos que vocé deve realizar.

M/

Mg,
TN

» Descreve informagoes Uteis.

& Indica uma pagina de conteudo relacionado para referéncia.

Menu FineCut

O menu de ferramentas do FineCut é exibido como segue no CorelDRAW.
Neste manual, € chamado de "Barras de Comando do FineCut".

FineCut X

FTWEDRBR %S - @ @FHE B%S #A i

Importante







CAPITULO 1
Preparacao

-
g Este capitulo descreve como definir o plotter, instalar o
& FineCut, e configurar a conexao com o plotter.

Antes de usar o FineCut, trabalhe na ordem descrita neste
capitulo.

Configuragao do Plotter. ... 1-2
Instalagado do FINECUL............eviiiiii i 1-3
INformacgao ONliNe .......coovoiiiii 1-7
Conexao com O Plotter.........oooviiiiiiiiie e 1-8
Entrada da Chave Serial ............ccoooviiiiiiiiiiiieecee e 1-9
Atualizagao de uma Versao Anterior ..........ccceeeeevveiiiiieeeeeiineen. 1-10

Para emitir uma chave Serial. ............cooouiiiii e 1-10



Configuracao do Plotter

Antes de usar o FineCut, configure o plotter usado como descrito abaixo.

Série CF2, Série DC, Série
CF3, CFL-605RT, CF22-
1225

Plotter Item Configuragao
Série CG-EX ORIGIN SELECT LOW RIGHT
ORIGIN SELECT LOW RIGHT
2 9 | MARKDETECT 1Pt
5 =
gé DIST REVI AFTER
]
Série CG-FX, Série CG- § g | offset A 0,0mm
FXIl, Série CG-FXII Plus, § offset B 0.0mm
Séries CG-75ML, CG- 8 ’
60SR, CG-SRIl, CG-SRulII & COPIES A (T) 1 (folha)
COPIES B («) 1 (folha)
ROTATION OFF
PRIORITY HOST
g § | MARK DETECT 1Pt
- - 32
Série CJV30, T!’?, Série 52 |OFFSETY (<) 0,0mm
CJV300/150, Série CJV300 | & o
Plus, Série UCJV300/150 3 g OFFSET X (1) 0,0mm
»  Configure todos para cada o
ferramenta. g COPIES Y («) 1 (folha)
& | COPIES X M 1 (folha)
CMD SW Enable
Série CF ORIGIN LOW-LEFT
CIRCLE 6 CORRECTION Insira um &ngulo de nimero positivo
CMD sSwW Enable
ORIGIN LOW-LEFT

(LOW-RIGHT para o CF3)

CIRCLE 6 CORRECTION

Insira um &ngulo de numero positivo

EXPAND

OFF

MARK DETECT
» Detecgao da marca de identificagéo

ndo pode ser configurada a menos 1pt
que a expansao esteja definida em
OFF.

<MULTI-PASS>-CUT START OFF




Instalacao do FineCut

Obtenha o FineCut9 fazendo o download no site oficial da MIMAKI e instale-o.

» Caso o CorelDRAW nunca tenha sido ativado apds a instalagdo, uma mensagem de erro sera
exibida e sua instalagao sera interrompida.
Ative a versao exibida do CorelDRAW, saia do CorelDRAW e, em seguida, instale o FineCut.

FineCutd for CorelDRAW(B4-bit) Verd. 1.0 x
| Actri:ate_tne Cotrel\P?AW 2012 once, and then close it before
I perfoming intaliation.

o
®
Faga o download do FineCut9 no site oficial da MIMAKI (https://mimaki. g
H
1 com/). o
» O produto a ser utilizado varia de acordo com seu sistema operacional. ‘3,
Use [Select OS] para selecionar seu sistema operacional, em seguida faga o download do (o]

FineCut9 para seu sistema.

Clique duas vezes no arquivo baixado.

2 » O arquivo é expandido e o menu do instalador do Finecut 9 é iniciado.
» Caso feche o menu do instalador do FineCut 9.

(1) Abra a pasta “FineCut 9 **" na area de trabalho.

(2) Clique duas vezes em “CDMenu.exe” para inicia-lo.

Clique no botao “FineCut9 for & Mimaki FineCuts for llustrator

3 CorelDRAW Setup” que corresponde F;mc (“! 0
ao seu lllustrator. ‘

T ErEOuE Tar CoreDEAW Sotip
(CorelDRAIM X7-2018 32hit)

* Ainstalagdo sera iniciada.

!
FineCuts for CorelDRAW Satup f ) /
(CorelDRAW X7-2019 64hit) = { \ )
: Y e ) N~ \ }
FineCutd Sena\ Key Issuance Taol ReadMeFirst
| fnr Windows)
| \' ay. 4 Relerem:e Guide |
17 ;
R // /
= /> l ., Oper\ downlasd folder |
Mim \ Y
I uKl\ Cluit

FineCutd for Corel DRAW(64-bit) Ver8.1.0 - InstallShield Wizard X

Clique [Next].

Welcome to the InstallShield Wizard for FineCut9
for CorelDRAW(64-bit) Ver9.1.0

The InstallShield Wizard will install FineCut9 for
CorelDRAW(64-bit) Vers. 1.0 on your computer. To
continue, dick Next.




Verifique o Contrato de Licenga do
Software.
* Leia o contrato, clique [l accept the terms in

the license agreement] para consentir com o
contrato, e clique em [Next].

FineCuta for Corel DRAW(64-bit) Vers.1.0 - InstallShield Wizard

License Agreement

Please read the following license agreement carefully.

>

Flease read the following SOFTWARE LICEMSE AGREEMENT carefully
before using this Software. The use of this software shall be subject to
the terms of the SOFTWARE LICENSE AGREEMENT below

SOFTWARE LICENSE AGREEMENT

This SOFTWARE LICENSE AGREEMENMT (“Asreement™ constitutes an
mgresment of license between wou and Mimaki Engineering Go., Ltd.
(“Mirmaki™) with respect to the use of the Software defined In Article 1.2 v

O U T S S T W S AT N SO O

I (®)1 accept the terms of the license agreement ] Print

()1 do not accept the terms of the license agreement

Installshield

[ <k

.

Marque o CoreIDRAW em que sera
instalado, e clique em [Next].

» Desmarque o CoreIDRAW em que nio sera
instalado.

FineCutd for Corel DRAW(64- bit) Vers, 1.0 - InstallShield Wizard

Select CorelDRAW
Select the CorelDRAW setup will install

Select the CorelD RAMW you want to install, and deselect the CorelDRAW pou do not want to
install.

InstallShield

<Back |[_Mew> ||| Cancel

Clique em [Install].

» Alnstalagdo sera iniciada.

FineCuta for Corel DRAW(64-bit) Vers.1.0 - InstallShield Wizard =

Ready to Install the Program
The wizard is ready to begin installation.

Click Install to begin the installation.

If you want to review or change any of your installation settings, dick Back. Click Cancel to
exit the wizard.

nstaliShield

<Back [ mstl || | cancel

Clique em [Finish].

FineCuta for Corel DRAW(64-bit) Vers.1.0 - InstallShield Wizard

InstallShield Wizard Complete

Setup has finished installing FineCuts for CorelDRAW (64-bit)
Ver9, 1.0 on your computer.

< Back Cancel




Instalacao do FineCut

Cquue em [YeS] para registrar oS FineCutd for CorelDRAW(64-bit) Verd.1.0
9 icones do FineCut.

0 Do you register the FineCut icons on the CoreIDRAW toolbar?

p—
|

Caso nao haja um driver USB, uma tela FineCutd for CorelDRAW(64-bit) Verd. 1.0
1 0 surgira na direita. Clique [Yes].

° CaSO eXIsta um drlver USB’ Vé para fo) passo e Do you go on to install Mimaki USE Driver?
16.

d

| Yfes Mo

oede.iedal

C |iq ue [NeXt] . 72 Mimaki Device Driver - InstallShield Wizard %

Welcome to the InstallShield Wizard for
Mimaki Device Driver

11

The InstallShield(R) Wizard will install Mimaki Device Driver on
your computer. To continue, dick Next.

\WARNING: This program is protected by copyright law and
international treaties.

—
<gedt [ mext> || cancel

Verifique (o) Contrato de Licenga do 4 Mimaki Device Driver - InstaliShield Wizard
1 2 Software. Heene Rareement
lease read the following license agreement carefully.

» Leia o contrato, clique [l accept the terms in
the license agreement] para consentir com o
[Please read this Software License Agresment before installing the Software.

contrato, e cl Ique em [Next] . By installing the Software, you agree to be bound by the terms of this agresment.

[If you do not agree to the terms of this agreement, you should not install or use this Software,
and the Software and any Copy thereof in the temporary memory of hard disk should be
|deleted promptly from the user's computer.

SOFTWARE LICENSE AGREEMENT £

| Article | Definition of Terms
1."Software" shall mean the computer program that is supplied with this Agresment.
|2."Related Material" shall mean the manual and any other Software-related documents &

[@ I accept the terms in the license agreement ]

()1 do not accept the terms in the license agreement

Installshield

—
<gack || mvet> ||| cancel

Cliq ue em [Install] 8 Mimaki Device Driver - InstallShield Wizard ”
Ready to Install the Program

1 3 * Ainstalagao sera iniciada. The wizard i ready to begi installton, \

Click Install to begin the installation.

If you want to review or change any of your installation settings, dick Back, Click Cancel to
exit the wizard.

Installshield

<Back [ mstl || cancel




14

Clique em [OK].

» Conecte o plotter.

Mirmaki Device Driver Installer Information x

o Drriver installed. Please connect a printer or a plotter,

15

Clique em [Finish].

45 Mimaki Device Driver - InstaliShield Wizard

Instalishield Wizard Completed

The InstaliShield Wizard has successfully installed Mimaki
Device Driver. Click Finish to exit the wizard.

< Back I Finish " Cancel

16

Clique em [Finish].

» Alnstalagdo esta completa.

FineCutd for CorelDRAW(64-bit) Verd. 1.0 - InstallShield Wizard

Ins eld Wizard Complete

Setup has finished installing FineCutd for CorelDRAW (64-bit)
Ver9, 1.0 on your computer,

Em seguida, va para "Online Information" (informagdes online). (" P.1-7)



Informacao Online

Se uma nova informagé&o sobre o FineCut for encontrada, a tela a seguir aparecera ao usar o FineCut pela
primeira vez. Clique nos itens necessarios e verifique a informagéo. ((° P.7-41 para detalhes)

’ FineCut Online Information - X
Check Releaze Date Topice
O 2019-10-01 FineCGut 9.1.0 released
O 2019-10-01 Supported GorelDRAW 2019
Dezcription:
Details: 1
URL: 3
©
o
q
Q
. . m
Em seguida, va para "Connecting the Plotter" (conectando o plotter). ((45° P.1-8) gl



Conexao com o Plotter

Antes de exportar dados para o plotter, configure o plotter no FineCut.

meotantet ) * Defina os mesmos valores para Plotter e Comunicagdo de acordo com as defini¢des no plotter.
Se os valores inseridos forem diferentes das definicdes no plotter, os objetos ndo serédo
cortados normalmente.

Ao usar o FineCut pela primeira vez Setup
1 apos a instalagao, a tela a direita sera
exibida. FineCut setting is started. This must be set
. . correctly to send output data to the plotter. Do you
CIlque em [Settlng] start setting now.
I Setup... il | Cancel
Selecione o plotter usado. Plotter / User Setup
2 ° Selec_;lone o pIOtter U.Sado em [MOdel] L. Plotter Communication Plot Dialog  Alert Display Other
Configure os outros itens conforme necessario. (
& P.7-4)
(oo [asemes ]
Command: | MGL-llcrecommended) |
‘ Output Condition Setup... ‘
MmaKi £5 e Cpr O
Serial key: | 0K | | Cancel
Clique na aba [Communication] e Ploter / User Stup
3 selecione a porta do plotter. s T
» Apos selecionar a porta, clique em [Connection "hﬁ%(;;;“”m" T EE |
test] para verificar se o plotter esta conectado S Not found I
corretamente.(®” P.7-13 para detalhes) LAN Not found
P Address: 10.10.100.100
Baud Rate:
Data Length: | ghits v
Parity: | Mone w
Handshake:
MmMaKi £; .0 Cur O
Serial key: | 0K I ‘ Cancel
Clique em [OK] para salvar as
Configuragaes Plotter Communication Pplot Dialog Alert Display Other
- Plotter communication port:
s
QOuss Not found “
LAN Not found ~
1P Address: 10.10.100.100
Baud Rate: __Qﬁl)ubm ~
Data Length: | ghies v
Parity: | None v
MMaKi €3 e Cur O
Serial key: | oK | || Cancel

A seguir, va para “Entrada da Chave Serial”.(<” P.1-9)
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Entrada da Chave Serial

Concluida a instalagao do FineCut, uma tela para entrada da chave serial é exibida na primeira vez que vocé
executa uma fungao do FineCut.

mporantel ) * E preciso inserir a chave serial novamente se o software for reinstalado ou atualizado.
Guarde-a em um local seguro para evitar perdé-la.

Insira a chave serial encontrada no Enter serial key X
1 paCOte do FineCUtgg dep0is c"que em If you have a serial key, select [Enter serial key ]
and then enter the serial key.
[OK] . Ify:u do no?:eha\lre a serial Eey, you can use it for
60 days as a trial.
* Achave serial pode ser encontrada em uma
etiqueta na parte interna da tampa da caixa. @ Enter serial key 3
©
(O Trial 2
This program g
for 60 days. [V )]
(o}
cancel | [ ok

Cadigo serial

* Ao atualizar a partir de uma verséo anterior do FineCut, insira a chave serial emitida pela
Ferramenta de Emissdo de Chave Serial do FineCut9 (& P.1-10 “Atualizagdo de uma Vers&o
Anterior”).

» Para usar o software no periodo de teste, selecione [Trial] e clique em [OK].
O software pode ser usado no periodo de teste por até 60 dias.

A preparacéao esta completa.



Atualizacao de uma Versao Anterior

Para atualizar a verséo antiga do FineCut (FineCut 8), é preciso emitir uma chave serial com a “Ferramenta de
Emissao de Chave Serial do FineCut 9”.
Os seguintes requisitos sdo necessarios para atualizar de uma verséo anterior do FineCut.

Windows
Sistema operacional Microsoft® Windows®7
executando a “Ferramenta | Microsoft® Windows®8.1
de Emissao de Chave Microsoft® Windows®10

Serial”
PC executando a Computador capaz de ler CD-ROMs
“Ferramenta de Emissdao |+ Ao executar a ferramenta de emisséo de chave serial, a unidade de CD-
de Chave Serial” ROM ¢é necessaria para ler o CD-ROM da verséao antiga.
» Esse processo pode ser feito em um computador diferente daquele em que
o FineCut 9 sera instalado.
Ferramenta de Emissao de |Este utilitario emite uma chave serial para a atualizagao.
Chave Serial do FineCut9 |+ Ele esta incluido na pasta apds expandir ou montar o arquivo baixado de
nosso site oficial (https://mimaki.com/).
Disco de instalagao de uma versao anterior do FineCut

Versao anterior do FineCut

Para emitir uma chave serial.

Quando houver uma unidade de CD-ROM no computador que sera
atualizado para o FineCut9

‘=~7ﬂ¢g (ul Q

¥.
B—r=
C%imc Cut

D Versao anterior

[ EEEEEERRR

PC com FineCut 9 instalado = PC executando
a “Ferramenta de Emisséo de Chave Serial”

@ Mimaki FineCuts for lllustrator

€ gc...o \

i FineCutd for Core|DRAW Setup
i (Core[DRAW X7-2019 32hit)

Clique no botao “FineCut 9 Serial Key
Issuance Tool (for Windows)” no menu
do instalador do FineCut 9.

» Caso feche o menu do instalador do FineCut 9.
(1) Abra a pasta “FineCut 9 **” na area de trabalho

"f

1 i 8 FineGutd for CorelDRAW Setup |/\ |
(2) Clique duas vezes em “FineCut9 Serial Key (CaEEA ST-ED G \)
» nicia - —— . \l I
Issuance Tool” &2 para inicia-la. I Y T ——— ‘l RescieF st |
(for Windows) - 3 Y
| \ ay. } Referance Guide |
A '//_ N ) N/ 7 f
A p N N’ Epmm el Gl |
. e Y/ /1
AAmaxkr: e
Na primeira tela do assistente de 5 FineCutSer Key esuance Wizard X
.~ . . 5
emissao de chave serial do FineCut9, ¥ S
R
clique em [Next]. .z
Iesue a serial key for FineCutd
Mimaki FineGut for Jlustrator / GorelDRAW in all versions are supported
Please prepare the FineCut product GD-ROM
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Atualizacdo de uma Versao Anterior

Insira o disco de uma versao anterior
do FineCut e clique em [Next].

£% FineCut9 Serial Key Issuance Wizard

Theert Mimaki FineCut product GO-ROM,

and then click the [Mext] buttan.

d

Uma chave serial para o FineCut9 sera
emitida.

*  Nenhuma chave serial sera emitida se o disco
for de uma versao do FineCut ndo habilitada
para atualizagao.

* Anote esta chave serial, pois ela sera
necessaria para reinstalagao, atualizagdes de
versao etc.

» Caso perca esta chave, ela podera ser emitida
novamente com a ferramenta de emissdo de
chave serial do FineCut9.

2 FineCut9 Serial Key Issuznce Wizard

FineCut9 Serial Key

FOXXXXXXXXXK

oedeiedau

Insira a chave serial emitida de acordo com “Entrada da Chave Serial (P.1-9)”.
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Quando nao houver uma unidade de CD-ROM no PC que sera
atualizado para o FineCut9

Faga o download do instalador apro-
priado para o sistema operacional de
seu computador.

Fine (ulo Fine (ulo

D Versao anterior

PC com o FineCut 9 PC executando a “Ferramenta de
instalado Emissao de Chave Serial”

Siga todo o processo abaixo em um computador compativel com CD-ROM (um
computador que execute a “Ferramenta de Emissdao de Chave Serial”).

Preparar o sistema operacional (Windows ou Macintosh) do computador
1 compativel com CD-ROM.
» Caso feche o menu do instalador do FineCut 9.

(3) Abra a pasta “FineCut 9 **” na area de trabalho

(4) Clique duas vezes em “FineCut9 Serial Key Issuance Tool” 2 para inicia-la.

Faca o download do instalador do FineCut9 correspondente ao sistema
2 operacional de seu computador em nosso site oficial (https://mimaki.com/).

Se estiver usando Windows, clique duas vezes no arquivo baixado.

3 * O arquivo é expandido e o menu do instalador do Finecut 9 é iniciado.

Em seguida, siga do Passo 1 (P.1-10) ao Passo 4 (P.1-11) de “Para emitir
4 uma chave serial”.
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CAPITULO 2
Corte Basico

Essa secao descreve procedimentos basicos de corte.

COrte BASICO ..o, 2-2

COrte DASICO ...
Preenchimento e Tracado de um ODbjeto..........cccueviiiiiiiiieiiiiee e



Corte Basico

Os seguintes passos mostram como cortar ABC na direita inferior de uma folha de tamanho A3, e como cortar
um quadro de seus arredores de ABC por 5mm, usando a série MIMAKI CG.

A

—+— Folha tamanho A3

A@ ~— Frame (Moldura)

/,
S

\\y,
/:/\\

Carregue uma folha de tamanho A3 no
1 plotter de modo que fique mais larga
do que alta.

» Para carregamento de folha ou operagao do plotter, consulte o Manual de Operagéo fornecido
com o plotter.

Ajuste o plotter para modo REMOTE (Remoto).

O FineCut néo pode carregar o comprimento da folha definido no plotter no modo
LOCAL.

W N

MY/

<
<

My,

Inicie o CorelIDRAW e crie um novo documento.

* Vocé nao precisa configurar A3 como tamanho do papel.

« Caso as telas a seguir aparegam, consulte “CAPITULO 1 Preparagao”.
“Informagao Online”, “Entrada da Chave Serial”, “Configuragao do Plotter/
Usuario”




Corte Basico

H " ” D CorelDRAW 2018 (64-Bit Evaluation Version) - Untitled- 1%
Insira "ABC” com a ferramenta Sogeaicrieme it e e s
deinscrigéo - dd L-REVRS ® [0 F [ - m (i 8 [E TWNEDD B .~
—m- 06 [ by ol =] o1 -l #
m‘wnm:s Untitled-1*
£,
BN
o
2
o
o
0)18
AP
P

H A | —~qut X
Clique no botao [Pl_ot] na Barra @E - w xa
de Comandos do FineCut. ’

) * A*“Barra de Comandos do FineCut” é exibida automaticamente. Se a “Barra de
EQE Comandos do FineCut” néo for exibida, selecione [FineCut Command Bars] no
menu [Tools] - [Customization] - [Workspace] no CorelDRAW.

ooiseg 81109

Defina uma moldura e clique em

(botao de plotagem). ﬂ @

CG-FXII Series Inmahze Sheet Loadlng

» Defina como segue para cortar uma — A Sheet ize em\ ¢|m|
=]
moldura retangular a 5 mm do entorno 2 i " i oo
. E, Size 51.25mm 5| — T [17.96mm j
do objeto. i N e B
(1) Marque a opgao [Frame]. 1 Copy [T H i H
(2) Insira 5 mm de comprimento e 5 mm de | Coptagn o foom 5 Shom
largura. e (= il T f"ml:m d)
g_g Layout Tiing  Register Mark
RO B B O
i Turn Move Fit Original Layout
53 [ Mirror
E0 [Junlock Scale
E_% [ origin Lock U”'t:
_ [+ | & Cyan(G=100 M=0 =0 k=0)
FO
b B T v

+ Se as marcas A aparecerem na esquerda do @ (botdo de carregamento de
folha), o tamanho da folha n&o esta carregado.

Neste caso, clique em g (botdo de configuragado do plotter/usuario) na esquerda
inferior da tela e verifique a conexdo com o plotter. Se corretamente configurada,

a marca ira desaparecer.

» Se estiver usando a série Speedy da Trotec, na fungao @ (Carregamento de
Folha) e a fungao de configuragao [Frame] néo poderéo ser usadas.




Configure a condigao de plot, e clique
em [Plot].

« (& P.7-28 para detalhes)

Plot out
Plot Condition
@) Plotter Condition
(O select Condition CUT1-Panel Setup v Edit... cel
O custom Too| cTL ~

Speed

Offset

Options
[ sort [Jsheet Feed
@ul [ Auto cut
(O Each Color Set..
[V Head withdrawal After Plot

Ajuste as condigbes a midia no plotter. Caso a configuragéo ndo seja equiparada,
0 objeto ndo sera cortado normalmente.

O objeto sera cortado.

O objeto é cortado na parte inferior direita, que é a

origem da folha.

» Aorigem esta no canto inferior esquerdo nas
séries MIMAKI CF, CF2 ou DC, ou CFL-605RT
ou CF22-1225.

* Aorigem esta no canto superior esquerdo para
as séries Speedy da Trotec e LS da Gravotech.

Apods o corte, clique em @ (botao de
encerramento).

Tela de "Plot" é fechada.

CG-FXII Series Initislize Sheet Loading Flot... End

R 0 ®@

—ga Sheet Size < [Boomm 3§ [2000mm 3]
0

=l e L=l

e P [y




Corte Basico

Preenchimento e Tragado de um Objeto

Na figura abaixo, o preenchimento da elipse esta configurado e o tragado é mais grosso.
Nao o delineamento do tragado, mas o delineamento do preenchimento (meio da linha) é cortado.

ooiseg 81109

Se um objeto ndo é preenchido com uma cor, o trajeto do tragado é cortado.
O trajeto do tragado é cortado, ndo importa a espessura. Verifique o trajeto quando selecionar [Wireframe] no
menu [View] do CoreIDRAW.

Corte

Caminho é...

O trajeto € uma linha criada com a ferramenta de desenho do CorelDRAW.

O delineamento de um objeto grafico também é composto por um trajeto. O delineamento de uma linha reta ou
um retangulo criado pelo CoreIDRAW também é um tipico exemplo de trajeto.

S » Para cortar um objeto com a espessura do tragado reconhecida ou para cortar com tragado e
:/Q\: preenchimento separados, consulte a seguinte pagina.
(° P.4-2 “Reconhecimento da Espessura do Tragado e Sobreposigéo”)
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CAPITULO 3
Corte Basico

o Esta secado descreve como cortar molduras da imagem

J° . ~ . .gs ~
& impressa com a funcdo de marcas de identificacao para fazer
selos, adesivos e painéis de sinalizagao.

Fluxo de Trabalho...........ccoooiieiiiiiiee e 3-2
Criando uma Moldura (Linha de Corte).........ccoovvvvviiiiiiieennnnn. 3-4
Criando Marcas de Identificagdo.........cccooeeeeeeviiiiiiiiiiieieeeeee, 3-5

Cortando um ObjJeto .......oviiiiiiiic e 3-18



Fluxo de Trabalho

Antes de exportar dados para o plotter, configure o plotter no FineCut.

» Ajuste a configuragdo de comunicacao do FineCut a configuracao do plotter conectado. Se as
definicdes no FineCut forem diferentes das definicdes no plotter, o objeto n&o sera exportado
normalmente. (& P.7-13)

Crie um objeto. Crie um objeto para impresséao
1 no CorelDRAW.

Crie uma moldura Crie uma moldura (linha de corte)
(linha de corte). envolvendo o objeto no FineCut.

(v P.3-4)

Crie marcas de Crie marcas de identificagdo no

identificagao. FineCut. Varios tipos de marcas

(= P.3-5) de identificagcdo podem ser feitas
dependendo do plotter usado.

Corte o objeto. Insira @ midia impressa no plotter
(= P.3-18) e corte-a. E possivel cortar varias
midias dependendo do uso.




Fluxo de Trabalho

Para cortar, as seguintes fungdes podem ser usadas, dependendo dos plotter usados.

Modelo Fungao Pagina de referéncia
Série CG-EX Cortar marcas de identificagéo P.3-18
Cortar uma imagem continuamente P.3-19

Seéries CG-FX, CG-FXIl, CG- [ multiplas imagens continuamente (CG-
FXIlI Plus, CG-75ML, CG-60SR, 75ML apenas)
CG-SRII, CG-SRIIl, CJV30,
TPC, CJV300/150, CJV300 Cortar um contorno e uma linha de corte da
Plus, UCJV300/150 folha de base por vez (exceto CG-FX, série P.3-26
CG-FXIl, série CG-FXII Plus)

P.3-23

Cortar marcas de identificagéo P.3-28

Séries CF2, DC, CF3 Cortar com Separagéo de Marca P.3-31
Cortar a partir do lado inverso P.3-33

Cortar marcas de identificagéo P.3-36

CFL-605RT Cortar com Separacao de Marca P.3-39
Cortar a partir do lado inverso P.3-41

Cortar marcas de identificacao P.3-52

CF22-1225 Cortar com Separacao de Marca P.3-55
Cortar a partir do lado inverso P.3-57

Série Speedy da Trotec Cortar marcas de identificagédo P.3-59
Série LS da Gravotech Cortar marcas de identificagéo P.3-59

ooiseg 8109
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Criando uma Moldura (Linha de Corte)

Especifique o deslocamento para criar a linha de corte automaticamente.

Selecione um objeto para adicionar
uma moldura.

[ ) Clique no botdo [Frame Extraction] na .
2 Barra de Comando do FineCut. 7o !a W R e Bor A

—

) Defina um caminho para a moldura. Offset Path x

Define a distancia do objeto até a moldura. Para

sangria, informe um valor negativo. Offset:

. , Extract the insid
Quanto maior o valor de deslocamento, menor é a [=dract the mside

precisao.
Cancel
[Extract the inside]:

Quando esta opg¢ao esta marcada, as linhas de
corte serdo criadas de forma a retirar as partes
vazadas do interior dos objetos selecionados.

Quando a opgao

[Extract the inside] esta
desmarcada: Sera criada
somente uma linha de corte
ao redor da periferia do
objeto.

Quando a opc¢éao [Extract
the inside] esta marcada:
Também seréo criadas
linhas de corte para as
partes vazadas.

Clique em [OK].
A moldura é extraida e o caminho é criado em [FC Frame Layer].

ML » Sempre que executar uma [Frame Extraction] (Extragdo de Moldura), uma nova

camada é criada como "FC Frame Layer 1", "FC Frame Layer 2".
Use-as ao configurar as condigbes de impressdo ou corte para cada camada. (&
P.5-14)

* Os dados nesta camada sao configurados como nao impressos, pois sao usados
como dados de corte. Para imprimir tais dados, habilite a opc¢ao “Printable” em
“Layer properties” no CoreIDRAW.

Mg,
TN




Criando Marcas de Identificacao

Marcas de Identificacao

O tamanho (B) de uma marca de identificagédo adequada para a distancia (A) entre as marcas se da conforme

mostrado abaixo.

Se o tamanho da marca (B) for pequeno demais em relacdo a distancia (A), as marcas n&o podem ser
detectadas corretamente.
Certifique-se de preparar as marcas de identificagdo com tamanho apropriado.

TPC, CG, CJV30, CJV300/150, série CJV300 Plus, série UCJV300/150

s oL

-

*

1 [is L B
A 200 max. 500 max. 1000 max. 2000 max. 2001 min.
B 4 min. 8 min. 15 min. 25 min. 35to 40
(mm)
Para a série CG-SR Ill, faga o tamanho da marca de identificagdo (B) mais de 10 vezes a
largura da linha da marca de identificagéo.

Séries CF2, DC, CF3

] _ ] L
A
A
] e 1 B
A 200 max. 500 max. 1000 max. 1500 max. 1501 min.
B 5 10 15 20 30
(mm)
CFL-605RT
] ] _ L |—
A
w * Kk
HE N: L i - :
A 200 max. 500
B 10 15

(mm)

3-5
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CF22-1225
[]

I _| L. |—
A

o K

)

HE N 7 L B
A 200 max. 500 max. 1000 max. 1500 max. 1501 min.
B 5 10 15 20 30
(mm)
Série Speedy da Trotec
oW
Q@ L)
A | Sem restrigbes
B 5 (mm)
Série LS da Gravotech
oW
- )

A | Sem restricbes
B 5 (mm)




Criando Marcas de Identificagcao

Séries CG, CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150, TPC

Envolva um objeto com um retangulo y
na posicao que deseja criar uma marca

de identificagao.

Clique no botao [Register Mark
Creation...] na Barra de Comando do

FineCut.

FineCut x

‘E’k‘?EEbEJ%EEE"E??i B% »A i

Defina a forma ou outras

configuragoes para a marca de T

identificagao.

Cliqgue em [OK] apds configurar.

Register Mark Creation

Mark Shape ar : : 1 L
Mark Size | 1pmm
(5-40mm) I: = a.r

Recommend Mark Size: &mm

Line Width |g,6mm -2
(0.5-2mm)

[~lieave a rectangle as the cutting linei
Put a print direction mark
[CIFill around the register mark:
Add the pattern information
[intermediate Registration Marks
Direction “ I

Count 2 E

Cancel

Item

Descricao

Mark Shape (Forma da Marca)

Seleciona a forma da marca de identificagdo.

Mark Size (Tamanho da
Marca)

Define o tamanho da marca de identificagao.

Recommend Mark Size
(Tamanho Recomendado da
Marca)

Exibe um tamanho recomendado da marca de identificagao.

Line Width (Largura da Linha)

Define a largura da linha da marca de identificagdo.

Leave a rectangle as the
cutting line (Deixar um
retdngulo como a linha de
corte)

Corta o retangulo criado no passo 1.

Put a print direction mark
(Colocar uma marca de
direcdo de impressao)

A marca V¥ ¢é adicionada ao criar marcas de identificagao.

Para os dados que a frente e tras se parecem, adicione esta

marca para inserir uma midia impressa no plotter na diregéo

correta.

» Se a marca de identificagdo intermediaria for definida, ndo é
possivel adicionar uma marca de diregéo de impressao.

Fill around the register mark
(Preencher em volta da marca
de identificagao)

Preenche em volta da marca de identificagdo com pontos

vermelhos. Se a marca nao for reconhecida por uma midia

diferente da branca, esta fungao podera ser utilizada.

* As cores recomendadas para preencher sao vermelho
(padréo) ou branco. Para imprimir com branco, consulte
o manual do RIP. Geralmente aloque a cor vermelha para
branco e imprima.

3-7
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mporemet ) © Quando a marca de identificagéo n&o for reconhecida preenchendo em volta da marca com
vermelho ou branco, isso ndo vai melhorar com outras cores. Além disso, alguns tipos de midia
ou tinta podem nao reconhecer a marca de identificagdo mesmo se a cor em volta da marca

for mudada.

» Ao cortar continuamente (P.3-19) com esta fungao, ndo deixe espacgos entre as marcas de
identificacao.
Quando a forma da marca for fl IF Quando a forma da marca for [ j

Sr il
W

Sem espaco entre as marcas de identificagao

Item Descrigao

Adiciona informacgdes de padrdo no formado de cddigo de barras com
a marca de identificagdo. Com as informagdes do padréo e a fungéo
de leitura da marca de identificacéo, € possivel cortar o contorno de
multiplos adesivos de uma vez.

Add the pattern information
(Adicionar informagdes de padrao
(Somente para CG-75ML)

Adiciona a marca de identificacao J Lo -
intermediaria. E possivel cortar
um longo contorno com maior

Intermediate Registration precisdo pela marca de identificagdo 1 FE 1
Marks (Marcas de Identificagao | intermediaria e fungéo de leitura
Intermediarias) (Somente para | ge registro das séries CG-SR I rot
séries CG-SRIll, CJV300/150, | |, cyv300/150, CIV300 Plus e

CJV300 Plus, UCJV300/150) UCJV300/ 150.

* Quando uma marca de identificacdo intermediaria é adicionada,
néo é possivel exportar um corte com ID (P.5-18)

Define a diregédo de divisdo da marca de identificagéo intermediaria.

Direction (Direcdo) m |:I

Define o numero de divisbes da marca de identificagédo intermediaria.

Count (Contagem) Especifique o numero de divisdes entre 0 e 10.

meotantet ) Ao configurar a marca de identificagdo intermediaria, defina o numero de divisées da mesma
de modo que os espacos entre as marcas de identificagdo possam ter mais que 50 mm.




Criando Marcas de Identificagcao

A cor da marca de identificagdo pode ser alterada da seguinte forma.
(1) Selecione [Tools] - [Object Manager] ou [Windows] - [Dockers] - [Object Manager (Objects)] no

CorelDRAW.

(2) Cliqgue em [FineCut_TomboRound] no [Object
Manager (Objects)] mostrado a direita do
CorelDRAW.

(3) Clique duas vezes em [Fill Color] no canto
inferior direito do CorelDRAW e altere a cor na
janela [Uniform Fill]. Repita o processos para as
outras trés marcas de identificacao.

Objects

Search

[&| &% [ Page1l FCRegister.. [e}
v Pagel

" Guides & |
v % FCRegisterMark Layeri ]

¥ [ 1 FineCut TembeGroup

v $  FCRegisterMark Layer] ]

FineCut_Tombo

FineCut TembeRound ® ]

v

FineCut_TomboRound

FineCut_TomboRound

AJdrFL

FineCut_TemboReund

UL oma e et BT ]

g3g Km0
Y: 117.997 mm 30,

= e [EIRTT

1000 % o 2 .2 mr R
oy lx & O w g ¢o[Em

y A Wen Somplda i Fa_ Sample. _ Objeas R
4 L  [search N,
&, 2 E
s (3 @ (] Paget FCRegister. a2
Ak v Paget B
Q. + Guides a| %
&, v @ FCRegisterMark Layer! ] §
W, vilow oGroup B
o ° s
o, . * oRoun g
AR oo e " . =Y
) (M
Tla T @ | Paget /1< >a < = >
. | | £ i

3, (16706, 17145..  Chitd FineCu TomboRound on FC Registtart Layert { Syl comooviooko

20

Edit Fill X

Kl dES DS

o[l comovtmoko

Uniform Fill
® Color viewers Color palettes Color model; 8
HSB - Hue Based - CMYK -
-
R o
R 230 (<Rl L 50
G 33 M: | 100 a |70 w
[ ]
B 41 Y: 100 b: |48 m
H: 358 H: 358 Y: 100 o
S |85 L5 k157 o
T —] 2 [0 s @ e[z
[ae Vd
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As marcas de identificagao sao i l o l 0

4 criadas.
Envie estes dados para a impressora.

N
U

Layer 2]...

[ : [ ]

» Criando uma marca de identificagdo, um novo dado de marca de identificagcao
¢ criado na nova camada como [FC Register Mark Layer 1], [FC Register Mark

Observe que o FineCut reconhece apenas uma configuragéo de marca de
identificagdo. Quando duas ou mais configuragbes de marca de identificagéo sdo
criadas, a marca de identificagdo n&o exibida é definida como desnecessaria.




Séries CF2, DC, CF3

Envolva um objeto com um retangulo y
na posicao que deseja criar uma marca

de identificagao.

(o L .

) Clique no botao [Register Mark 5

2 Creation] na Barra de Comando do roeene.ni(o)EHs AP

FineCut.

W
( — ) Defina o tamanho da marca de Register Mark Creation

3 identificac3o. S m m
) Clique em [OK] ap6s configurar. MarkSize [1omm |2 T

Recommend Mark Size: Smm

[Put a print direction mark
[IMark Separation

Direction > I
Caunt 2 =
Cancel
Item Descrigao

Mark Shape (Forma da Marca)

Seleciona a forma da marca de identificagao.
* Quando usar a marca também para a Série CG, selecione

Mark Size (Tamanho da
Marca)

Define o tamanho da marca de identificagao.

Recommend Mark Size
(Tamanho Recomendado da
Marca)

Exibe um tamanho recomendado da marca de identificagao.

Put a print direction mark
(Colocar uma marca de
direcdo de impressao)

A marca V¥ é adicionada ao criar marcas de identificagcao.
Para os dados que a frente e tras se parecem, adicione esta
marca para inserir uma midia impressa no plotter na direcéo
correta.




Criando Marcas de Identificagcao

Item

Descrigcao

Mark Separation (Separagao
de Marca)

Corta cada area separada.

Use quando um objeto for grande demais para caber na area
de corte.

(@°P.3-31 para corte)

+ Afigura abaixo é cortada em 3 momentos, de 1 a 3.

, Marca de
I Separagao
-

* A posicdo da marca separada pode ser movida,
selecionando-a com a ferramenta de selecao [Pick Tool]
do CorelDRAW.

Para alterar a posi¢ao das marcas, alinhe-as na mesma
linha na diregdo separada (Vertical para a figura acima).
As marcas a esquerda e a direita (ou acima e abaixo)
fazem um par. Para alterar a posicdo da marca, mova-as
juntas.

Importante!

Nas séries CF2, DC e CF3, defina os mesmos valores que as configuragdes

acima.

Configurando os itens de cada equipamento: [SIZE] (Tamanho) [STYLE] (Estilo)
Consulte o manual de operacao de cada equipamento para mais informacgdes.

As marcas de identificagao sao B ' =

criadas.
Envie estes dados para a impressora.

N

TN

Criando uma marca de identificagdo, um novo dado de marca de identificagao

¢ criado na nova camada como [FC Register Mark Layer 1], [FC Register Mark
Layer 2]...

Observe que o FineCut reconhece apenas uma configuragéo de marca de
identificagdo. Quando duas ou mais configuracbes de marca de identificagéo sédo
criadas, a marca de identificagdo n&o exibida é definida como desnecessaria.

3-11
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CFL-605RT

Envolva um objeto com um retangulo 7
na posicao que deseja criar uma marca

de identificagao.

Clique em [OK] apos configurar.

(= O u}
) Clique no botao [Register Mark .
2 Creation] na Barra de Comando do TeEenecniC)EEE % »a i
FineCut.
—
Defina a forma ou OutraS Register Mark Creation
3 f:onflgyrag?es para a marca de vk shape (58 oL
identificacao. vt s (i
— 5-30mm 10mm_ = 1 r

Recommend Mark Size: 4mm
[JLeave a rectangle as the cutting line
[JPut a print direction mark
[CIFill around the register mark
[IMark Separation

Direction > I
Count 2 2
canc
Item Descrigao

Mark Shape (Forma da Marca)

Seleciona a forma da marca de identificacao.
* Quando usar a marca também para a série CG ou CF, selecione

JI.|
ar

Mark Size (Tamanho da
Marca)

Define o tamanho da marca de identificacao.
Defina um tamanho maior que o [Recommend Mark Size]
abaixo.

Recommend Mark Size
(Tamanho Recomendado da
Marca)

Exibe um tamanho recomendado da marca de identificagao.

Leave a rectangle as the
cutting line (Deixar um
retangulo como a linha de
corte)

Corta o retangulo criado no passo 1.

Put a print direction mark
(Colocar uma marca de
direcdo de impressao)

A marca V¥ ¢ adicionada ao criar marcas de identificacao.

Para os dados que a frente e tras se parecem, adicione esta

marca para inserir uma midia impressa no plotter na direcéo

correta.

* Se a marca de identificagcéo intermediaria for definida, ndo &
possivel adicionar uma marca de dire¢cao de impresséao.

Fill around the register mark
(Preencher em volta da marca
de identificagao)

Preenche em volta da marca de identificagdo com pontos

vermelhos. Se a marca nao for reconhecida por uma midia

diferente da branca, esta fungao podera ser utilizada.

* As cores recomendadas para preencher sdo vermelho (padréo)
ou branco. Para imprimir com branco, consulte o0 manual do RIP.
Geralmente aloque a cor vermelha para branco e imprima.




Criando Marcas de Identificagcao

Item Descrigcao
Mark Separation (Separacdo | Corta cada area separada.
de Marca) Use quando um objeto for grande demais para caber na area
de corte.

(@°P.3-39 para corte)
» Afigura abaixo é cortada em 3 momentos, de 1 a 3.

w

arca de
eparagao

Tl

* A posicdo da marca separada pode ser movida,
selecionando-a com a ferramenta de selegao direta
[Direct Selection Tool] do CorelDRAW. Para alterar a
posicado das marcas, alinhe-as ha mesma linha na diregao
separada (Vertical para a figura acima). As marcas a
esquerda e a direita (ou acima e abaixo) fazem um par.
Para alterar a posi¢ao da marca, mova-as juntas.

Importante!

Quando a marca de identificagdo nao for reconhecida preenchendo em volta da marca com
vermelho ou branco, isso nao vai melhorar com outras cores. Além disso, alguns tipos de midia
ou tinta podem nao reconhecer a marca de identificagdo mesmo se a cor em volta da marca
for mudada.

Ao cortar continuamente ((%5° P.3-19) com esta fungéo, ndo deixe espagos entre as marcas de
identificagao.

ooiseg 8109

r

Quando a forma da marca for Quando a forma da marca for

g
ar ==

T— Sem espaco entre as marcas de identificagao

Na série CFL-605RT, defina os mesmos valores que as configuragbes acima.
Configurando os itens de cada equipamento: [SIZE] (Tamanho) [STYLE] (Estilo)
Consulte o manual de operacao de cada equipamento para mais informacgdes.
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As marcas de identificagao sao
criadas.
Envie estes dados para a impressora.

. n ]

M+ Criando uma marca de identificagdo, um novo dado de marca de identificagéo € criado na
= nova camada como [FC Register Mark Layer 1], [FC Register Mark Layer 2]...
Observe que o FineCut reconhece apenas uma configuragdo de marca de identificagéo.
Quando duas ou mais configuragdes de marca de identificagdo s&o criadas, a marca de
identificacdo nao exibida é definida como desnecessaria.
CF22-1225
Envolva um objeto com um retangulo y
na posicao que deseja criar uma marca
de identificagao.
(= O u}
) Clique no botao [Register Mark x
2 Creation] na Barra de Comando do Tecesnsn (e REA
FineCut.
—/
~ ) Defina o tamanho da marca de Register Mark Creation
3 identificago. s [ 35 07w
. Clique em [OK] apos configurar. MarkSize [10mm |2 Em

Recommend Mark Size: Smm

[Jrut a print direction mark
[CIFill around the register mark
[IMark Separation

Direction o T
Count: 2 =
Cancel
Item Descrigao

Seleciona a forma da marca de identificacao.
Mark Shape (Forma da Marca) | © Quando usar a marca também para a série CG ou CF, selecione

JI.|
| .

Mark Size (Tamanho da Define o tamanho da marca de identificacao.

Marca)
Recommend Mark Size Exibe um tamanho recomendado da marca de identificagao.
(Tamanho Recomendado da | Defina um tamanho maior que o [Recommend Mark Size]
Marca) abaixo.




Criando Marcas de Identificagcao

Item

Descrigcao

Put a print direction mark
(Colocar uma marca de
direcado de impressao)

A marca V¥ é adicionada ao criar marcas de identificagao.
Para os dados que a frente e tras se parecem, adicione esta
marca para inserir uma midia impressa no plotter na diregéo
correta.

Fill around the register mark
(Preencher em volta da marca
de identificagao)

Preenche em volta da marca de identificagdo com pontos

vermelhos.

Se a marca nao for reconhecida por uma midia diferente da

branca, esta fungéo podera ser utilizada.

* As cores recomendadas para preencher sdo vermelho (padréo)
ou branco. Para imprimir com branco, consulte o0 manual do RIP.
Geralmente aloque a cor vermelha para branco e imprima.

Mark Separation (Separacao
de Marca)

Corta cada area separada.

Use quando um objeto for grande demais para caber na area
de corte.

(%°P.3-55 para corte)

» Afigura abaixo é cortada em 3 momentos, de 1 a 3.

17 H-
| 1
| I
I
3 : .
I I
- --m-
]
I
2, !
i |
1
I
L et
(B Ly
]
1! "' :\ Marca de
§ | Separagio
S ..:

* Aposi¢do da marca separada pode ser movida, selecionando-a
com a ferramenta de selegao [Pick Tool] do CorelDRAW.
Para alterar a posi¢cdo das marcas, alinhe-as na mesma linha
na diregcao separada (Vertical para a figura acima). As marcas
a esquerda e a direita (ou acima e abaixo) fazem um par. Para
alterar a posigao da marca, mova-as juntas.

3-15
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Importante!

Quando a marca de identificagéo néo for reconhecida preenchendo em volta da marca com
vermelho ou branco, isso ndo vai melhorar com outras cores. Além disso, alguns tipos de midia
ou tinta podem nao reconhecer a marca de identificagdo mesmo se a cor em volta da marca
for mudada.

Ao cortar continuamente ((%5° P.3-52) com esta fungéo, ndo deixe espagos entre as marcas de
identificacao.

Quando a forma da marca for 4L Quando a forma da marca for

-
m il -

LE

éud!a éﬂé&(

+ 1 ¥

éuéu éxéx

L Sem espago entre as marcas de identificagido

Na série CF22-1225, defina os mesmos valores que as configuragdes acima.
Configurando os itens de cada equipamento: [SIZE] (Tamanho) [STYLE] (Estilo)
Consulte o manual de operacao de cada equipamento para mais informagdes.

As marcas de identificagao sao
criadas.
Envie estes dados para a impressora.

» Criando uma marca de identificagdo, um novo dado de marca de identificagao
€ criado na nova camada como [FC Register Mark Layer 1], [FC Register Mark
Layer 2]...
Observe que o FineCut reconhece apenas uma configuragdo de marca de
identificagdo. Quando duas ou mais configuracbes de marca de identificagéo sédo
criadas, a marca de identificagdo n&do exibida é definida como desnecessaria.

N
uns
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Criando Marcas de Identificagcao

Série Speedy da Trotec, Série LS da Gravotech

Envolva um objeto com um retangulo na
1 posic¢ao que deseja criar uma marca de
identificagao.

Clique no botao [Register Mark Creation] |+ . x
; vwgzb\,ﬂa’s.ﬂ@ﬁg-qy BR Aa i
:! no menu do FineCut.

Defina a opgao para a marca de Register Mark Creation
3 identificagao. sk Sape o o
Clique em [OK] apés configurar. o o

[Leave a rectangle as the cutting line
[JPut a print direction mark
I Fill around the register mark

| oK | | Cancel
Item Descrigao o
Leave a rectangle as the cutting (o}
line (Deixar um retdngulo como | Corta o retangulo criado no passo 1. %
a linha de corte) o
Put a print direction mark A marca V¥ é adicionada ao criar marcas de identificagao. Q-
(Colocar uma marca de direcdo | Para os dados que a frente e tras se parecem, adicione esta 2
de impressao) marca para inserir uma midia impressa no plotter na diregéo 8

correta.

Fill around the register mark | Preenche ao redor da marca de identificagdo com cor especial

(Preencher em volta da marca | vermelha (série Speedy da Trotec) ou cinza (série LS da

de identificacao) Gravotech).

* As cores recomendadas para preencher sdo vermelho / cinza
(padréo) ou branco. Para imprimir com branco, consulte o manual
do RIP. Geralmente aloque a cor vermelha para branco e imprima.

* Ao detectar marcas de identificacdo com a funcédo [Camera] na série
LS da Gravotech:

» Se usar uma midia de cor diferente da branca, verifique se a opgao
[Fill around register marks] esta marcada.

As marcas de identificagcdo sdo criadas. o o
4 Envie estes dados para a impressora.

» Criando uma marca de identificagdo, um novo dado de marca de identificagéo é criado na
nova camada como [FC Register Mark Layer 1], [FC Register Mark Layer 2]...
Observe que o FineCut reconhece apenas uma configuragcdo de marca de identificagao.
Quando duas ou mais configura¢cdes de marca de identificagdo sao criadas, a marca de
identificagéo n&o exibida é definida como desnecessaria.

N
TN
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Cortando um Objeto

Série CG-EX

Detecte as marcas de identificagéo e corte o objeto.

Insira a folha impressa no plotter para detectar as marcas de identificagao.

1 » Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de
operagao do plotter

) Clique no botao [Plot] na Barra de

2 Comandos do FineCut. Greosernzimns %ora
MM+ Quando um objeto desnecessario para corte existir no CorelDRAW, selecione

os objetos a serem cortados e as marcas de identificacéo, e clique em g [Plot
Selected Path] (Caminho de Plotagem Selecionado).. A ordem de saida sera a
ordem selecionada no CorelDRAW.

Clique na aba [Register Mark] e, em

3 seguida, em [Detect Mark]. ﬁ ® ® . @

. e - L, CG-EX Series nitialize eet Loadi
* A marca de identificagcao € detectada. — e o [

EA Sheet Size < [30omm |3 $Hznnnmm iz‘
[0 Offset & |[omm S =
F Size © [126.79mm |5 — T [srz8om 3
M« Para cancelar a detecgdo da - 2‘::‘“"” :"i‘“’ ;ﬂ‘;;"“ ;‘
= )= . e ~ . Fi
= marca de identificagéo, clique em ¥ Coybaran o o 5 Sfom %
[Exit Detection]. = FFrame ofbm 5 thm 4
F & 136.79mm 1 101.28mm
Layout | Tiing | Register Mark i Layout Tlllng
. :ﬂ = ark
et = ==
L F
Register Mark Info
Fiser: € 143.5mm 1 182.65mm F
Data: & 143460 1 1s2.97mm [s
Correct Size: & 0.02% T +0.18% K [
F Color  Layer ®
F [ | B F3 Resisterhark Layer 1
: r [o [ [ M Layer 1
] S

Clique em (botao de plotagem).

CG-EX Series Inmahze Sheet Loading ‘
2 A Sheet Size © [1z00mm |5 3 | 2000mm
[
0 Offset € |[omm & omm sl
Size & (1126, 79mm +—$ 91.28mm 5]
Sralefoh) s 1o kel = linn =

.
Clique em [Plot] para comecgar o corte. ™ o
Plot Condition
Plot
(®) Plotter Condition
5 (O select Condition CUT1-Panel Setup v Edit... Cancel
O custom Tool [958 ~
Speed ] ants _-m
Press e
EE= I | svemsFie. |
Options
[Asort [sheetFeed
@al
(O Each Layer
[Atead Withdrawal After Plot
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Cortando um Objeto

Séries CG-FX, CG-FXIl, CG-FXIl Plus, CG-75ML, CG-60SR, CG-SRII,
CG-SRIIl, CJ4V30, TPC, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150

Detecte as marcas de identificagéo e corte o objeto.

» Se aopcgao [Other CG Series] estiver selecionada na tela [Plotter] da Configuracao do Plotter /
Usuario, as marcas de identificagdo nao podem ser cortadas.

Cortar uma imagem continuamente

As marcas de identificagéo sdo detectadas e uma imagem é cortada varias vezes. As marcas de identificacdo
podem ser detectadas em alta velocidade.

» Use apenas uma configuragdo de marca de identificagdo no CorelDRAW.
Se imprimir os mesmos dados varias vezes, use a fungao de copia do seu software de
impresséo (RIP).
» Alinhe as imagens na dire¢do X/Y (vertical / horizontal).

Quando as séries CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150 ou TPC forem usadas, é
possivel imprimir e
cortar com uma operagao trabalhando com o RasterLink. (8" P.4-11)

N~
S

Ay,
/:/\\

) Insira uma folha impressa no plotter para detectar as marcas de
1 identificagao.

o

— Po)
- - -

) Clique no botao [Plot] na Barra de . ®
2 Comandos do FineCut. (FFeenerrnrimme AP &0

(/L)

3

M ¢+ Quando um objeto desnecessario para corte existir no CorelDRAW, selecione (o)

os objetos a serem cortados e as marcas de identificagéo, e clique em *? [Plot
Selected Path] (Caminho de Plotagem Selecionado).. A ordem de saida sera a
ordem selecionada no CorelDRAW.

Clique na aba [Register Mark] e, em X
seguida, em )
D t t M k CG-75ML mm@ Shaeu@ng Plot.... @
[ e ec ar ]' 77&“ Sheet Size © [3oomm 2] §[zoomm |2
. P ~ . o e < [omm H T [omm 5
« A marca de identificacdo ¢ detectada. ' o -t et
Scale(%) 4 [100 & = ¢[00
_I Copy < KB i E
s e T A
E DO oBm 2 $m
“ 105.97 mm $ 104.68 mm

=
[ HHT‘E .

b L Color  Layer ®

[~ | M FC Registerbark Layer1
LT
50 | ! ]

[ M Leyer 1

v e
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Configure para que as marcas de
identificagcao sejam detectadas

continuamente.

Layout Tiing Register Mark

T e Mark Size: 10mm

1D Certification Mode

. Repeat <1 AR L]
+ Para cancelar a deteccdo da marca de a | & ¢l -

. e ~ . . . . . L L[4k

identificacao, clique em [Exit Detection]. SegchPositon  FirstTme || o] rlfqr|lar|far

Continue r I|: ar '|I|: 'J|I|:

Modo de Folha
Modo de Rolo
Item Descrigao

ID Certification Mode (Modo de
certificagao ID)

(% P.3-23)

Roll Mode/Leaf Mode (Modo de
Rolo/Modo de Folha)*

Seleciona a folha a ser cortada.

Repeat (Repetir) Caso o numero seja indefinido, insira "9999" (o nimero
maximo).
Roll Mode
(Modo de Define os nimeros de dados na diregao vertical e horizontal.
Rolo)
Leaf Mode
(Modo de Define os numeros das folhas a serem substituidas.
Folha)
Search First Time Seleciona o primeiro ponto de detecgdo da marca de
Position (Primeira Vez) | identificagao.
fBPosm;:lo de Continue Seleciona o segundo e os pontos de detecgdo seguintes da
usca

marca de identificagao.

*1. As séries CJV300/150, CJV300 Plus e UCJV300/150 ndo sdo compativeis com o Modo de Folha.

My,
TN

Quando detectar dados grandes, aumente os pontos de deteccéo de marca para
cortar com maior precisao.
Quando detectar dados pequenos, diminua os pontos de deteccdo em “Continue”

para reduzir o tempo de detecgéo. Layout Ting  Register Mark

Quando houver a marca de identificagéo R
intermediaria, a detecgao de 4 posigdes & Repeat [T = B
configurada para o ponto de deteccao, tanto para searchposton  Frsttme |_7]|_ |l o
a primeira vez quanto para a segunda. Nao é et I O P Y
possivel fazer uma selegao diferente da selegéo

acima.

Clique em (botao de plotagem).

N ee®e

CG-75ML Initialize Sheet Loading Plot.

=

Offset <> [Omm = 1 orm =
Size < [ws.gmm =] — T [waeamm |2
Seale(%) < 100 =1 [0 =)
[JFrame < [5mm 2] 1 [sm =]

<+ 105.97mm 1 104.68mm

2
0
0

3-20




Cortando um Objeto

Clique em [Plot] para comecar o corte. =~ E|
Plot Condition
_—
(@) Plotter Conditi
(O select Condition CUT1-Panel Setup - Edit..
O custom ool cT1 -
Ol
Press Z‘ g
Options
[ sort SheetFeed
@u [ Auto cut
(O Each Layer

Head Withdrawal After Plot
set...

No caso de Corte Automatico

(Quando as séries CG-FX/FXII/FXII Plus/75ML, CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus ou

UCJV300/150 ou TPC forem selecionadas)

* Marcar a opgéo [Auto Cut] na tela [Plot Out] habilita o corte automatico da folha apos
cada corte.
Para realizar um corte automatico, certifique-se se marcar a opgéo [Auto Cut] nesta
tela.
Mesmo se o plotter estiver ligado, o corte automatico € invalido a menos que a opgao
[Auto Cut] esteja marcada na tela [Plot Out]. Mesmo se o plotter estiver desligado, o
corte automatico € valido se a opgao [Auto Cut] estiver marcada na tela [Plot Out].

+ Clique em [Set...] abaixo de [Auto Cut] para configurar os detalhes da seguinte

N
U

maneira.
Auto Cut Setup *
// Defina o comprimento a partir da altima 8
Max Data Length + m linha até o ponto de corte. (Veja a figura 3
A abaixo). [0
[ betai Cutting w
Marque para cortar os dados a cada Q-
linha. ]
[ o | | canca | (Veja a linha azul abaixo) 8

Q ------------------ \ <Corte

= \_[_l L [

i I W

(I el | (. r

=
.._.l....__..__,__________ <Corte
|

1

E =l L L (-
(. [=+5] S ™ | <corte

(Os passos a seguir sao apenas para
7 corte com varias folhas)

+ As séries CJV300/150, CJV300 Plus e UCJV300/150 ndo sdo compativeis com
0 Modo de Folha.

» ApoOs cortar a primeira folha, uma mensagem
aparece no plotter. Insira a proxima folha. [ CHANGE SHEET J
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As marcas de identificagao sao Y
detectadas automaticamente e os
dados sao cortados. - L
* Repita os passos 7 e 8 para o numero de
folhas.
| B r
N2 * Quando a folha impressa pela impressora com a fungao de recolhimento

(MIMAKI série JV, etc.) for enrolada em um tubo de papel

* O tubo de papel pode ser inserido no plotter sem rebobinar, e pode ser cortado
de forma continua.

Plotter
Imoressora (Esta imagem esta girada como a
P figura abaixo e cortada.)
£
)
8 i ® g/ ©
Sl do Ldo Lo L 2 e bl bl L
D1 Tdm e du > o Al 4
'g T r - r 'g 1 A rA I
W | L.l L] L ] | L L L
§ | s e g o 4
a Tl r " r a = =l =5 [
- L L L - L L L
A I Iy e wp
1 r r Ix =] ra r r
\ 0 \ o)

(1) Apos o passo 2, clique no botéo [Turn] na aba [Layout] para girar 180 graus.

ﬁ Plot [SampleData_fish_Frame_Tombo.cdr] X
.
firewd R © @ @
Preview  CutLine CGFXII Series Initialize Sheet Loading Flot... End
. [z sheetsize ¢ [130omm |3 f[moomm 3]
rhn
[ Offset ++ [[omm B T [omm =
@ [ Size < [126.78mm 3] — T [on.28om |3
L Scale(%) +» [100 = — 1 100 2
3 copy < B il 5|
(s Copy Margin > [omm T fomm E
F HFrame o [mm H t[m =]
<  136.79mm 1 10128mm

Layout Tiling  Register Mark

I

Mave Fit Original Layout
n [ Mirror
[ Cunlock Scale
ro [ origin Lock Unk:
I Color | Layer ®
: [ | B FC RegisterMark Layer1
o [ [ M Layer 1

— i

= BEER

(2) Continue a partir do passo 3.
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Cortando um Objeto

Quando os dados impressos de maneira continua ndo enchem uma parte das linhas
Corte 2 vezes para cortar todos os dados.

Impressora
[
- L L. @
=
1 - r
© | L.l L] L
E Tl r " r
- L4 L L
l CV Y
i | 1 r r
\ 0)

Diregao de Plotagem

«—

| Segundos dados de
corte

Primeiros dados de
corte

Plotter
R
»ep
A 1 r r
= | L "l | L
" xep_ rep
\—I A | r
(- - L
e
A A r O

Cortar multiplas imagens continuamente (CG-75ML apenas)

Para varias imagens diferentes, o plotter corta automaticamente na posigéo precisa com o padrao do ID.

Importante!

Padronize a forma, o tamanho e a largura da linha da marca de identificagdo. Se uma forma
diferente da marca de identificagdo for misturada, ela ndo podera ser detectada com precisao.

» Use apenas uma configuracéo de marca de identificagdo no CorelDRAW. Se imprimir os
mesmos dados varias vezes, use a fungéo de cépia do seu software de impresséao (RIP).

» Para usar a marca de identificagdo do padrao do ID, certifique-se de selecionar [1 pt] em
[MARK DETECT] do plotter como o nimero de detecgdo da marca de identificagéo.

» Configure a origem do plotter (ORGN SELECT) como no lado inferior direito

(LOWERTrightORIGIN).

* Alinhe a marca de identificagdo no lado direito (lado de origem) para imprimir.

©

0

* Na&o coloque a imagem diferente na diregéo Y (horizontal).

Errado

’

©

0

! | Direcéo de plotagem

@ Direcéo de plotagem

Insira a folha impressa no plotter para detectar as marcas de identificagao.

» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de

operagao do plotter
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mporemet ) © A0 colocar uma midia impressa na diregao oposta da impressao, certifique-se
de detectar a marca de identificagdo na parte inferior esquerda.

. . . @ ..

3 o
ML M
& & & =& Diregéo d

plotagem

awe

i ¢( @H @
~ " 0) _

Inserindo na diregao oposta Inserindo na mesma direcao

Clique no botéao [Plot] na

| —cut x
Barra de Comando do FineCut. @s EBB BT E @S % oAA
M ¢+ Quando um objeto desnecessario para corte existir no CorelDRAW, selecione

os objetos a serem cortados e as marcas de identificagéo, e clique em kF [Plot
Selected Path] (Caminho de Plotagem Selecionado).. A ordem de saida seréa a
ordem selecionada no CorelDRAW.

Clique na aba [Register Mark] e, em

seguida, em [Detect Mark]. ﬂ @ ©) . @

. . ~ ~ e Initislize Sheet Loa dng
» As marcas de identificagdo sdo detectadas.

0

[o offset <« [omm $ omm =
Size « [wsemm  |+]— T [046mm |+
Scale(%) & 100 2 $ 100 =

e I
Wz & [Gmm BREIED H

¢ 105.97mm 4 10488mm
TR
4 =
M+ Ao cortar com o modo de certificacdo de ID, o sentido da rotagéo é reconhecido
7@\‘ automaticamente.

Confirme que [ID Certification Mode]

Layout Tiing Register Mark

Exit Detection Mode

esta marcado.

PatternID = 3750
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Cortando um Objeto

Clique em (botao de plotagem).

CG-75ML

1
(il
0
9
0
8
0
7
0

o0 ® e

Intsize  SheetLoading Flat..
sheetsze < [BBorm 3| f [Assmm 1|
Offeet + [Fomm 2] ¢ [Fomm H

size o [0597m 2 |— & [0368m 3|
Scale(%) + [0 15]— ¢ 100 =]
Copy e 1 Z| T z‘

CopyMargin & [omm zl 1 [omm z‘
JFrame & [Emm BRIED =]

& 105.57mm 1 104.68mm

Clique em [Plot].

* Os dados sao enviados e o plotter entra
no modo Local. (&&° P.3-21 para corte
automatico)

Plot out

Plot Condition

(@) Plotter Condition

Plot

Oselect conditon CUTLPand Setp > Edt.. [ o

O Custom Tool

& o e

Press EE

Erz=s B Save AsFie...

Options.
[“]sort Sheet Feed
@al [A hute cut
() Each Layer _Set .
| Head Withdrawal After Plot
Set.
Repita os passos de 2 a 6 para S o -
Fime 9 © @ @
outros dados a serem cortados e = e = =
. . e Sheetsze ~@ @@
continuamente de uma vez. 8 Sy = [~
— b P R o —
2 e e
E H CopyMargn > fom 12| Ofomm 2
E OlFrame oBm 3] CEm 3
©  105.97mm 1 104.68mm
| Layout Ting Register Mark
NI IR
L =
= 5
= e ®
0 | = I UL ot ffy:fjﬂm,mm
% EER@0% i < >

%

N impressao.

:\Q/& * Aordem de envio dos dados ndo precisa ser a mesma que a ordem de

Pressione o botao [REMOTE] no plotter.

* O corte comecga.
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Cortar um contorno e uma linha de corte da folha de base por vez

(exceto CG-FX, série CG-FXIl, série CG-FXII Plus)

Um contorno de adesivo e uma linha pontilhada para separar a folha de base (chamado de MEIO corte) podem

ser cortados de uma vez.

1

Crie uma imagem com varias
camadas no CorelDRAW, e imprima o
objeto.

* Exemplo:
FC Contour Layer1: Um contorno do adesivo
FC Contour Layer2: Uma linha de corte para
separar a folha de base
(Esta linha é criada selecionando [Leave a
rectangle as the cutting line] ao criar marcas
de identificagdo. (° P.3-7)

Contorno do adesivo

Linha de corte para a folha de base

E_'g % ﬂ Page 1 FC Contour..

¥ Pagel

Guides

Q,

& |

[ ¥ ¥  FCContour Layer2

& |

Rectangle

¥ %  FCRegisterMark Layerl

FineCut_TomboeGroup

v ¥ layerd

b & Group of 4 Objects

[ ¥ ¥  FCContour Layerl

FineCut_Frame

Insira uma folha impressa no plotter para detectar as marcas de

identificagao.

» Para o procedimento de detecgédo das marcas de identificacdo, consulte o manual de

operacgao do plotter

Clique no botao [Plot] na Barra de
Comandos do FineCut.

ot

ERDRBVRI B EE

B% &4 i

Clique na aba [Layer] e configure a

condicao de corte para cada camada.

* Exemplo:
(1) Selecione [Specify The Tool on Each Layer]

(Especificar a Ferramenta em Cada Camada).

(2) Para a FC Contour Layer1: Selecione “CT1”.
Para a FC Contour Layer2: Selecione “HLF”.
((&F” P.5-14 para detalhes)

® |

¥ color (_Layer )
§_ ............ B FC Contour Layer? HLF

Select All Layers

[v -
I [~ || B FG RezisterMark Layer1 |G - D=dEallaEs
IImlulllmllguulmllu I 5 |- | | Layer 1 CT1 hd Specify The Plot Condition On Each Layer
[ | B FG Gantour Layer1 cT1 ¥ ] v (Specify The Tool On Each Layer ]

!

Edit Plot Condition...
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Cortando um Objeto

Ajuste a protusao da lamina do cortador e a pressao de corte para cada

ferramenta.
» Ajuste da protruséo da lamina do cortador:

» Consulte "Pressao de corte de acordo com cada ferramenta" no manual de operagéo do

plotter.
* Pressédo de corte de cada ferramenta:

[CT1]: Pressao onde o trajeto da lamina do cortador permanece na folha de base

[HLF]: Pressao para cortar a folha de base

Clique na aba [Register Mark] e, em
seguida, em [Detect Mark].

* A marca de identificacao é detectada.

5 Plot [SsmpleDts.fish_Frame_Tombo.car

Fine Cut 9

aaaaa Cuttine

ORIl Series

o
5

@ ® @

Inffalze  Sheetloadng

Pot...
sheetsze ©[Gom 3] $[mom 3]

Coor Laver ®

&

__T® i) ARG
& sonme s«

[~ | W FC Gontour Layer2 HF
0 [ | W PG RegisterMark Layer1 __[oT1
Y W Loer &l
v/ M FG Gontour Layerl o1

Clique em (botao de plotagem).

5 Plot [SampleDsta_fish_ Frame_Tombo.cdr]

BEEE

El-tw =
S ——
coyman o m 5] Som |
FFFFF offm 1 tEm 3]

& pBiam  § sesm

Color _ Laver ®
|| B FC RezisterMark Layer1 cT1 -
: - : In [ Cover 1 oT
B soams ha« - e —
i Pl
Clique em [Plot] para comecgar o a
Plot Condition =
[ Pt ]
corte. —— 3
Select Condition - Edit.
Custom Tool -
B o
Press z‘ a
Options
[ sort Sheet Feed
Oan
(®) Each Layer

Head Withdrawal After Plot
set.

Apds cortar, separe a folha de base.
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Séries CF2, DC, CF3

Cortar marcas de identificacao

Insira uma folha impressa no plotter para detectar as marcas de
1 identificac3o.

» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de
operagao do plotter

M+ Posicione o indicador luminoso a direita dependendo das formas da marca.
79: Consulte o "Procedimento de Detecg¢édo da Marca de Identificacao" no manual de
operacgao de cada plotter para detalhes.

Clique no botao [Plot] na Barra de L .
2 Comandos do FineCut. ;a' EeBB LA EE S W oAA
M+ Quando um objeto desnecessario para corte existir no CorelDRAW, selecione

0s objetos a serem cortados e as marcas de identificagéo, e clique em l‘.ﬁ [Plot
Selected Path] (Caminho de Plotagem Selecionado).. A ordem de saida sera a
ordem selecionada no CorelDRAW.

ta_fish_Frame_Tombo_HIfCut.cdr] X
. 0 ~ . —
Clique em (botao de giro) para eCu9 ® ® @
- = ~ - CutLine CF3 SeriesR1/TF2) Initislize Sheet Loadir Plat. End
ajustar a dire¢cao da imagem no plotter I
o~ - [ Offset ofom & Com s
com a exibi¢cao do FineCut. N R
E B IR o e —
| copy ) - — |
8 CopyMaon e[ 5] Sfom
b Brome efm T Thm
& 97.26mm T 13249mm
[ ] [ ] ; Layout Tiing  Register Mark.
g 2B 8
Moy Fit Original Layout
r Omiror
5 O unlock Scale
o origin Lock “"'“
r Color  Lays @@@
A= ~
. ‘ . 0 ’; WO Blzck(C=0 M=0 =0 K=100)
M T} k) j 0l v || MR 20% Black(C=0 M=0 v=0 K=90)
PEEEIR =N % [v | OB white(G=0 =0 v=0 K=0)

Clique na aba [Register Mark] e, em =

4 seguida, em [Detect Mark]. ® ® («)

. . . ; CF3 Series Initialize Sheet Loading
* A marca de identificacao é detectada. - N T R

L]

x|
e 3

Offset & [[omm 2 2 Jomm =
Size o [67.26mm 13— T [122.mm |5
Scale(%) <« |100 ] — 2 100 E

R Y —

> 97.26mm T 13248mm

[ 18 Layout Tiing | {Register viark |

1
%ﬁ
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Cortando um Objeto

Clique na aba [Register Mark] e, em
seguida, em [Detect Mark].

* A marca de identificagao € detectada.

Layout Tiing Register Mark

Exit Detection Mode

Mark Size: 10mm
Size Adjust

Repeat <—>||1

el =

[Jreverse Cut Mode

Surface Register Mark Cut
Backside Data Cut

Search Position

W

Multi Mode Single Mode
Item Descrigao
Size Adjust (Ajuste do Quando o tamanho da imagem real e da imagem impressa
Tamanho) sdo diferentes, marque essa caixa para cortar uma moldura

alinhando com a midia impressa.

Multi Mode / Single Mode

*  Multi Mode:
Selecione quando cortar varias imagens impressas na midia.
+ Single Mode:
Selecione quando cortar a folha com uma configuragéo de
marca de identificagao.

Repeat (Repetir)

+ Se o corte for continuo:

Informe o numero de folhas para cortar de maneira continua.
» Se o corte nao for continuo:

Verifigue se ambas as diregbes estéo definidas como "1".

Reverse Cut Mode (Modo de
Corte Inverso)

Marque para cortar a partir do lado inverso.

Marque esta opgéo quando a midia ndo puder ser cortada com
preciséo na face impressa, como um papelao ondulado.

(% P.3-33)

» Esta fungéo pode ser usada quando E for selecionada
como forma da marca de identificacdo ao criar uma marca de
identificacéo.

Search Position (Posicao de
Busca)

Seleciona a posigao de busca (1/2/4 pontos).

Clique em (botao de plotagem). @ @ @

* A marca de identificagao é detectada.

:\\ | ///’ .
2

(FP P.5-14)

CF3 Series(R1/TF2) Initialize: Sheet Loading Plot,

R © [0gmm 3] 7 [227m 3]
E Offset 4> ||-5mm Z‘ T [5mm z‘

size « [310.92mm Z‘—i‘ 222, 73mm z|
i Scale (%) « [0 2]— ¢ [m H
i Copy < 1 z‘ T zl
s CopyMargn <> WZ‘ T Wz‘

~ Sheet Size

Para definir as condi¢cdes de plotagem em cada cor/ camada, selecione [Specify
The Plot Condition On Each Color / Layer] na tela de Plotagem e configure-as. (

Clique em [Plot] para comecar o corte.  ~=

Plot Condition
@ Plotter Condtion
Oselct condtion Loanelsetp ~ Edt...
O custom Tl 1 ~
B o
Press Bl
= o
@i E Save As File...
Options
Sort [[Juse the Outside

@i
() Each Color
Head Withdrawal After Plot
Set...

[ Optimize Cutting Start Position
[] Optimieren Schneidrichtung
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(As operagoes a seguir sao para o

Plot Condition

corte de varias folhas no Single Mode.)  cruwcuu

Apos cortar a primeira folha, coloque N S =
uma nova folha no plotter. . =
Offset E L Save AsFile...
DDnSsurt [[JUse the Cutside
[CEY
(O Each Color

Head Withdrawal After Plot.
Set..

[Joptimize Cutting Start Position
[[] Optimieren Schneidrichtung

Pressione a tecla 2" o plotter, e selecione "Resume” (Retomar).

* Pressione a tecla CE para cancelar o corte continuo.

10

Detecte as marcas de identificagao.

» Para o procedimento de detec¢do das marcas de identificagdo, consulte o manual de

operacgao do plotter

11

Clique em (botdo de plotagem). ®

~ Sheet Size

® @ o

Sheet Loading Plot..

> |[300.52mm Z‘ 7 [212.73mm Z|

Head Withdrawal After Plot
Set...

[Joptimize Cutting Start Position
[ Optimieren Schneidrichtung

3
] ot o[Fm :| TEm ¢
= o [foozm :|— 8 [Z2em 1|
: Sale® o0 | —s[@m |
D cony N s |
: CopyMargn &5 WZ‘ T Wz
Clique em [Plot] para comecar o corte. ™
Plot Condition
. .
* Repita os passos de 8 a 12 para o numero de Or @i
f O Select Condition 1-Panel Setup ~ Edt..
olhas. Ocustom oo i v
speed 3 cmis
- % o
Options
Msort [use the Cutside
@il
(O Each Color
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Cortar com Separacao de Marca

Cortando um Objeto

Os dados grandes nao podem ser cortados de uma vez e devem ser cortados varias vezes.

Ao criar as marcas de identificagéo, selecione [Mark Separation]. ((&&° P.3-10)
Se [Mark Separation] ndo estiver selecionado, os dados ndo podem ser cortados

separadamente.

Selecione os dados separados pela [Mark Separation] no CoreIDRAW.

Clique no botao [Plot] na Barra de
Comandos do FineCut.

@:‘Eéébw?siitﬂﬁ‘-???? BS &4 i

X

Clique na aba [Register Mark] e, em
seguida, em [Detect Mark].

* A marca de identificagéo € detectada.

layout Tiing| Register Mark
I Detect Mark

Defina as marcas de
identificagao.

e CutArea No.:
Verifique se é "1".

e Search Position:

Selecione a posigéo de busca da
marca de identificagéo (1/2/4

pontos).

Layout Ting Register Mark

e MarkSize:  10mm

Size Adjust

Cuthrea No. 1)

[CReverse Cut Mode

Search Position
Surface Register Mark Cut
B eledid
Color  Layer @ @

|| BT Nene
|| MmO Bsckic=0 M=o v=0 k=100)

@

Clique em

i

o

(botao de plotagem).

® @

Initilize Sheet Loading Flot.

ShestSze ¢ [30.02mm 2| 4 [1273m 3]
Offset & [5mm B ED =
Size © [FDomm 2= 27w |
Scale (%) < [0 2] — 1 [0 e
Copy <1 z‘ T z|
Copy Margin ¢ WZ‘ T WZ'

Clique em [Plot] para comecar o corte.

[J optimize Cutting Start Position

-]

1 -

Pri

cmfs

a
.
Save As File..

EaE

[use the Cutsice
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Quando o corte for concluido, mova a

A area efetiva de corte naélkf s
midia.

séries CF2/DC/CF3
o

* Ao mover a midia, coloque todas as marcas de
identificacao da area de corte na area efetiva
de corte do plotter.

.
Posicao de detecgég da Marca
.de Identificagéo da Area de
Corte 2

Quando o corte com a Separagao de Marca é realizado, o plotter exibe [***OFF
SCALE***] (Fora da Escala), mas isso nao significa nenhum problema para a
operagao.

:\\ 1/ //’ .

Detecte as marcas de identificagao da area de corte "2".

» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de
operagao do plotter

Defina as marcas de

Layout Ting ~ Register Mark

- Y. ~ Mark Size: 10mm
identificagio. | @=ss
Cuthrea No. [ 2]
° C ut Area NO o [JReverse Cut Mode e
Mude para "2". e LR

» Search Position:
Selecione a posigao de busca da
marca de identificagdo (1/2/4

Color  Layer

@9,

= = e

10

pontos).
@

Sheet Loading Flot. End
R © [z09mm 3] 1 [21273m 3]
E Offset 4> ||-5mm Z‘ T [5mm z‘

Size + [310.92mm Z‘—i‘ 222.73mm -
i Scale (%) < [0 2]— ¢ [m H
i Copy & 1 Z‘ T Z'
. CopyMargn &> [onm 2| $fom @

Clique em (botao de plotagem).

CF3 Series Initialize

® ®
(R1/TF2)

Sheet Size

11

Clique em [Plot] para comecgar o corte. ™ ]
Plot Condition
:
* Repita os Passos de 7 a 11 para cada uma das gp‘mmm
. e ~ « e ge Select Condition anel Setup v it...
marcas de identificagdo divididas. o — L
= H
DD':m [use the Cutside
@3
() Each Color

Head Withdrawal After Plot.

Set...

[JOptimize Cutting Start Position
[] Optimieren Schneidrichtung
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Cortando um Objeto

Cortar a partir do lado inverso

As imagens podem ser cortadas a partir do lado inverso, e ndo do lado impresso (frente).
Use esta fungédo quando a midia (como papelao) ndo for bem acabada realizando o corte pela frente.

Importante!

Quando usar o Modo de Corte Inverso, configure o ajuste do tamanho da marca de
identificacédo para o chip de marcagéo usado. Se a marca de identificagdo for pequena demais,
pode nao ser possivel inserir o chip.

Use a midia com largura de 3 mm ou mais.

Se for selecionado em [Mark Shape], esta funcao estara desabilitada.

Corte as Marcas'! ! Insira o chip de marcag&o ao |
~de Identificagao ! . longo da marca de corte
i s e i : Corte na forma
; da moldura
| |
Vire-a.
% ] ]

Quando vira-la, certifique-se de que a parte superior e
1 inferior da midia estejam invertidas :

Vire a face impressa para cima, insira a midia no plotter e entdao detecte as
marcas de identificagao.

Para o procedimento de detecgdo das marcas de identificagéo, consulte o manual de

operacgao do plotter 8
-
Clique no botao [Plot] na Barra de o y D
2 Comandos do FineCut. (GFeenevrnrimms B oraAli g‘{
@,
(2]
o
M+ Quando um objeto desnecessario para corte existir no CorelDRAW, selecione
= 0s objetos a serem cortados e as marcas de identificagéo, e clique em ¥ [Plot
Selected Path] (Caminho de Plotagem Selecionado).. A ordem de saida sera a
ordem selecionada no CorelDRAW.
Clique na aba [Register Mark] e, em Lavout Ting [ Regter vk
3 seguida, em [Detect Mark].

A marca de identificagédo é detectada.
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Configure o corte inverso. Layout Ting  Regster Mark

Mark Size: 10mm
* Reverse Cut Mode: [ size Adjust
Marque e selecione [Surface Register Mark ’_ Repent =NF =)
CUt] - Reverse Cut Mode

° SearCh POSItIOﬂ (®) 5urface Register Mark Cut Eesti
Selecione a posicao de busca da marca de ez T-IEIE
identificacdo (2 / 4 pontos).

* Antes de selecionar [Surface Register Mark Cut], certifique-se de que nenhum
chip de marcagéo esteja na posi¢cao da marca de identificagcao. Cortar as marcas
de identificagdo com o chip inserido é muito perigoso, pois o chip poderia sair
pelo cortador.

* Quando [Surface Register Mark Cut] estiver selecionado, a posicao de busca

(1 ponto) é invalida.

Clique em (botao de plotagem). @ @ @

CF3 Series(R1/TF2) Initialize Sheet Loading Plot.,
A Sheet Size +* [300.92mm Z‘ 3 [212.73mm z|
Offset o [5mm 2] T K

]
11
1]

Size © [0om |- [@7Em
d Scale (%) © [0 2] — 1 [0 e
b Copy < 1 Z‘ T z|
) Copy Margin ~ «> WZ‘ T WZ'

Clique em [Plot] para comecar o corte. "

Plot Condition
(®) Plotter Condition
(O select Condition 1-Panel Setup - Edit...

O custom Tool 1 ~

speed =] emis
[ Z‘ a
= = Save AsFie..
Dpn:urt [Juse the Cutside
@3
(O Each Color
[Joptimize Cumn:;;rt Position
[ optimieren Schneidrichtung
Vire a midia e insira-a no plotter.
Insira os chips de marcagao usando as . .
marcas de corte.
* Use os chips de marcagao no lugar das marcas
de identificagéo.
! | |
L.

Detecte as marcas de identificagao.

» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de
operagao do plotter




Cortando um Objeto

10

Configure o corte inverso.

* Reverse Cut Mode:
Selecione [Backside Data Cut].
Os dados lidos sao exibidos de cabega para
baixo.

» Search Position:
Selecione a posigéo de busca da marca de
identificagdo (1 /2 / 4 pontos).

layout Tiing Redgister Mark

Exit Detection Mode

Mark Size: 10mm

Size Adjust

Repeat (—>||l

SR S

Reverse Cut Mode

Search Position

(_) Backside Data Cut

11

Clique em (botao de plotagem).

CF3 Series(R1/TF2) Initialize Sheet Loading End

3 ~ Sheet Size
E Offset
Size
3 Scale(%)
U Copy
2 Copy Margin

© [Eoszm :| §[RREm f]
o[Em 2] T[Em
o oo :|=0[@mam |
ofme i|-¢Mmo 3
s i H
slorm 2| Tlm 3

A arfar

o

12

Clique em [Plot] para comecar o corte.

Plot out
Plot Condition

(®) Plotter Condition

O custom Tool 1 ~
B s
Press Z‘ a
e Em
Options
sort [Juse the Outside
@i
() Each Color

/| Head Withdrawal After Plot
Set...

[[] Optimize Cutting Start Position
[ Optimieren Schneidrichtung

[- ]

g 809

r
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CFL-605RT

Cortar marcas de identificacao

Insira uma folha impressa no plotter para detectar as marcas de
1 identificac3o.

» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de
operagao do plotter

M+ Posicione o indicador luminoso a direita dependendo das formas da marca.
79: Consulte o "Procedimento de Detecg¢édo da Marca de Identificacao" no manual de
operacgao de cada plotter para detalhes.

Clique no botéao [Plot] no menu do .

2 FineCut. Féébhf?s.ﬁ’.itmﬁ‘-iéii B% #a i

M ¢+ Quando um objeto desnecessario para corte existir no CorelDRAW, selecione
os objetos a serem cortados e as marcas de identificagéo, e clique em *? [Plot
Selected Path] (Caminho de Plotagem Selecionado).. A ordem de saida sera a
ordem selecionada no CorelDRAW.
ique em 42 (botéio de g X
Clique em (botao de giro) para ==
Pl | b o @ @
ajustar a direcao da imagem no plotter = AN~ =
com a exibicao do FineCut. A seese o[ [mowm F
Offset < [omm = T Jomm =
Size o [m2rem 1] — & [Fosem 1]
Scale(%) < (/100 s — T |[00 =
copy o[t SR =]
CopyMargin < [omm 3 fomm EH
Ofreme ofm & Im 4
¢ 222.73mm 1 310.92mm
Layout Tiing  Register Mark
() i B8 @
Mave Fit Original Layout
[ mirror
[Junlock Scale
[ origin Lack U"’t:
Clique na aba [Register Mark] e, em x

4 seguida, em [Detect Mark]. ® ® (@)

. e ~ Fa CFL-605RT nitialize ieet Loadir ot...
+ A marca de identificagéo é detectada. s e _Pet =

S Sheet Size < [moomm |3 §[200mm 3]
Offset + [omm = 1 [oom =)

Size < [222.73mm 3 — T [310.020m |3

Scale(%) + 100 ] = 1 [aoo =)

Capy < [i H [k EH

CopyMargin ¢ [omm I 1 fom B

Crame  ofm 2] Tm 2

< 222.73mm 1 310.92mm
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Cortando um Objeto

Selecione o tipo de corte.

* A marca de identificacao é detectada.

Layout Tiling Register Mark

[t ]
|| Repeat (—)"l %| $||1 Ilf”

[ JReverse Cut Mode Flzpeated Frame Cut

Quter Frame Register Mark [cut
Backside Data Cut

Mark Size: 10mm
Size Adjust

Search Position

RN

Single Mode

Multi Mode

Item

Descrigao

Size Adjust (Ajuste do
Tamanho)

Quando o tamanho da imagem real e da imagem impressa
sao diferentes, marque essa caixa para cortar uma moldura
alinhando com a midia impressa.

Multi Mode / Single Mode

* Multi Mode:
Selecione quando cortar varias imagens impressas na midia.
» Single Mode:
Selecione quando cortar a folha com uma configuracéao de
marca de identificagio.

Repeat (Repetir)

» Se o corte for continuo:

Informe o nimero de folhas para cortar de maneira continua.
» Se o corte nao for continuo:

Verifique se ambas as diregdes estao definidas como "1".

Reverse Cut Mode (Modo de
Corte Inverso)

Marque para cortar a partir do lado inverso.

Marque esta opgéao quando a midia ndo puder ser cortada com
precisao na face impressa, como um papeldo ondulado.

(@& P.3-33)

+ Esta fungdo pode ser usada quando IZI for selecionada
como forma da marca de identificagdo ao criar uma marca de
identificacéo.

Search Position (Posicao de
Busca)

Seleciona a posigao de busca (1/2/4 pontos).

Clique em (botao de plotagem). —
Ll © ® @

:\\ | ///— o
;g:

X

uﬁ!—

CFL-805RT Initialize Sheet Loading Flot.
~ sheetsze ¢ [Z27am 2| 4 [308zm ¢

Offset

e
Fr= o [2zz73mm :]= T [F0sam 3]
Scale(%) < [0 2|—¢ [0

o E T

=3 E T

o =t

Copy

‘ Copy Margin

Para definir as condi¢cdes de plotagem em cada cor/ camada, selecione [Specify
The Plot Condition On Each Color / Layer] na tela de Plotagem e configure-as. (

Clique em [Plot] para comegar o corte. Plotout g
Plot Condition
(®)Plotter Condition
O select Condition 1-Panel Setup ~ Edt.. _m
O custom Tool 1 ~
-~ B e
Fress [
D Cut
®s  Oper ek
\ -
Options
Sort [Juse the Cutside

@ al
(O Each Color
Head Withdrawal After Plot
Set...

[[] Optimize Cutting Start Position
[ optimieren Schneidrichtung
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(As operagoes a seguir sao para o corte de varias folhas no Single Mode.)
Apds cortar a primeira folha, coloque uma nova folha no plotter.

- VACUUM .
Pressione a tecla do plotter, e selecione "Resume” (Retomar).

* Pressione a tecla END para cancelar o corte continuo.

10

Detecte as marcas de identificagao.

» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de

operagao do plotter

11

Clique em (botao de plotagem).

5 NG ® ©

CFL-605RT Initialize Sheet Loading Plot.
~ Sheet Size e WZ‘ T sz
Offset <+ [S5mm E 1 [-5mm E
Size o [mmm |- Foszm 3|
Scale(%) < [100 [+]=¢ o |
N = ] —
‘ Copy Margin ~ + WZ‘ 1§ WZ‘
r— o [emm = =l
Clique em [Plot] para comegar o corte. = a
Plot Condition
2 , .
1 * Repita os passos de 8 a 12 para o numero de OFIEET
(Oselect Condtion 1Panel Setup - Edt...
folhas. Otusam - : -
ID Cut
o5 O oo
‘ v
Options
Msort [JUse the Cutside
@al
(O Each Color

| Head Withdrawal After Plot
Set..

[Joptimize Cutting Start Position
[[] Optimieren Schneidrichtung
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Cortar com Separacao de Marca

Cortando um Objeto

Os dados grandes nao podem ser cortados de uma vez e devem ser cortados varias vezes.

separadamente.

Ao criar as marcas de identificagdo, selecione [Mark Separation]. (& P.3-11)
Se [Mark Separation] ndo estiver selecionado, os dados ndo podem ser cortados

Selecione os dados separados pela [Mark Separation] no CoreIDRAW.

Clique no botao [Plot] no menu do

2 FineCut.

| —~qut

@:‘Eéébw?siitﬂﬁ‘-???? BS &4 i

X

Clique na aba [Register Mark] e, em
3 seguida, em [Detect Mark].

* A marca de identificagéo € detectada.

Layout Tiling | Register Mark
Detect Mark

Defina as marcas de

4 identificacao.

* CutArea No.:
Verifique se é "1".

» Search Position:
Selecione a posigéo de busca da

marca de identificagéo (1/2/4
pontos).

Llayout Tiling  Register Mark

Exit Detection Mode Mark Size: 10mm
[ Size Adiust

Cuthrea No. 1]
Search Pasibon
o
-
Color  ayer @ @ ®

H = }gn None ~

ooiseg 8109

5 Clique em (botao de plotagem).

==
L]
=

CFL-605RT

® @

Initiaize Sheet Loading Plot,

Sheetsze > [W774mm 2| [w09am 3|
Offsct < [-5mm BERIED K
Size © [z |- 1 Fmam 3]
Scale(%h) - [100 2]— ¢ w0 =]
Copy 1 Z| TN Z|
ComyMargn > o 15| T[owm 1]
Erame < [5mm Z| T [smm Z|

Head Withdrawal After Plot
Set...

[ optimize Cutting Start Position
[] Optimieren Schneidrichtung

+  307.74mm 1 219.2mm
. . a
Clique em [Plot] para comecgar o corte.
Plot Condition =
@ Plotter Condition
(Oselect Conditon 1Panel Setup v Edt...
O Custom Tool 1 ~
i e
Press Bl
D Cut
®ss  Omr
‘ ~
Options
Sort [Juse the Outside
@al
() Each Color
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Quando o corte for concluido, mova a
midia.
* Ao mover a midia, coloque todas as marcas de

identificacao da area de corte na area efetiva
de corte do plotter.

:\\|///’ .
7@:

operagao.

A area efetiva de corte
na CFL-605RT

Posigédo de detecgido da>
Marca de Identificagao

NN~ N

Quando o corte com a Separacao de Marca é realizado, o plotter exibe [***OFF
SCALE***] (Fora da Escala), mas isso nao significa nenhum problema para a

Detecte as marcas de identificagao da area de corte "2".

» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de

operagao do plotter

Defina as marcas de

Layout Tiing  Register Mark

- g ~ Mark Size: 10mm
identificagao. e Ssae st
Cuthrea No. 2
+ CutArea No.: — _
Search Position
nnHn
Mude para "2". Lo
+  Search Position: — @@,
Selecione a posigao de busca da FIT=E -
marca de identificagéo (1/2/ 4 P B (00 1m0 vo2 korco)
pontos).
X
Clique em (botao de plotagem). @ @ @
CUHP-T Initialize: Sheet Loading Plot, End
ShestSze  © [B7ram  :| O [@eam %)
ofet o Bwm  t] $[Ew 7
Size < [ozrmm  :|— T [mam 3]
Sale(w) o [@0  :|-3[m %
Copy < H i H
CopyMargn <> oom 2| Tomm %)
f— ofm | tEm s
¢ 307.74mm I 219.2mm
Clique em [Plot] para comecgar o corte. =« |
Plot Condition
. Plo
* Repita os Passos de 7 a 11 para cada uma das ~ @rorercoduon :
marcas de identificacdo divididas. N L —
2
ID Cut
o5 One
[ -
Options
Msart [ use the Cutside
[CL]

O Each Calor
Head Withdrawal After Plot
Set...

[Joptimize Cutting Start Position
[ Optmieren Schneidrichtung




Cortando um Objeto

Corte Inverso

As imagens podem ser cortadas a partir do lado inverso, e ndo do lado impresso (frente).
Use este recurso para desenhar uma linha no lado (superficie) sem impressdo ou para uma midia que nao tem
um bom acabamento quando cortada do lado impresso, como papeldo.

R L L -

'
'
: Corta a moldura externa das marcas de

! identificagéo (mostrada como a linha azul abaixo).
'

'

'

(A parte cinza do trabalho n&o é usado.)

- Recorte a parte central da area
. cortada, em seguida vire o trabalho :
para que fiqgue de cabega para baixo. !

» Antes de realizar o corte inverso, defina o deslocamento de corte do plotter.
Sempre é preciso definir o deslocamento de corte para o primeiro corte inverso e ao reiniciar
removendo a "guia de trabalho". N&o é preciso definir todas as configuracgoes.
» Para definir o deslocamento de corte, especifique a ferramenta deste corte deslocado (leitura
da marca de identificagéo de superficie e corte quadrado).
» Para os detalhes, consulte o0 manual de instru¢cdes do plotter.

Q)

(o}

N » Afungao de "Corte Inverso" da série CFL-605RT pode ser usada para realizar as seguintes %
7g: operagdes que normalmente ndo estdo disponiveis em impressoras convencionais. (v)
(1) Depois de executar uma vez um processo de frente e verso, vocé pode entdo executar todos os [V

trabalhos seguintes frente e verso usando somente o plotter ((?Z° P.3-43). @,

(a versao de software 8.5 ou posterior deve ser usada) 8

» O uso do FineCut 8 (verséo de software 8.5 ou posterior) e CFL-605RT simplifica o trabalho,
permitindo o uso do plotter apenas para a segunda e todas as folhas seguintes e realizando
apenas a primeira tarefa com o FineCut 8.

(2) Executando primeiro continuamente o trabalho na frente, o trabalho no verso é executado
posteriormente apenas para o nimero de folhas necessarias. ((?Z5” P.3-47) (a vers&o de software
8.6 ou posterior deve ser usada)

» Depois de concluir primeiro o trabalho na frente de varias folhas, o trabalho no verso pode ser
executado posteriormente apenas para o numero necessario de folhas onde o trabalho na frente foi
concluido.
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® Aplicagdo do Uso de Corte Inverso

Os procedimentos de “Corte Inverso” diferem dependendo de como ele é aplicado. Esta secédo descreve

uma visdo geral dos procedimentos de operagao.

N °

Para os procedimentos de operagao detalhados, primeiramente compreenda completamente

N, ~
7@\\ a viséo geral apresentada nesta se¢éo e, em seguida, consulte os procedimentos

correspondentes na P.3-43 e P.3-47.

Realizar o “Corte Inverso” de varias

folhas no mesmo padrao. (%€
P.3-43)
(Execute continuamente o “Corte das Marcas de
Identificagdo da Moldura Externa” e o “Corte de
Dados do Verso”).

Realizar o “Corte Inverso” em
folhas avulsas que ja foram

impressas. (&€ P.3-43)

Realizar o “Corte Inverso” de varias

folhas no mesmo padrao. (¥ P.3-47)

(Primeiro execute o “Corte das Marcas de

Identificagdo da Moldura Externa” de todas as
folhas, depois execute o “Corte de Dados do Verso”
apenas para o numero necessario de folhas.)

*  Execute os passos 1 a 3 de “Executar Corte Inverso”.
»  Para executar o corte continuo, defina [Repeat] no passo 3 para “folhas multiplas”.

Selecione o modo de “Deteccdo de Marcas” e especifique as configuracées de “Corte das Marcas de Identificagdo da Moldura Externa”.

v \ 4

v

Execute o “Corte das Marcas de Identificagcdo da Moldura Externa” no plotter.
*  Execute os passos 4 a 8 de “Executar Corte Inverso”.
» O status do plotter volta para Local apés a concluséo.

v v

v

Execute o “Corte de Dados do Verso”.
*  Execute os passos 10 a 14 de “Executar Corte Inverso (se executar continuamente o “Corte das
Marcas de Identificacdo da Moldura Externa” e o “Corte de Dados do Verso” do lado da frente)”.

v

Execute continuamente o “Corte de Dados
do Verso” para o numero especificado de
folhas.

*  Execute o passo 15 de “Executar Corte
Inverso (se executar continuamente o
“Corte das Marcas de Identificagédo da
Moldura Externa” e o “Corte de Dados do
Verso” do lado da frente)”.

Execute continuamente o “Corte das
Marcas de Identificagcdo da Moldura
Externa” para o numero especificado de
folhas.

«  Execute o passo 10 de “Executar Corte
Inverso (se executar o “Corte das
Marcas de Identificagcdo da Moldura
Externa” e o “Corte de Dados do Verso”
separadamente)”.

O “Corte de Dados do Verso”
€ executado para o nimero
de folhas necessarias durante
algum tempo.

v
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Execute o “Corte de Dados do Verso”.

*  Execute os passos 11 16 de “Executar
Corte Inverso (se executar o “Corte das
Marcas de Identificacdo da Moldura
Externa” e o “Corte de Dados do Verso”
separadamente)”.

\ 4

Execute continuamente o “Corte de Dados
do Verso” para o niumero especificado de
folhas.

«  Execute o passo 17 de “Executar Corte
Inverso (se executar o “Corte das
Marcas de Identificagcdo da Moldura
Externa” e o “Corte de Dados do Verso”
separadamente)”.




Cortando um Objeto

® Executar Corte Inverso (se executar continuamente o “Corte das Marcas de
Identificagcdao da Moldura Externa” e o “Corte de Dados do Verso” do lado da frente)

1

Clique no botao [Plot] no menu do

Cut x

FineCut. ﬂzb.ﬂ%ﬂ.::@@%@é B% »a i

M ¢+ Quando um objeto desnecessario para corte existir no CorelDRAW, selecione
0s objetos a serem cortados e as marcas de identificagao, e clique em *E [Plot
Selected Path] (Caminho de Plotagem Selecionado). A ordem de saida sera a
ordem selecionada no CorelDRAW.
Clique na aba [Register Mark] e, em Layout _Ting (( Regster vark )
2 seguida, em [Detect Mark].

A marca de identificagdo é detectada.

Defina o “Corte das Marcas de Identificagao da Moldura Externa”.

[Reverse Cut Mode] : ON

[Outer Frame Register Mark Cut] : ON

[Repeat Frame Cut] : OFF

[Search Position] : Apenas quatro pontos.

[Repeat] : Insira o numero de folhas a serem cortadas.
[Multi Mode / Single Mode] : Apenas Single Mode.

Se [Outer Frame Register Mark Cut] for selecionado, somente a moldura externa ao redor da
marca de identificacdo sera cortada.

Quando o caminho na cor/camada tiver sido selecionado (os dados de corte sdo exibidos na
pré-visualizagéo), os dados n&o sao cortados.

P | eveut Ting  regster ek
__Em‘tnetecﬁon Mode e

Size Adjust

Repeat 1 %

[Irepeated Frame Cut
Search Position

@Duter Frame Register Mark Cut L
(O Backside Data Cut

Color | Layer @ @ ®

B FC Registeriark Layer1
MW FC Contour Laver1

W Layer 1

B FC Cut Layer1

ooiseg 8109

o
||2|E:UIIHH_V
>

AR T AR IIIUIUII””|Ill5“0|””|l2lljlj|””

=

EEEE
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Ajuste o trabalho para o plotter
na mesma orientagao que a preé-
visualizagao, e detecte a marca de
identificagao inferior esquerda.

Para o procedimento de detecg¢do das marcas
de identificagéo, consulte o manual de
operacgao do plotter

Detecgao das marcas de identificagao

A posic¢ao de alinhamento do indicador
luminoso e os procedimentos de movimento
durante a detecgado da marca de identificagao
usando o plotter sdo diferentes na primeira vez
€ na segunda vez e vezes seguintes.
Posicao do indicador luminoso

Alinhe o indicador luminoso com as bordas da
marca de identificagdo, conforme a figura a
direita.

Movimento do indicador luminoso

Apos a substituicao da folha, pressione
[VACUUM] e use a tecla de comando para
mover o indicador luminoso.

Posigao do indicador Posigao do indicador
luminoso em luminoso em

o

(@]

:Posigao do indicador
luminoso

Pressione a tecla \REMOTE) hara colocar o plotter no modo remoto.

Depois da segunda vez, pressione [VACUUM].

Clique em (botao de plotagem).

CFL-605RT

© @ ® o

Inifaize  SheetLoading Plot,

Sheetsze > [m77wm  :| L [209.2m  :|
Offset  [-5mm BRAES H
Size & [E77m  2|— 3 2mam |
Scale(%) < [0 2= 2 [m H
Copy = [1 E ¢ K
CopyMargin < [0mm Z| 1 [omm Z|
Frame < [Smm BRRED K

<> 307.74mm I 219.2mm

Clique em [Outer Frame Cut] para

Plot Condition

iniciar o corte. ——

Select Condition

Custom

D Cut

Select Hot Folder.

Al
Each Layer

Head Withdrawal After Plot

Set...

Optimize Cutting Start Position
Optimieren Schneidrichtung

1 -

Speed 2] emis Preview...
ress

=] wm
Offset H Save AsFie...

EPS POF

Use the Outside
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Cortando um Objeto

Se for executado o “Corte das
Marcas de Identificagao da Moldura
Externa”, a area ao redor das marcas

de identificagao é recortada em um =
quadrado.
* As condigbes de saida no caso do corte deste

quadrado sao definidas no plotter. - -

* No procedimento a seguir, somente a midia
cortada sera utilizada. (A parte cinza na
llustragao a direita ndo é usado.)

Concluido o corte da superficie, o modo local é habilitado
automaticamente. A cabecga sera salva no canto superior direito.

« O vacuo também é desligado.

Vire o trabalho de cabeca para baixo
para que fique na mesma dire¢ao que
a pré-visualizagado, em seguida insira-a
no plotter.

* Insira o trabalho recortado na etapa 8 no
plotter.

* Ao cortar o verso, coloque-o na diregao
contraria a superficie de impresséo. (De
cabega para baixo)

* Corte 0 quadrado com o corte das marcas de
identificacdo da moldura externa. No corte
inverso, vire de cabecga para baixo e alinhe
o canto inferior esquerdo contra a guia de
trabalho.

o
(o}
-
(1]
(v y)
Q-
@,
(2]
(o}

MY * Tenha cuidado ao inserir midia

fina, pois ela pode entrar
acidentalmente na guia de
trabalho.

Marca de identificagdo

Mg,
TN

Guia de trabalho
~

11

Pressione a tecla \REMOTE) hara colocar o plotter no modo remoto.
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12

Configure o corte inverso.

[Reverse Cut Mode]
[Backside Data Cut]

[Repeated Reverse Cut]

[Search Position]

[Repeat]

:ON
:ON
: OFF
: Nao selecionar.
A marca de identificagdo nao é detectada no corte de verso.
: Insira 0 mesmo numero de folhas a serem cortadas
continuamente no campo [Repeat] no passo 3

[Multi Mode / Single Mode] : Apenas Single Mode.
» Selecao de cor / camadas [Color / Layer]. Selecione a passada a ser cortada no verso. Se a

passada estiver desmarcada, ela também néo sera exibida na pré-visualizagao.

0 5 00T R T T ag T T e

EREERN- >

Layout Tiing Register Mark

. Exit Detection Mode

Mark Size: 10mm

Size Adjust

Reverse Cut Mode

O Outer Frame Register Mark Cut
(®) Backside Data Cut

Repea

[(IRepeated Reverse Cut

i
Ll
Search Position

4L
ar

=

Color  Layer

@&

[ I. FC Registerhark Layerl

[ |. FC Cortour Laver

El. Layer 1

[ |H FGC Cut Layerl

13

Clique em (botao de plotagem).

—=
il

=
CFL-605RT Initialize

~ Sheet Size
Offset
Size
scale(%)

X

Sheet Loading Q End
© [m77m 2| [meam 3]
& [E77m  2|— 3 2mam |
ol -t

14

Clique em [Plot] para comecgar o

corte.
M+ Quando o modo de corte
7@\‘ inverso é usado, o0 modo

avulso apenas € habilitado.

Plot out
Plot Condition
(®) Plotter Condition
(O custom Tool 1 v
] o
Fress e
s B m Save AsFik...
ID Cut
Select Hot Folder... ®ers  OpoF 1> eeo
Options
B sort [JUse the Cutside
®@al
(O EachLayer

Head Withdrawal After Plot
Set...

[]Optimize Cutting Start Position
m

15

Execute repetidamente os seguintes passos (1) a (3) para cortar
continuamente apenas o numero especificado de folhas com os mesmos

dados.

(1) Faga a deteccéo das marcas de identificagédo do lado frontal seguindo os passos 4 e 5 e mude para

0 modo remoto.
(2) Remova a moldura seguindo o passo 8.

(3) Execute o “Corte de Dados do Verso” seguindo os passos 10 e 11.
» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de

operagao do plotter

mpotante! )+ Essas operagdes ndo sdo necessarias de [Repeat] ndo for definido no passo 3.

3-46



Cortando um Objeto

® Executar Corte Inverso (se executar o “Corte das Marcas de Identificagao da
Moldura Externa” e o “Corte de Dados do Verso” separadamente).

Clique no botao [Plot] no menu do .
1 FineCut. :aszb.fvss.::m@*ééié B% *4 i

N2 * Quando um objeto desnecessario para corte existir no CorelDRAW, selecione
4=h os objetos a serem cortados e as marcas de identificagéo, e clique em ) [Plot
Selected Path] (Caminho de Plotagem Selecionado). A ordem de saida sera a
ordem selecionada no CorelDRAW.
Clique na aba [Register Mark] e, em Lavout Ting ((Regiter vork )
2 seguida, em [Detect Mark].
* A marca de identificacédo € detectada.

Defina o “Corte das Marcas de Identificagcao da Moldura Externa”.
3 [Reverse Cut Mode] :ON
[Outer Frame Register Mark Cut] :ON
[Repeat Frame Cult] : OFF
[Search Position] : Apenas quatro pontos.
[Repeat] : Insira o numero de folhas a serem cortadas.
[Multi Mode / Single Mode] : Apenas Single Mode.

» Se [Outer Frame Register Mark Cut] for selecionado, somente a moldura externa ao redor da
marca de identificacdo sera cortada.

* Quando o caminho na cor/camada tiver sido selecionado (os dados de corte s&o exibidos na
pré-visualizagéo), os dados n&o sao cortados.

ooiseg 8109

P | eyout ming Register vark
[ ExitDetection Mode | REEFEE e

Size Adjust

Repeat 10 %

Repeated Reverse Cut
Search Position
@Ouher Frame Register Mark Cut T
.1 r

() Backside Data Cut

Color  Layer @ @ ®

B FC RegicterMark Layer1
B FC Contour Layer1

M Layer 1

B FC Cut Layverl

T T T TR TR

@ 113.79% v. < >

EEEE
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Ajuste o trabalho para o plotter
na mesma orientagao que a preé-
visualizagao, e detecte a marca de
identificagao inferior esquerda.

Para o procedimento de detecg¢do das marcas
de identificagéo, consulte o manual de
operacgao do plotter

Detecgao das marcas de identificagao

A posic¢ao de alinhamento do indicador
luminoso e os procedimentos de movimento
durante a detecgado da marca de identificagao
usando o plotter sdo diferentes na primeira vez
€ na segunda vez e vezes seguintes.
Posicao do indicador luminoso

Alinhe o indicador luminoso com as bordas da
marca de identificagdo, conforme a figura a
direita.

Movimento do indicador luminoso

Apos a substituicao da folha, pressione
[VACUUM] e use a tecla de comando para
mover o indicador luminoso.

Posicao do indicador  Posigéo do indicador
luminoso em luminoso em

o

(@]

: Posicéo do indicador
luminoso

Pressione a tecla \REMOTE) hara colocar o plotter no modo remoto.

Depois da segunda vez, pressione [VACUUM].

Clique em (botao de plotagem).

CFL-605RT

© @ ® o

Inifaize  SheetLoading Plot,

Sheetsze > [m77wm  :| L [209.2m  :|
Offset  [-5mm BRAES H
Size & [E77m  2|— 3 2mam |
Scale(%) < [0 2= 2 [m H
Copy = [1 E ¢ K
CopyMargin < [0mm Z| 1 [omm Z|
Frame < [Smm BRRED K

<> 307.74mm I 219.2mm

Clique em [Outer Frame Cut] para

Plot Condition

iniciar o corte. ——

Select Condition

Custom

D Cut

Select Hot Folder.

Al
Each Layer

Head Withdrawal After Plot

Set...

Optimize Cutting Start Position
Optimieren Schneidrichtung

1 -

Speed 2] emis Preview...
ress

=] wm
Offset H Save AsFie...

EPS POF

Use the Outside
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Cortando um Objeto

Se for executado o “Corte das
Marcas de Identificagao da Moldura
Externa”, a area ao redor das marcas

de identificagao é recortada em um U
quadrado.
* As condigbes de saida no caso do corte deste

quadrado sao definidas no plotter. - -

* No procedimento a seguir, somente a midia
cortada sera utilizada. (A parte cinza na
llustragado a direita n&o € usado.)

Concluido o corte da superficie, o modo local é habilitado
automaticamente. A cabecga sera salva no canto superior direito.

» O vacuo também é desligado.

\\\I///
/g\ A mensagem a direita é exibida. VAC:START ED:FIN

SHEET EXCHANGE ]

-
o

Execute repetidamente os passos 4 e 5 somente para o numero de folhas
especificado no passo 3 caso execute o “Corte das Marcas de Identificagao
da Moldura Externa” para mais de uma folha com os mesmos dados.

» Isto conclui as operagdes na frente da midia.

—
—

Detecte a marca de identificagao
inferior esquerda na frente da midia
cuja moldura externa foi removida, e
entdo pressione \REMOTE)

* Insira o trabalho recortado na etapa 8 no
plotter.

» Ajuste o trabalho para o plotter na mesma
orientacao que a pré-visualizagéo, e detecte a
marca de identificagéo inferior esquerda.

» Para o procedimento de detec¢ao das marcas
de identificagdo, consulte o manual de
operacgao do plotter

* Pressione a tecla [REMOTE] para definir o
plotter no modo remoto.

ooiseg 8109

Importante! ¢ DeteC.g?O das marcas de Ide.ntl_flcagao Indicador Indicador luminoso
* Aposi¢cao de alinhamento do indicador luminoso na na segunda vez e

luminoso e os procedimentos de movimento primeira detecgdo  vezes seguintes
durante a detecgédo da marca de identificagao
usando o plotter s&o diferentes na primeira vez 1)
e na segunda vez e vezes seguintes.
* Posigao do indicador luminoso
+ Alinhe o indicador luminoso com as bordas da O :Posigdo do indicador luminoso
marca de identificagdo, conforme a figura a
direita.
¢ Movimento do indicador luminoso
* ApOs a substituigdo da folha, pressione
[VACUUM] e use a tecla de comando para
mover o indicador luminoso.
¢ Mudang¢a para o modo remoto

Pressione [ENTER] para mudar o modo.
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12

Configure o corte inverso.

[Reverse Cut Mode] :ON
[Backside Data Cut] :ON
[Repeated Reverse Cut] : OFF

[Search Position]

: Nao selecionar.

A marca de identificagdo nao é detectada no corte de verso.

[Repeat]

: Insira 0 mesmo numero de folhas a serem cortadas

continuamente no campo [Repeat] no passo 3

[Multi Mode / Single Mode] : Apenas Single Mode.

» Selecao de cor / camadas [Color / Layer]. Selecione a passada a ser cortada no verso. Se a
passada estiver desmarcada, ela também néo sera exibida na pré-visualizagao.

G T T p
EREE=eN-E >

Layout Tiing Register Mark

- Exit Detection Made

Mark Size:
Size Adjust

10mm

Reverse Cut Mode
O Outer Frame Register Mark Cut
(®) Backside Data Cut

O F— iid

Repeated Reverse Cut

Search Position

4L
ar

Color ~ Layer

R

<ImEi

B FC RegisterMark Layerl

B FC Contour Layerl

W Laver 1

W FG Cut Layer

13

Clique em (botao de plotagem).

%l

=

CFL-605RT

Initialize
Sheet Size
Offset
Size
Scale(®)

Copy

x
Sheet Loading Plot, End

© [Emm 2] ¢ memf
oBm  :] tHEm 2
o Frmm :|—t Emam 2|
s -t

14

Clique em [Plot] para comecgar o
corte.

e Quando o modo de corte
inverso é usado, o modo
avulso apenas é habilitado.

My,
TN

Plot out

Plot Condition

@ Piotter Condition
(O select Condition 1-Panel Setup
O custom Tool 1

Speed
Press
Offset

D Cut

oss

Options
Sart
[CLl
() Each Layer
Head Withdrawal After Plot
Set...

[Joptimize Cutting Start Position
[] Optimieren Schneidrichtung

[Juse the Outside

15

Apoés a deteccao das marcas de identificagao em quatro pontos, a
operacao muda automaticamente para o modo local. A cabeca sera salva

no canto superior direito.

i\l//
N

+ O vacuo também é desligado.
A mensagem a direita é exibida.

MEDIA REVERSE
AND PUSH[REMOTE]
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Cortando um Objeto

16

Execute os passos a seguir na

sequéncia para cortar o verso.

(1) Vire o trabalho de cabecga para baixo para que
figue na mesma diregdo que a pré-visualizagao,
em seguida insira-a no plotter.

* Insira o trabalho cuja moldura externa foi
recortada no plotter.

* Ao cortar o verso, coloque-o na diregao
contraria a superficie de impresséao. (De
cabeca para baixo)

* No corte inverso, vire de cabega para baixo e
alinhe o canto inferior esquerdo contra a guia
de trabalho.

(2) Pressione a tecla [REMOTE] para definir o plotter
no modo remoto.

» Tenha cuidado ao inserir midia
fina, pois ela pode entrar
acidentalmente na guia de
trabalho.

Marca de identificagao

N
U

Guia de trabalho
~

17

Execute repetidamente os seguintes passos (1) e (2) para cortar o verso

apenas do numero especificado de folhas com os mesmos dados.
(3) Faga a deteccéo das marcas de identificagdo do verso novamente (quatro pontos) seguindo o passo
11.
(4) Corte o verso seguindo o passo 16.
» Para o procedimento de deteccdo das marcas de identificagdo, consulte o manual de operagéo do
plotter

ooiseg 8109
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CF22-1225

Cortar marcas de identificacao

Insira uma folha impressa no plotter para detectar as marcas de

identificacao.

» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de

operagao do plotter

\\\\ 1/ //’ .
AF

Posicione o indicador luminoso a direita dependendo das formas da marca.
Consulte o "Procedimento de Detecg¢édo da Marca de Identificacao" no manual de

operacgao de cada plotter para detalhes.

Clique no botao [Plot] no menu do

FineCut.

Mg,
TN

—Cut

?FEEDJ?S.FHEE%‘-EEE? B »a i

X

Quando um objeto desnecessario para corte existir no CorelDRAW, selecione

os objetos a serem cortados e as marcas de identificagéo, e clique em *? [Plot
Selected Path] (Caminho de Plotagem Selecionado). A ordem de saida sera a

ordem selecionada no CoreIDRAW.

Clique em @ (botao de giro) para
ajustar a dire¢cao da imagem no plotter

com a exibicdo do FineCut.

X

CF22-1225

X

® @

Initialize sheet Loading Plot... End
S ETTE S A

Offset « [[omm 2 T [omm

size & [307.080m ] — T [219.55mm

Scale(%) & [100 = 2 100

e o —® i
W= & [smm ERRIED =]

> 307.04mm 1 219.55mm

Sheet Size

Layout_Tiing  Register Mark.

Nt N\
e X
o B
Move Fit Original Layout
I Mirror

[ unlock Scale
[ origin Lock

@@,

Calor  Layer

Clique na aba [Register Mark] e, em
seguida, em [Detect Mark].

* A marca de identificagao é detectada.

X

©@ @ ® @

Initiaize Sheet Loading Flot... End
B 1 [momn 5
Offset & |[omm = T Jomm =
Size  [207.04mm |5 — T [219.55mm | 2]
Scale(%) s [100 2 = 1 [100 B
Copy g E S S

CopyMargin <5 [omm 15 % [omm 5]

Sheet Size * [1300mm

W o [5mm BERED =]
¢ 307.04mm 1 219.55mm

Layout Tiing | Register Mark
Detect Mark
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Cortando um Objeto

Selecione o tipo de corte. Layout | Ting  Register Mark
5 * A marca de identificacdo € detectada. REises=
[] 5ize Adjust
I Repeat <1 ol =
[ JReverse Cut Mode | R fpeahed Frame Cut cearch Postion
e B RE]
Multi Mode Single Mode
Item Descrigao
Size Adjust (Ajuste do Quando o tamanho da imagem real e da imagem impressa
Tamanho) sdo diferentes, marque essa caixa para cortar uma moldura

alinhando com a midia impressa.

Multi Mode / Single Mode + Multi Mode:
Selecione quando cortar varias imagens impressas na midia.
+ Single Mode:
Selecione quando cortar a folha com uma configuragéo de
marca de identificagao.

Repeat (Repetir) » Se o corte for continuo:

Informe o numero de folhas para cortar de maneira continua.
+ Se o corte nao for continuo:

Verifigue se ambas as diregbes estéo definidas como "1".

Reverse Cut Mode (Modo de | Marque para cortar a partir do lado inverso.

Corte Inverso) Marque esta opgédo quando a midia ndo puder ser cortada com
preciséo na face impressa, como um papelao ondulado.

(& P.3-37) o
Search Position (Posicao de Seleciona a posigao de busca (1/2/4 pontos) o
Busca) posic P ' -
(1]
8 (v y)
Clique em (botao de plotagem). 1] o
6 B 9 6 @ 7
~ sheetSze 4> [7.0amm 3| | [5.55mm ¢ o

Offset <> [5mm E TSm0 2

Size ¢ [307.09m |- T [29.55m 2|

Scale(%) e s

Copy < B s H

CopyMargn <> [omm 2| foom 2

_\\Q///_ » Para definir as condi¢cdes de plotagem em cada cor/ camada, selecione [Specify

B=N The Plot Condition On Each Color / Layer] na tela de Plotagem e configure-as. (
& P.5-14)
Clique em [Plot] para comecar o corte. g
Plot Condition =
(®)Plotter Condition 2
O Select Candition |1PancSetp ~| | Eae. | | Cancel |
O custom oo
[Ispe=: i amis
D;;: = o [ preven. |
o Omr e
\ v
Options
Sort. [Juse the Cutside
@ al
(O Each Layer

Head Withdrawal After Plot
Set...

[[] Optimize Cutting Start Position
[ Optimieren Schneidrichtung
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(As operagoes a seguir sao apenas para o corte de varias folhas no
8 modo Single Mode.) Use o painel do plotter para as operagoes.

» Siga as instru¢des no painel.
* Para detalhes, consulte o0 Manual de Operagéao do plotter.
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Cortar com Separacao de Marca

Cortando um Objeto

Os dados grandes nao podem ser cortados de uma vez e devem ser cortados varias vezes.

separadamente.

Ao criar as marcas de identificagdo, selecione [Mark Separation]. ((<&” P.3-14)
Se [Mark Separation] ndo estiver selecionado, os dados ndo podem ser cortados

Selecione os dados separados pela [Mark Separation] no CoreIDRAW.

Clique no botao [Plot] no menu do

2 FineCut.

| —~qut

@:‘Eéébw?siitﬂﬁ‘-???? BS &4 i

X

Clique na aba [Register Mark] e, em
3 seguida, em [Detect Mark].

* A marca de identificagéo € detectada.

Layout Tiling | Register Mark
Detect Mark

Defina as marcas de

4 identificacao.

* CutArea No.:
Verifique se é "1".

» Search Position:
Selecione a posigéo de busca da
marca de identificagéo (1/2/4
pontos).

Layout T

Color  La

ling ~ Register Mark

TG MarkSize:  10mm
[15ize Adjust

Cuthrea No, A=
R Cut Mod
D everse futflode Search Position
Surface Register Mark Cut
st ot Ct SR

CICE

[ W FC Fegistertark Layer2
|| W FG Registerhark Laysr1 |

5 Clique em (botao de plotagem).

L]l ©

CF22-1225 Initialize
" Sheet Size

Offset
Size
Scale(%)
Copy
Copy Margi

@c;-;)x

Sheet Loading Plat...

© [27.04m 3| { [29.55m 2]
& [5mm ERiIED K
¢ [307.09m |- T [29.55m 2|
+ [0 &= ¢ [0 H
o1 H ¢ B
& [omm 2 ¢ [fomm B

——Tx1 & a1

in

Clique em [Plot] para comecar o corte.

Plot out [~ ]
Plot Condition
@ Plotter Condtion
O custom Tool 1 -
i cn
Press E a
=] mm
s =] Save AsFile...
D Cut
®5s  Omr Do
Options
sort [Juse the cutside
®al
() Each Layer

Head Withdrawal After Plot

Set...

[ optimize Cutting Start Position
[] Optimieren Schneidrichtung
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Quando o corte for concluido, mova a
midia.
* Ao mover a midia, coloque todas as marcas de

identificacao da area de corte na area efetiva
de corte do plotter.

:\\ 1/ //’ .

operagao.

A area efetiva de corte na
CF22-1225

-
Posicédo de detecgao da Marca
. de Identificagdo da Area de
Corte 2

Quando o corte com a Separagao de Marca é realizado, o plotter exibe [***OFF
SCALE***] (Fora da Escala), mas isso nao significa nenhum problema para a

Detecte as marcas de identificagao da area de corte "2".

» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de

operagao do plotter

Defina as marcas de

Layout Tiing Register Mark

- Y. ~ Mark Size: 10mm
9 identificagao. S Dfecin o s it
CutArea No. [ 2]
* CutArea No.: (Dreree oo | —
M d ll2" %akcm | SEarchPosmun_
ude para - Backside Data Cut ‘EEE'
+ Search Position: o @ ®
Selecione a posigao de busca da [T [ F Regitorttak Layer2 \
marca de identificagdo (1/2 /4 a1 ] P Rechtrr Lor |
pontos).
Layout Tiing Register Mark
H a - - Mark Size: 10mm
1 0 Clique em (botéo de plotagem). .
e —
Clique em [Plot] para comegar o corte. = a
Plot Condition
. Plot
1 1 * Repita os Passos de 7 a 11 para cada uma das gp‘mm‘m
. v ~ e g select Condition anel Setup - it... [ caew |
marcas de identificagdo divididas. o sr— -
Speed % cfs
D Cut
o5 One
[ )
Options
[Asert [Juse the Outside
@l

() Each Layer
Head Withdrawal After Plot
Set...

[JOptimize Cutting Start Position
[] Optimieren Schneidrichtung
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Cortando um Objeto

Cortar a partir do lado inverso

As imagens podem ser cortadas a partir do lado inverso, e ndo do lado impresso (frente).
Use esta fungédo quando a midia (como papelao) ndo for bem acabada realizando o corte pela frente.

* Quando usar o Modo de Corte Inverso, configure o ajuste do tamanho da marca de
identificacédo para o chip de marcagéo usado. Se a marca de identificagdo for pequena demais,
pode nao ser possivel inserir o chip.

* Use a midia com largura de 3 mm ou mais.

E Corte as Marcasi E Insira o chip de marcagéo ao .
' }}?de Identificagdo | . longo da marca de corte
‘ i G s it s g o = : Corte na forma
da moldura
| |
Vire-a
% ] ]

____________________________________________________

Quando vira-la, certifique-se de que a parte superior e
t inferior da midia estejam invertidas :

Vire a face impressa para cima, insira a midia no plotter e entao detecte as
1 marcas de identificagao.

» Para o procedimento de detecgao das marcas de identificagdo, consulte o manual de
operacgao do plotter

o
Clique no botéao [Plot] na Barra de . °
2 Comandos do FineCut. :a ERB BRI EY %oraAli %
ve)
Q-
@,
MM+ Quando um objeto desnecessario para corte existir no CorelDRAW, selecione 8
= os objetos a serem cortados e as marcas de identificagcéo, e clique em ¥§ [Plot
Selected Path] (Caminho de Plotagem Selecionado). A ordem de saida sera a
ordem selecionada no CorelDRAW.
Clique na aba [Register Mark] e, em Layout  Ting [ Regster ark )
3 seguida, em [Detect Mark].
* A marca de identificagcéo é detectada.

Configure o corte inverso. Layout Tiing  Register Mark
4 * Reverse Cut Mode: Selecione. i
« Search Position:
: i H =
Selecione a posigéo de busca da marca de Repeat
identificacdo (2 / 4 pontos). Search Position

il

* Antes de selecionar [Surface Register Mark Cut], certifique-se de que nenhum
chip de marcacao esteja na posi¢cdo da marca de identificagdo. Cortar as marcas
de identificagdo com o chip inserido € muito perigoso, pois o chip poderia sair
pelo cortador.
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I ®

)

@

5 Clique em (botao de plotagem). e hertandng \oor,
shestsze ¢ [f0sam 3| mj
Offset > [5mm Z‘ T [5mm :|
size o [Ehozm  :|— 0 [Z7Em  t|
Seale(2s) om  :-tm  :
P o ] —
CopyMargin > WZ‘ & WZ'
Clique em [Plot] para comecgar o corte. =
6 S
(O select Condition 1-Panel Setup ~ Edit..
O custom Tool 1 ~
Dpnsswt [CJuse the Cutside
@i
(O Each Color
[Joptimize cumn:;rt Position
[ optimieren Schneidrichtung
Vire a midia e insira-a no plotter.
Insira os chips de marcagao usando as . .
8 marcas de corte.
* Use os chips de marcagéo no lugar das marcas
de identificagéo.
! | |
_:'.

...........

Detecte as marcas de identificagao.

» Para o procedimento de detecgdo das marcas de identificagdo, consulte o manual de

operagao do plotter

Inicie o corte inverso.

Use o painel do plotter para as operagoes seguintes.

« Siga as instrugdes no painel.

Para detalhes, consulte o Manual de Operacao do plotter.
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Cortando um Objeto

Série Speedy da Trotec

Para as instru¢des de corte, consulte a P.4-17 “Saida para o plotter a laser Trotec”.

Série LS da Gravotech

Para as instru¢des de corte, consulte a P.4-22 “Saida para a maquina de gravagdo a laser Gravotech”.

ooiseg 8109
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CAPITULO 4

Operagoes avancadas da Barra
de Comando do FineCut

o Essa secao descreve o uso conveniente da Barra de Comando
)< .
& do FineCut.

x

Barra de comando do FineCut 7w == VELEBES woAAlG

Reconhecimento da Espessura e Sobreposi¢ao do

1 = 1= Lo [ LS 4-2
I =T o] o) [ o OSSP 4-3
(6] oTE=Tole [T I = To= To [ 1< T 4-4
Fazer uma Linha Pré-Corte ao redor de um Objeto........... 4-5
Criacdo de Sombra/Borda..........cccovvviiiieiiieieieee 4-6
Importagado/Exportagdo de um Arquivo de Plotagem......... 4-7
Extragao do Contorno........ccccoeeeeiiiiiiiiiiciee e 4-9

Envio para o RasterLink (CJV30, CJV300/150, CJV300
Plus, UCJV300/150, Série Speedy da Trotec, TPC,

CFL-605RT, CF22-1225) .......uuvuviieieiereieiireiieerreneesneeeneeneees 4-11
Envio para o plotter a laser Trotec............ccceiiiiiiiiiiiininnnns 4-17
Envio para uma maquina de gravagao a laser

GravoteCh. ... 4-22
Configuracao das Condi¢des de Saida...........ccceevvvvnnnnnn.. 4-30

Separacgao e Corte das Linhas (séries CF/DC/CF2/CF3
(exceto Cabecote M), CFL-605RT, CF22-1225)............... 4-32



Reconhecimento da Espessura e Sobreposicao do Tracado

Para cortar objetos do mesmo formato como mostrado no monitor, reconhecga a espessura e a sobreposigéo do
tracado dos objetos.

1

Selecione um objeto no CoreIDRAW.

N

Clique no botao [Recognize Stroke
2 Weight And Overlap] na Barra de
Comando do FineCut.

A espessura e a sobreposig¢ao do
3 tracado sao reconhecidas.




Trapping

Na sobreposicao de objetos, um espaco pode ser gerado onde as cores estao se sobrepondo.

O trapping pode prevenir o surgimento desses espagos.

faga o trapping.

imporanie! Ao fazer o trapping de figuras complexas, poder&o ocorrer erros ou o fechamento do
CorelDRAW e os dados poderao ser corrompidos. Primeiramente, salve os dados, e depois

Selecione um objeto no CoreIDRAW.

_’_

Clique no botéao [Trapping] na Barra de
2 Comandos do FineCut.

FineCut
TV ER @,;?35::: @@ B %

x
A A

Defina o tamanho do trapping e a
3 ordem de sobreposicao.

* Clique em [OK] apos configurar.

* Arraste a lista para mudar a ordem de
sobreposigao.

Trapping

Trap Size ] %

W C=0.M=0,Y=0=100{C=0 M=0-
[ C=0,M=0,Y=100K=0(C=0 M=0-

O espacgo de sobreposigao é criado no
4 tamanho especificado.

4-3
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Uniao de Tracados

Pontos do canto de um tragado aberto (o ponto de inicio e final ndo estdo conectados) podem ser unidos.

Ao ler os dados DXF no CorelDRAVW, alguns tragados que parecem conectados estdo separados em diversas
linhas.

No momento de corte, o pen-up ocorre em todas as linhas. Na Série CF3 (Cabegote M), ela ndo pode cortar,
considerando o didmetro da fresa de corpo.

A uniado dos tragados resolve esses problemas.

Selecione todos os tragados a serem
1 unidos no CorelDRAW.

g

Clique no botao [Join Path] na Barra .
2 de Comando do FineCut. IO IT % ra
Defina a distancia entre os pontos do Join Path
3 cantos serem unidos.
Error Range: |0.05mm %

Clique em [OK] apos configurar.

[ o | | cancel |

N2 * Quando a distancia entre os pontos do canto for mais longa que o valor definido,
7@\" eles nao seréo unidos.
» Verificando os tragados no CorelDRAW, defina o valor para unir os tragados.

Os tracados sao unidos.




Fazer uma Linha Pré-Corte ao redor de um Objeto

Ao criar adesivos, uma linha pré-corte (chamada “linha weed”) ao redor do objeto permite a retirada do adesivo

com facilidade.

Este tépico descreve como fazer uma linha weed e uma moldura.

* Na&o defina a linha weed em uma folha espessa. A linha pode danificar o objeto.

1

Selecione um objeto no CorelDRAW. i

Clique no botao [Create Weed Line] na

FineCut
FWE D

x

2 Barra de Comando do FineCut. o %3 (&) % »ali
Defina a Linha de Weed.
. =
Ap6s definir, clique em [OK]. —Prévia =
/) \‘;\\ . \J'
Frame Offset Imﬁgiee
- Oivide o2 Z ¢ =z
¢ Obeae = [om ] ¢ wm 2] FineCutO
Item Descrigao

Pré-visualizagéao

Verifique a posi¢ao e o niumero de linhas de weed.

Frame Offset
(Deslocamento da
Moldura)

Define a distancia entre objeto e a moldura.

Interval (Intervalo)

Free (Livre)

Faz a linha na posigdo necessaria com 0os nimeros necessarios.
Selecione a direcado da linha em [Direction] e clique na pré-visualizagéo

para fazer a linha.

Divide (Dividir)

Define os numeros de divisdes nas diregdes horizontal e vertical.

Distance
(Distancia)

Define a distancia entre os objetos nas dire¢des horizontal e vertical.

[Clear] (Limpar)

Apaga todas as linhas weed, exceto as molduras.

Direction (Direcéo)

Seleciona a direcdo de uma linha weed a ser criada. Ela é usada quando

[Free] for selecionado em [Interval].

As linhas weed sao criadas.

O exemplo mostrado no lado direito é definido
como se segue;

Frame Offset: 5mm cada
Interval-Divide: 2 cada

My,
TN

/

\/

Linha weed

/

Moldura

Para apagar a linha weed criada, selecione [Remove Weed Line] na Barra de
Comando do FineCut,
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Criacao de Sombra / Borda

Criagéo de uma sombra/borda de um objeto.

1

Selecione um objeto no CoreIDRAW. . i

Clique no botéo ;
2 [ShowShadowEdgeTool] na Barra de THERBE W56 EE % ;@ )i
Comandos do FineCut.

A barra [ShowShadowEdgeTool] é | Shadowk.. X |
3 exibida. D@ 6

Use esta ferramenta para criar um Tipo de Sombra ou uma Borda como mostrado abaixo.

Formatos:
Projetada Caixa Perspectiva Lancada Borda

» Especifique as cores RGB para a sombra/borda. Se o modo de cor do objeto for
CMYK, ele pode néo conseguir exibir com as cores RGB especificadas.
Neste caso, ele é convertido para as cores representaveis mais proximas de
CMYK.




Importacao/Exportacao de um Arquivo de Plotagem

Importagao de um arquivo de plotagem

Os arquivos de plotagem criados com um software de corte que ndo o FineCut podem ser importados com o

CorelDRAW.

Vocé pode editar os arquivos importados de plotagem no CorelDRAW e fazer a plotagem deles no FineCut.

Importante!

Ao fazer o trapping de figuras complexas, poderao ocorrer erros ou o fechamento do
CorelDRAW e os dados poderao ser corrompidos. Primeiramente, salve os dados, e depois

faga o trapping.

f ) Clique no botao [Import Plot File...] da i
1 Barra de Comandos do FineCut. voesnovRiceee ma(@k »a
—
f ) Selecione um arquivo a ser importado, |o wximare <
2 em seguida, clique em [Open]. <« v 4 || « Documents » FineCut v sEarcth(utB& . );
[ Deskiop »
¥ Downloads *
Documents »
[&=] Pictures. Y
Fie e [rcCommamacn ] S
(Cors ) [ cone
:\Q//,_ * Os comandos de plotagem importaveis sdo MGL-IC, MGL-IIC e HP-GL.
Selecione o tamanho do intervalo para Step size
o arquivo a ser importado.
Clique em [OK] ap6s selecionar. Select the step size,
-
O aquivo importado é e[il:mi[::xw;?:(Edjﬂ‘yt:::‘UE;:::;;‘Dn[lf;aug;mk;:l:ﬂps Text Table Tools Window Help Purchase E‘b n =
exibido. cH-a®®a B o5~ WM ™ oM s
2 Brtmm = 0o Bl s miimems
h‘Q::WEkumric:mn tﬁnmled'”.:: mifitheter SDWE:“
f:‘ 3| @ (] Paget Layert a|F
Q, * ’ Page(;uides & | ?‘:
il > % Layert wee i
W, = ¥ Master Page
o Guides (all pages) i |
9 . z E:ilj;:mﬁm =) =1 2
0,
A,
w7 “ee I
£, (413173, 154002) /| None & [l o M0 ¥:0 K100 0.200 mm

Importante!

de plotagem foi criado.

A imagem pode ser girada e exibida, dependendo do aplicativo onde o arquivo
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Exportacao de um arquivo de plotagem

Arquivos de plotagem criados com um software de corte podem ser exportados para o plotter.

Clique no botéo [Output Plot File...]da <

1 Barra de Comandos do FineCut. TRFERBB RO EEE () a i

Selecione um arquivo a ser exportado, |[o souurese x

2 em SegUida, clique em [Open]. s v <« Documents > FineCut ~ | | Search FineCut ,oo
Organize »  New folder EE ~ M

FineCut

File name: | FCCommani d.dat "|




Extracao do Contorno

Crie um contorno para cortar uma informagao de imagem, sem tragado e legivel pelo CoreIDRAW, por
exemplo, imagem em bitmap, JPEG ou TIFF.
Também é possivel criar um contorno apenas na mesma area de cor, especificando a cor.

Tragar simplesmente

) Selecione um objeto no CorelDRAW.

X
1 THEREB RO FAE @B IE?‘A:‘

) Clique no botao [Outline Tools] na

x

2 Barra de Comandos do FineCut. AL LA O LI
—
» Se a mensagem “The error occurred” aparecer, e a definicdo do contorno
nao puder ser processada, converta o arquivo para BMP/JPG/GIF/TIF e tente
novamente.
Clique no botao [Trace execute]. s s
Para mudar a area de trago, arraste o deslizador =
ao verificar a pré-visualizagao.

a1 =

Trace smply  Trace with detail setting

Para verificar a imagem tragada na pré-
visualizagao, clique no botao [Trace]. = =

(&8 P.7-33 para outros itens)

BEE =

* Ao clicar em [Trace execute], uma nova camada é criada como [FC Trace Layer
1], [FC Frame Layer 2...]. Use isto para definir a condigao de corte para cada
camada. (& P.5-14)

» Os dados nesta camada sao configurados para ndo impressos, pois sdo usados
como dados de corte. Para imprimir tais dados, habilite a opc¢ao “Printable” em
“Layer properties” no CorelDRAW.

\y,
TN

Um contorno é criado na camada [FC

Trace Layer] do CoreIDRAW. W)
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Tragco com configuragoes detalhadas

Use a aba [Trace with detail setting] ao definir o objeto tragado em [Trace Simply] com detalhes, ou ao tragar
uma cor especifica ou area do objeto.

Apés executar o [Trace Simply], clique =~ z
1 na aba [Trace with detail setting].

Defina o traco e clique no botéo [Trace - .

eeeeeee Whole Image Indcation FineCor O
2 execute].

Selecione a area de trago e defina o tragado ao
verificar a pré-visualizagao.

(&8 P.7-33 para outros itens)

BEE

* Ao clicar em [Trace execute], uma nova camada é criada como [FC Trace Layer
1], [FC Frame Layer 2...]. Use isto para definir a condigao de corte para cada
camada. (& P.5-14)

» Os dados nesta camada séo configurados para n&o impressos, pois sdo usados
como dados de corte. Para imprimir tais dados, habilite a opgao “Printable” em
“Layer properties” no CorelDRAW.

My,
TN

Um contorno é criado na camada [FC

3 Trace Layer] do CorelDRAW. W)
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[ ] ]
E nVI o para o RaSte rL I n k (CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCIV300/150, Série Speedy da Trotec, TPC, CFL-60SRT, CF22-1225)

Ao usar CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150, série Speedy da Trotec, CFL605RT, CF22-1225 ou
TPC, os dados podem ser facilmente impressos e cortados conectando o FineCut ao RasterLink. (Suporta o
RasterLink Pro 4 ou mais atual)

)

e  Para cortar um objeto, defina o tragado para a impressdo antecipada. (&~ P.4-16)
Inicie o RasterLink.
1 Se nao houver uma pasta para impressao (Hot Folder), crie-a no RasterLink.
Para mais detalhes, consulte o Guia de Referéncia do RasterLink ou o Guia de Instalacao.
Clique no botéo [Plotter / User Setup] .
2 na Barra de Comandos do FineCut. 7i(Ep e mreEe % A
Selecione o modelo CJV30, Plotter / User Setup
3 CJV300I1 50’ CJV300 PIUS, Plotter Communication Plot Dizlog  Alert Display Other
UCJV300/150, série Speedy da Trotec,
CFL605RT, CF22-1225 ou TPC em [woser cvaoseres |
[Model]. Comrand: \w‘
Approximate Type: __
| OQutput Condition Setup... |
MMAaKI 65 Cur O
Serial key: ‘ Cancel
M+ Quando um modelo que ndo CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150,
= Série Speedy da Trotec, CFL605RT, CF22-1225 ou TPC for selecionado, uma
mensagem de erro aparece ao clicar em [Output to RasterLink] (Exportar para o
RasterLink) no préximo passo.
Um contorno é criado na camada [FC e naiEE ey s E
4 Trace Layer] do CorelDRAW. vERE R RAmEEE : :

mporemet ) © Quando uma camada oculta é encontrada, o seguinte erro aparece. Nesse
caso, mostre ou exclua a camada.

Objects

Mensagem de erro

Search

Mimaki FineCut * (g @ [ Page1 Layer2 e}
v Pagel
I There is a hidden layer. FineCut cannot process the layer —> b Guidec & |
1 correctly. .
[.: yer 2 @j— Mostre ou
T Lyl o | exclua a
_ » ¥  FCTraceLayerl ]
e I camada oculta.

JNHaul4 Op opuewo) ap euleg ep sepedueae sagdesadp
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Clique em [Select Hot Folder...].

» Selecione uma pasta para impressao
(Hot Folder) do RasterLink.

» Se nao houver uma pasta para
impressao (Hot Folder), crie-a no
RasterLink.

Output to RasterLink

Prnt  CUt  PrintCut

AT AT
<

==

T

T

v

T
Select Hot Folder...
sestsze © + [oom 2
o o .
size ©  5281mm T 13.51mm
copy I FR = A FE =
4 5281mm T wstom
C.} Clnteror [sheetreed
OAuto cut
wits [om <]
Tun Set
[AIPinch Roller Pressure
oo i3] s =
Layer ®
a7
Bl oer
|| % FC Gontour Layerl

corretamente.

» As cores de exibicdo podem ser diferentes das cores reais exibidas no

CorelDRAW.

» Crie uma pasta para impresséo (Hot Folder) no RasterLink.

O seguinte pode ocorrer na pré-visualizagéo acima, porém, eles sao impressos
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Envio para o RasterLink (CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150, Série Spee-

dy da Trotec, TPC, CFL-605RT, CF22-1225)

Selecione e defina as ®]
6 camadas que serdo e e
= B\l | Layer
impressas ou cortadas. B || et
7 |B| Fc contour Lavert Rl
° P-4_15 “Como Conﬁgurar OS < Specify the Cut Condition on Each Layer
” . Specify The Tool On Each Layer
tracados de corte” para definir as \ F it ot Condiion..
camadas de corte. ) N |
Icone de  Icone de
impresséo corte Definigdo por camada
Item Descrigao

icone de impressao | Clique para colocar uma marca na camada de impresséo.

Clique para colocar uma marca na camada de corte.

« E possivel exportar para o RasterLink selecionando CFL-605RT ou CF22- 1225,
icone de corte que sdo compativeis com Corte com ID (P.5-18) e podem produzir placas de
impressdo com mais de uma camada. Neste caso, o icone de corte ndo pode
ser selecionado.

Clique no botéo ® e selecione [Specify the Cut Condition on Each Layer]
(Especificar a Condicédo de Corte em Cada Camada) ou [Specify The Tool On Each
Layer] (Especificar a Ferramenta em Cada Camada].

Em seguida, selecione a condi¢édo de corte ou ferramentas na coluna a direita dos
nomes das camadas.

Definicao por
camada

* Quando a impressao e o corte forem marcados na tela [Layer] mostrada acima,
o plotter imprime e, em seguida, corta o objeto. Se a camada de impressao tem
uma marca de identificacdo criada com a criagdo de marcas de identificagdo do
FineCut, ela Ié a posi¢cao da marca de identificacao apds a impressao e corta na
posi¢cdo mais precisa.

Observe que as marcas de corte ndo podem ser aplicadas quando o modelo CFL-605RT
ou CF22-1225 for selecionado.

* Quando apenas o corte estd marcado na tela [Layer], inclua a marca de
identificacdo na camada de corte para cortar com a marca de identificacao
carregada.

» Se a opcao [Specify the Cut Condition on Each Layer] (Especificar a Condigdo
de Corte em Cada Camada) ou [Specify The Tool On Each Layer] (Especificar
a Ferramenta em Cada Camada) néo for definida, a plotagem é feita com a
definicao do plotter.

* Os dados séo colocados com uma margem de 0,5 mm ao redor.

N
U

* Ao realizar o corte com a marca de identificagao carregada, defina [1pt] em
[MARK DETECT] (Detectar marca) do CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus,
UCJV300/150 ou TPC como o numero de detec¢do da marca de identificagao.

* Ao criar uma marca de identificagao na criagao de marca do FineCut, desmarque
[Leave a rectangle as the cutting line] (Deixar um retangulo como linha de corte).
Se marcado, o plotter corta com uma parte do retdngulo perdida. ((&° P.3-7)
(Recomenda-se ativar [Outer Frame Cut] na tela de Condi¢des de Corte.)

* Ao imprimir a marca de identificagéo tipo 2 ('_ _‘), deixe um espaco entre as
copias pelo menos no tamanho da marca déﬁ'déntificagéo. (& P3-7)

» Crie apenas uma configuragdo de marca de identificagdo no CoreIDRAW. Criar
diversas marcas causa erro.

JNHaul4 Op opuewo) ap euleg ep sepedueae sagdesadp
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Configure os outros itens se
necessario

. (& P.7-36

Clique em [Output], em seguida -
configure o EPS. Eares

Color management

* Clique em [OK] para enviar os dados para o

[ Convert spot colors to: CMYK -
RasterLink. breview mage Epottertes
Cures

« A configuragcao do EPS varia de acordo com a Moo o e
versdo do CorelDRAW utilizada. BE et

[ | Transparent background

Compatibility

PostScript Level 2 -

PostSeript level 2 printers may be unable to print all objects that use spat
o colors when printing files in full calor, You may need to print separations in
order to verify colors in the EPS file.

N
R
)

Desmarque a opcao [Convert spot colors to ...] de Gerenciamento de Cores na
aba [General].

Importante!

EPS Export x

General | Advanced

Color management

MYK

[T] Convert spot colors to: [«

Preview image
dp\

[ Transparent background

Resolution

Compatibility

PostScript Level 2

“

PostScript level 2 printers may be unable to print all objects that use spot
o colors when printing files in full color. You may need to print separations in
orderto verify colors in the EPS file,

Export text as

Curves
® Text

Include fents

Execute a impressao e o corte no RasterLink.

» Para detalhes, consulte o Guia de Referéncia da RasterLink.
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Envio para o RasterLink (CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150, Série Spee-
dy da Trotec, TPC, CFL-605RT, CF22-1225)

Como configurar os tragados de corte

Ao cortar um objeto, configure o tragado a ser cortado.

S » Para o tragado de corte criado em [Frame Extraction] (Extragdo de Molduras), [Rectangle]
7@\‘ (Retangulo) de marcas de identificagédo e [Outline Extraction] (Extragdo de Contorno), esta
operacao ndo é exigida, uma vez que as camadas de corte sdo criadas automaticamente.

B2 _d i Afad DIreld
com o plano de
fundo impresso

Abra um objeto no CoreIDRAW.

1 * Quando o Gerenciador de Objetos nao for
exibido, marque [Object Manager (Object)] no
menu [Window] - [Dockers].

Gerenciador Objects »

de Objetos ou [search |

Objeto o e =
¥ Page1

+ Guides &

v Layerl o5 |

© Curve - Fill: Mone, Outline: C:10...
BH  Curve-Fill: Fountain, Qutline: ...

Clique em um tragado para ser

2 cortado.

» O tragado selecionado é colorido no
Gerenciador de Objetos (Objeto).

Gerenciador Objects »
de Objetos ou [seeren
Objeto @ [ Paoet Loy o,
v Pagel
T Guides N |
v ¥ layeri |
[ 7 Curve-Fill: None, Outline: G10... ® 5
E0  curve-Fill: Fountsin, Qutline: ..

JNHaul4 Op opuewo) ap euleg ep sepedueae sagdesadp
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Clique em um tragado para ser
cortado.

O tragado selecionado é colorido no
Gerenciador de Objetos (Objeto).

FineCut x

FVEDBBSRAE TRBESE (B)BS #4 7

Clique em [OK] para definir o tragado
de corte.

A camada [FC Cut Layer1] é criada e o tragado

selecionado é movido para esta camada.

Sempre que executar [Move to the Cut Layer]
(Mover para a Camada de Corte), uma nova

camada é criada como [FC Cut Layer 1], [FC
Frame Layer 2].

Mimaki FineCut

Selected data is moved to a newly-created cut layer. The
moved data is not printed.

Cox 1]
[[Do not display this message from the next time on
Gerenciador Objects »
de Objetos ou seach |
Objeto
) & [ Page1 FCCutlayerl {1
¥ Pagel
1 Guides 2 |
v e Layerl |

B0 Curve-Fill: Fountain, Qutline: ..
[v% Fccutlaypen EEEL
Curve - Fill: None, Cutline: G:10...
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slotter a laser Trotec

Os dados de corte podem ser exportados para a série Speedy da Trotec (maquina de gravagao a laser
100/300/360/400) para a realizagao do corte.

Importante!

Leia o manual de operagcao da maquina de gravagao a laser atentamente. Siga as precaugdes
de segurancga de acordo com o manual de operagao da maquina de gravagao a laser.

Preparagao (conexao com a maquina de gravagao a laser)

Um driver COM virtual € necessario para conectar o computador e a maquina de gravagao a laser Trotec por
um cabo USB para a saida de dados.

1

Para isso, faga o download do driver COM virtual para seu sistema
operacional no site (https://www.ftdichip.com/Drivers/VCP.htm).

As versdes Windows do driver COM virtual estéo incluidas no disco do Speedy da Trotec. Se o
driver COM virtual ja estiver instalado, prossiga para o passo 3.

Instale o driver COM virtual.

Conecte o computador e a maquina de gravagao a laser por um cabo USB.

Na aba [Plotter] da tela [Plotter / User Pltier User St
Setup], SeIeCione a Série speedy da Plotter Communication Machine Setup Plot Dialog  Alert Display  Other
Trotec em [Model].
[ ] Model: | Trotec Speedy 100 ~
+ Trotec Speedy 100 Comrmand: |C& ot sames
+ Trotec Speedy 300 e
+ Trotec Speedy 360 B
« Trotec Speedy 400 o Sars

Other CG Series
UCIV300 Series
UCIV150 Series
CIV300 Series

Amaii ‘: CIV150 Series
CIV30 Series

Serial key: TPC-1000 Cancel
CF22-1225
CFRL-605RT
CF3 (M-Head)
CF3 Series(R1/TF2)
CF2 Series
DC Series
CF Series
Trotec Speedy 300
Trotec Speedy 360
Tratec Speedy 400
Na aba [Communication], selecione Plttr/ U Setup
5 [Serial]- Plotter Communication Machine Setup Plot Dialog Alert Display Other
. ; . Pmtfé)?;;;l\nwnrwnn A ‘CDMI - ‘)
Clique no bot&o [Connection test ...] para testar o ot Found -
A 2 H LAN Not found ~
a conexao entre o computador e a maquina de s T
gravagao a laser. T

Data Length: |ghits ~

Parity:  None
Handshake: |Xon/Xoff
Connection test...

AAMAKI £5 0 Cor O

Serial key: | oK | ‘ Cancel

<
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Envio dos dados de corte diretamente do FineCut para a maquina de gravagao
a laser.

Ajustar a origem.

1

Use a tecla de comando da maquina de

gravacgao a laser para mover a cabega ®
e posicionar o indicador luminoso na
origem (0, 0).
Na aba [Machine Setup] da tela [Plotter Pt/ UsrStup
2 | User Setup], clique no botao [Origin]. putter | Communkaton. ochne Ssup Pot Dilog | Akt Dy | Oher
Origin Adjustment
« 0.00mm 4 0.00 mm

Mmaki €50 Cur O

Serial key: [

O

=

| ‘ Cancel

A posicao do indicador luminoso é adquirida da maquina de gravagao a
laser e registrada como a origem dos dados.

Clique no botéao [OK].

Corte

Na aba [Plotter] da tela [Plotter /

User Setup], clique no botao [Output
Condition Setup...].

Plotter Communication Machine Setup Plot Dialog Alert Display Other

Model: | Trotec Speedy 100
Command: HP-GL(Trotec)

Step Size: | 0.005mm

Approximate Type: | Line

l Output Condition Setup...

MMAKI £} 0 Cur O

Serial key: E




Envio para o plotter a laser Trotec

Na aba [Machine Setup] da tela [Plotter
2 | User Setup], clique no botao [Origin].

(%" P.4-30 “Configuragdo das Condigdes de

Saida”

3
(]

;‘

%

(2ol

i

Fine Cut 9

[ |
[owr |

Clique no botao [Plot] na Barra de
3 Comandos do FineCut.

(%" P.4-30 “Configuracdo das Condigbes de

Saida”

| ~qut
}EEEbJ?sﬁiiEEg??? B #2A 0

X

Clique em (botao de plotagem) na
4 tela de plotagem.

© @ ® @

Trotee Speedy 300 Initialize Sheet Loading End

=

Atela [Plot Out] seréa exibida. Do g | s ol i shom M
As seguintes fungdes n&o estardo disponiveis. B L o ST
Marca de ldentificagao N |
Carregamento da Folha o : 1
Moldura o o 727mm T 46.0tmm
AN = N
Selecione as condigoes de corte na 2
5 tela [Plot Out] e clique no botéo [Plot]. B
Os dados sdo cortados na maquina de s pm———
gravagao a laser. - B
Puereaeney  [3000 13] e

Nesta tela, as seguintes fungdes nao estardo
disponiveis.
* Pré-visualizagéo

Options
Sort
or]
O Each Color

Impressao.

Crie os dados de impressao.

Crie os dados de corte.

2 (25°P.3-4 “Criando uma Moldura (Linha de Corte)”.

4-19
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Crie marcas de identificagao no
FineCut.

» (&P.3-17 “Criando Marcas de Identificagao”
- “Série Speedy da Trotec, Série LS da
Gravotech”

Imprima os dados de impressao com
as marcas de identificagao.

Corte.

Carregue a midia impressa na maquina
de gravacao a laser.

Mova o indicador luminoso
vermelho para o centro da marca de
identificagao superior esquerda.

(%&"P.3-4 “Criando uma Moldura (Linha de Corte)”.

Clique no botéo [Plot] na Barra de o
Comandos do FineCut. Greenernzimns % rai

Clique na aba [Register Mark] e, em Loyout Ting  Regster Mark
seguida, em [Detect Mark].

A marca de identificagéo é detectada.

Clique em (botao de plotagem) na = ® @ @
tela de plotagem. e PYR. . =
Atela [Plot Out] sera exibida. P g || e ofw Bl clew M

Offset < [omm

Size & [F2am |5 = T [s6.04m 2]
Scale(%) « [1m0 k] — 2 oo
..... PN e Y e |
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Envio para o plotter a laser Trotec

Na tela [Plot Out], clique no botéao - o

[P|ot]_
@ Select Condtion
O custom

Os dados de corte s&0 enviados para a maquina = B

de gravacao a laser. Pty (]

Options
Sort
or]
O Each Color

Na maquina de gravacgao a laser, os
indicadores luminosos vermelhos se
movem em sequéncia préximo dos
cantos das marcas de identificagao.
Em cada canto, mova o indicador
luminoso vermelho para o centro

da marca de identificagao, depois

pressione @ (o botao de espera).

* Lembre-se de fechar a tampa da maquina de gravacao a laser antes de pressionar o botéao

de espera.

» Se, apos pressionar o botao de espera, o indicador ndo se mover para a proxima marca de

identificacao, pressione o botdo novamente.

» Se a posig¢ao do indicador luminoso VERMELHO se desviar significativamente da marca de

identificacao, repita a detecgdo desde o inicio.
* Pressionar o botdo de espera apaga a luz, mas isso € normal e ndo é uma indicagao de
problema.

A posicao dos dados de corte é
corrigida e o corte é iniciado.

» As formas que podem ser corrigidas sao as seguintes.

Translagéo paralela Rotagéo
Z
- - e A
' h < *
1 1 A \
1 1 \ N 3
1 : \ . -,

» As formas que podem ser corrigidas séo as seguintes.
Correcéo do dimensionamento  Distorgdo

oL S
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Envio para uma maquina de gravacao a laser Gravotech.

Os dados de corte do FineCut podem ser enviados para uma série LS da Gravotech (LS1001Q, LS100EXx,
LS100Ex_Energy, LS900, LS900XP, LS900Energy, LS900Edge, LS1000XP, LS_Energy8) para realizagéo do
corte.

Ha duas formas de produzir dados de corte, como segue.
* Realizar apenas o corte no FineCut.
« Criar marcas de identificacdo no FineCut, depois executar a impressao e o corte.

imporiante! Leia o manual de operacdo da maquina de gravacéo a laser atentamente. Siga as precaugbes
de segurancga de acordo com o manual de operagdo da maquina de gravagao a laser.

Preparacao.

Conecte e ajuste a maquina de gravagao a laser.

1 Faca o download do driver L-Solution mais recente no site da Gravotech (https://www.gravotech.
co.jp/download_mimaki.php) e instale-o de acordo com o manual encontrado no site.

A maquina de gravagdo a laser também precisara ser ajustada apos a instalagdo. Consulte o
manual no mesmo site para saber como ajustar a maquina de gravacgao a laser.

Na aba [Plotter] da tela [Plotter / User
2 Setup], selecione a série Gravograph Potter Machne Setup ot Daog Akt Dy Ofher
LS em [Model].

Model: | Gravograph LS Series ~
CG-SRIM Series
Command: |c6_cArr Series
Step Ste: CG-FXII Series
CG-60SR
Approximate Type: |CG-605L
CG-75ML

CG-FX Series
CG-EX Series
Other CG Series
UCIV300 Series
UCIV150 Series
CIV300 Series

Mmaki 7 V150 Series
CIV30 Series

Serial key: TPC-1000 Cancel
CF22-1225
CFL-605RT

CF3 (M-Head)

CF3 Series(R1/TF2)

CF2 Series
DC Series

Gravograph LS Series

Trotec Speedy 300
Trotec Speedy 360
Trotec Speedy 400

Selecione o driver de impressora Ploter / User Setup
3 L-Solution na aba [Machine Setup].

Plotter Machine Setup Plot Dialog Alert Display Other

((printer: |L-solution )

Origin Adjustment

Origin < 0.00 mm ¢ 0.00 mm

Mark Search Mode
(® Positioning Pointer
(O Camera Calibration Camera

Offset &  Omm :‘ ¢ |omm

Mimaki Fine Cur 9

Serial key: ILI Cancel
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Envio para uma maquina de gravagao a laser Gravotech.

Clique no botao [Output Condition
Setup...] na aba [Plotter].

Plotter Machine Setup Plot Dialog  Alert Disply  Qther

Model: | Gravograph LS Series ~
CG-SRII Series
Command: | cG.SRII Series
Step Size: CG-FXT Series
CG-60SR
Approximate Type: |CG-605L
CG-75ML

CG-FX Series
CG-EX Series
Other CG Series

UCIV300 Series
UCIV150 Series
CIV300 Series

Mmaki ‘; CIV150 Series

Serial key: TDD\ESOEL‘ITJHES ’W‘
CF22-1225
CFL-805RT
CF3 (M-Head)
CF3 Series(R1/TF2)
Gravograph LS Series
Tt Speady 20
Trotec Speedy 360
Trotec Speedy 400
Defina as condigdes de corte da \
maquina de gravagao a laser e clique = e
no botao [OK]. = =
« (& P.4-30 “Configuragdo das Condigdes de ;\
Saida” e
+ & P.7-12 “Quando a série LS da Gravotech é
selecionada”
Selecione [Positioning Pointer] Ploter / UserSeup
(Indicador de Posicionamento) ou T e
[Camera] (Camera) como modo de I :
busca da marca de identificagdo em origh Adustment
[Mark Search Mode] na aba [Machine | PO

Setup].

Os preparativos a seguir s&o necessarios ao
selecionar [Cameral.
(Somente modelos com camera conectada)

1. Instale o driver da camera.

» Facga o download do driver de camera
mais recente no site da Gravotech (https://
www.gravotech.co.jp/download_mimaki.
php) e instale-o de acordo com o manual
encontrado no site.

2. Imprima a grade de calibracao.

» Seguindo as instrugées do manual no passo
1, imprima os dados da grade de calibragéo
na midia de calibragado (placa de acrilico de
2 camadas: preto e branco) com laser.

Mark Search Mode
(® Positioning Pointer

(O camera Calibration Camera

Offset & Omm 2] 5 omm

Mimaki FineCor 9
Serial key: [ x| Cancel
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3. Execute a calibragao.

» Clique no botao [Calibration Camera] na
aba [Machine Setup] da tela [Plotter / User
Setup].

Plotter / User Setup

Plotter Machine Setup Plot Dialog Alert Display Other

Printer:  L-Solution 7

Origin Adjustment

Origin < 0.00 mm ¢ 0.00 mm

Mark Search Mode
(® Positioning Pointer

(O Camera Calibration Camera

Offset &  Omm ﬂ ¢ |Omm ﬂ

MmaKi  Fie Cut O

Serial key: [ oK | Cancel
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Envio para uma maquina de gravagao a laser Gravotech.

Envio de dados de corte do FineCut.

Ajustar a origem.

Use a tecla de comando da maquina de
1 gravacgao a laser para mover a cabega

e posicionar o indicador luminoso na
origem (0, 0).

Na aba [MaChine Setup] da tela [PIOtter Plotter Machine Setup Plot Dialog Alert Display Other
2 | User Setup], clique no botio [Origin].

Printer:  L-Solution 2

Origin Adjustment

o 000mm ¢ 0.00mm

Mark Search Mode

(® Positioning Pointer
(O Camera Calibration Camera

Offset & Omm 2| 4 Omm

Mimaki FineCuor 9

A posicao do indicador luminoso é adquirida da maquina de gravacgao a
3 laser e registrada como a origem dos dados.

Clique no botéao [OK].

JNHaul4 Op opuewo) ap euleg ep sepedueae sagdesadp
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Corte

Crie os dados de corte.

Clique no botao [Plot] na Barra de
Comandos do FineCut.

vt X

,‘E'EEbf‘E’g.F.ii@E"E?i B »A i

Clique em (botao de plotagem) na
tela de plotagem.
« Atela [Plot Out] sera exibida.

* As fungbes de carregamento de folha ndo
estardo disponiveis.

X

o~ @ @
Gravograph L5300 Initialize: Sheet Loading - End
Offset < [omm B T onm H

Size « [72.7mm Bl = T [s.0amm 3]
Scale(%) « [1m0 k] — 2 oo B
cony = =
Frame & [omm =] T H

< 727mm T %6.04mm

Layout Tiing  Register Mark

AN LiEE = [ o
Selecione as condi¢cées de corte na S
4 tela [Plot Out] e clique no botéo [Plot]. SR
@ select Conditon
~ . z . O Custom
* Os dadPS sdo enviados para a maquina de - %
gravacéo a laser. e B

Options
[Msort
@a
O ach Color

Pressione (o botao de inicio) na maquina de gravagao a laser.

* Os dados sao cortados na maquina de gravagao a laser.

4-26



Envio para uma maquina de gravagao a laser Gravotech.

Criar marcas de identificagcdao no FineCut, depois executar a impressao e o corte.

Impressao.

Crie os dados de impressao.

Crie os dados de corte.

2 + (& P.3-4 “Criando uma Moldura (Linha de
Corte)”.

Crie marcas de identificagao no FineCut.

3 * Ao imprimir uma marca de identificagdo em uma midia de
outra cor que nao branca, marque a opgao [Fill around the
register mark] na caixa de didlogo [Register Mark Creation].

* Marcas de identificagédo criadas com o FineCut9 versao 1.2 ol
anterior ndo podem ser detectadas pela camera. Ao fazer a
detecgdo da marca de identificacao pela camera, crie marcas o
de identificagdo novamente com o FineCut9 versao 1.3 ou
posterior.

« (& P.3-17 “Criando Marcas de Identificag&o” - “Série Speedy
da Trotec, Série LS da Gravotech”

Imprima os dados de impressao com as marcas de identificagao.

Corte.

Selecione [Positioning Pointer]

1 (Indicador de Posicionamento) ou
[Camera] (Camera) como modo de busca i st

da marca de identificagao em [Mark BEE - ooom : owm

Search Mode] na tela [Plotter / User

Setup] aba [Machine Setup].

Plotter Machine Setup Plot Dialog Alert Display Other

Printer: | L-Solution ¥

Mark Search Mode

(® Positioning Pointer|

Selecione [Positioning Pointer] ao usar dados ®ems Callration Camera
de marca de identificacédo criados com FineCut9 Offest & omm 2] ¢ lomm =
Ver.1.2 ou anterior.
» Se desejar selecionar [Camera], crie uma marca AMimakt fime Cut 9
de identificagdo novamente usando FineCut9 seril key: [ | coce

Ver.1.3 ou posterior.

Carregue a midia impressa na maquina
2 de gravacio a laser.

JNHaul4 Op opuewo) ap euleg ep sepedueae sagdesadp
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Pressione @ (o botao do indicador de posicionamento) na maquina de

gravacgao a laser.

Mova o indicador luminoso
vermelho para o centro da marca
de identificagao superior esquerda,

depois pressione (o botao de foco
automatico).

Clique no botao [Plot] na Barra de
Comandos do FineCut.

x

| gt
(\?’5555»’?33.1i@@‘5§§? BHR &8 0

Clique na aba [Register Mark] e, em
seguida, em [Detect Mark].

* A marca de identificagao € detectada.

Layout Tiing Register Mark

Detect Mark

Clique em (botao de plotagem) na
tela de plotagem.

« Atela [Plot Out] sera exibida.

Gravograph 15500

Initialize: Sheet Lo dng

Offset @ $ jomm
Size & [727om 5] = T [46.04mm
Scale(%) « [100 BH- $ 100

Na tela [Plot Out], clique no botao
[Plot].

* Os dados de corte sdo enviados para a
magquina de gravacao a laser.

Plot out

Flot Condition

®select Conditon Acryic_amm_250 v

Ocustom
Spect *
Power [0 2] %
Resolution (DPI) Save AsFie.

i 2
: 2
- |

Options
Sort
@al
O ach Color
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Envio para uma maquina de gravagao a laser Gravotech.

Quando [Positioning Pointer] é
selecionado no modo de detecgao da
marca de identificagao, o indicador
luminoso VERMELHO na maquina de
gravacao a laser se move préximo
aos quatro cantos da marca de
identificagao em sequéncia. Em cada
canto, mova o indicador luminoso
vermelho para o centro da marca

de identificagao, depois pressione

(o botao de validagao). Quando
[Camera] é selecionado, as marcas
de identificagcao nos quatro cantos
sao detectadas automaticamente pela
camera.

10

Pressione @ (o botao de inicio).

Importante!

Ao enviar os arquivos de plotagem como descrito abaixo, o corte sera realizado de acordo com
as condicOes de saida definidas para preto na tela [L-Solution Printing Preferences] do driver

da impressora L-Solution.
(1) No passo 8, clique no botéo [Save as File..] para criar um arquivo de plotagem.
(2) Clique no botao [Output Plot File] do menu do FineCut.

% L-Selution Printing Preferences X
Machine  About of

vHLSQUU v\ \40 v\ 100 %9

Se a posicao de corte estiver desalinhada quando a marca de identificagédo for detectada pela
camera, ajuste o [Offset] (Deslocamento) na tela [Plotter / User Setup] - aba [Machine Setup].

4-29
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Configuracao das Condicoes de Saida

As condicdes de saida podem ser definidas pelo tipo de midia utilizada.

» Esta fungéo esta disponivel quando [MGL-lIc] for selecionado em [Command], ou se [Trotec
Speedy series] ou [Gravotech LS series] for selecionado em [Model] na aba [Plotter] da tela
[Plotter / User Setup].

» Se qualquer valor configurado exceder o limite do plotter ou da maquina de gravagao a
laser, o objeto é plotado no valor limite do plotter ou da maquina de gravagéao a laser. Para
informacgdes sobre os limites, consulte 0 Manual de Operagéo do plotter ou da maquina de
gravacgao a laser.

* Uma vez configuradas as condigdes de saida para cada midia seguindo os passos abaixo, as
condi¢des podem ser alteradas para o tipo de midia na tela [Plot Out]

g,
T

Clique no botéo [Plotter / User Setup] .
1 na Barra de Comandos do FineCut. v ea:; CRE B EE PN

Clique em [Output Condition Setup...]. [porer/vsersets

2 Ou entdo, clique no botdo [Edit] na tela [Plot Out]. Foue Eateedhul [ S elpE s SO

Model: | CG-FXII Series

Command: MGL-IIe(recormmended) ~

Step Size: | 0.025mm

Approximate Type: Line

]

[ | Output Condftion Setup...

MMAKI £ 0 Cur O

Serial key: I oK | | Cancel
Defina as condi¢cdes na tela [Output
" [t | Co ]
3 Condition Setup]. B
-
Os itens de configuragéo variam de acordo como ' =
modelo selecionado em [Model] na tela [Plotter / i
User Setup] (Passo 2). = = o = g
Configure cada item e clique em [OK]. ((&° P.7-5) = S E— =
" Fom
FireCur 9
H A [ gut x
Clique no botao [Plot] na Barra de @? - S

4 Comandos do FineCut.

5 Clique em (botdo de plotagem) na ﬁ ® (@) X

tela de plotagem.

CG-FXII Series Initialize sheet Loading Plot,

1A Sheet Size < [Boomm 5] §[zoomm 3
0

! offset offm 0 fom =
. . o [s125mm &= T M7semm 2
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Configuragao das Condigbes de Saida

Defina as condigdes de plotagem e a
clique em [Plot]. e ——
@ select Condition |cuT1Panel Setup v [ede. || Cancel I
(& P.7-28 para detalhes) o -
e %,
Dot By
OV":M [Jsheet Feed
@ul [ auto cut
(O Each Calor Set...
Head Withdrawal After Plot
N2 * Ao fazer a plotagem com a opgéo [Select Condition] (Selecionar Condigéo)

ou [Custom] (Personalizado) marcada, a configuragédo da velocidade/pressao/
deslocamento do plotter € alterada. Para restaurar a configuragéo, configure o
plotter para o modo LOCAL e pressione o botdo [TOOL].
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SeparaGéo e corte das Linhas (séries CF/DC/CF2/CF3 (exceto Cabecote M), CFL-605RT, CF22-1225)

» Esta fungéo pode ser usada na série CF (CF/DC/CF2/CF3 (exceto Cabecote M), CF22-1225) e
CFL-605RT.

Ela ndo pode ser usada na série CG.

Alguns formatos de laminas podem cortar demais a posicao inicial/final das linhas e danificar o produto ao
cortar midias espessas.

Para que isto seja evitado, configure para separar as linhas automaticamente e para cortar duplamente, de fora
para dentro ou de dentro para fora.

Corte com a linha separada

1

Selecione um objeto no CoreIDRAW.

Clique no botéo [Plotter / User Setup] .
2 na Barra de Comandos do FineCut. T OXITAESIIT % 28l

Ou entao, clique no botao [Edit] na tela [Plot Out].

Clique em [Output Condition Setup...].  [piore/terseu

3 Plotter Communication Plot Dialog Alert Display Other

Model: CF2 Series

Command: MGL-Ile(recommended) v

Step Sze: 0.025mm

Approximate Type: Spline

J

(
| Output Condition Setup...

MMAKI €30 Cur O

Serial key: I oK | | Cancel
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Separacgao e Corte das Linhas (séries CF/DC/CF2/CF3 (exceto Cabegote M), CFL-605RT, CF22-1225)

Defina a separagao

da linha.

Apés definir, clique em [OK].

(Separagéo de Linha)

Output Condition Setup
Media Mame:
2-Panel Setup lLI w
Sort — Export...
Condition Default Setup
Tool
| sl @ o [@ Fo W
ool . : ||1:| jl ‘ID e |E jl Speed
Spee: em s = 3 =
Press a o & o = |o 3 =B
Offset mm | Z‘ ] z O Z‘ [
lrc theta correct | 0 0 a0
r <5 o % 0 ; o % ot
5<=R <10 o = a i "] = i =]
[w<=Rr<20 o = 0 =] o H mm
20 <=R <50 ] = = o =
[0 <=R < 100 0 z‘ 0 = ] Z‘
100 <=R o = 0 =] o Z‘
Pne Separation o o
Beparation cutting direction [EndsTotmer  +| |EndsTotmer | [EndsTolmer
minimum line length fm [7] [30 = 30 z‘ 30 zl
minimum fine angle e [ | [ EE E
Separation origin [Fromendpoint | | Fromendpoint | | Fromend point
separation position fom 0 k] 10 =] 10 =]
J Fine Cur 9
Item Descrigao
Line Separation .
Selecione.

separation cutting
direction (diregao do
corte de separagao)

Selecione a diregédo de corte da linha separada.
Selecione de acordo com a lamina utilizada. ((&° P.4-36)

minimum line length
(comprimento de linha
minimo)
(Padrao: 30 mm
(recomendado))

Defina o comprimento minimo da linha a ser separada.

Somente linhas mais longas do que essa configuragao sdo separadas, ja
linhas mais curtas n&o sao separadas.

(Se estiver separando uma linha curta, ela pode ndo conseguir cortar fino).

minimum line angle
(angulo de linha minimo)
(Padrao: 30 graus
(recomendado))

Defina o angulo minimo da linha a ser separada.

Se a linha de corte for flexionada mais do que o angulo definido, a linha néo
fica tdo separada do ponto de corte. (No entanto, se for determinada como
fora do objeto, ela ndo é separada).

Se a parte de dentro (parte cinza) for usada

‘-(.. —

Mesmo se o angulo para o
préximo corte for maior do que a
configuragao da diregado de corte,
ela ndo é separada porque &
definida como fora do objeto.

90 *
<

90 #< Se o angulo para o préximo corte
% for maior do que a configuragéo
da direcao de corte e se puder
N

danificar o objeto, a linha é
separada.

Nao cortar esses pontos, a linha
é separada.

separation origin
(origem de separagéao)

Defina a posigéo de origem da linha de separagéo.
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Item

Descrigao

separation position
(posicao de separagao)

Defina a posig¢éo de separagdo das linhas como uma distancia da [Separation
origin] (Origem de separagéo).

Ponto final

10 mm

=== 3

Separado em 10 mm do ponto
final.

Clique no botao [Plot] na Barra de

Comandos do FineCut.

Ou entao, clique no botao [Edit] na tela [Plot Out].

—Cut

|
@FEEBE]J%EA?EE“??? B% #a i

Clique em (botao de plotagem).

® @ ®

CF2 Series Initialize Sheet Loading Plot,

X
End

~ sheet Size < [1300mm 5] ¢ [2000mm

E

Offset < [omm = ¢ [pmm

|
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SeparagcaoeCortedasLinhas(séeries CF/DC/CF2/CF3(excetoCabegoteM),CFL-605RT,CF22-1225)

Defina se usar ou nao a parte externa

do

objeto ou nao na tela [Plot Out],

e clique em [Plot].

O plotter determina conforme abaixo, dependendo
da configuragao, e executa o corte com a linha

separada.

Plot out

Plot Condition

@) Plotter Condition

(O select Condition 1-Panel Setup v Edit...

O custom Toal i 2
Speed ] emps
Pr =K
Offset 3 Il
Options
@ul
O Each Calor
Head Withdrawal After Plot

[ optimize Cutting Start Position
[] Optimieren Schneidrichtung

Car

Save As File...

a
A
-]

Se [Use the Outside] (Utilizar a Parte Externa) nao estiver selecionado (padrao)

!A parte cinza é determinada como produto.

—

—_—

Corte

Nao cortar muito neste ponto, a linha é

separada e cortada.

Se [Use the Outside] (Utilizar a Parte Externa) estiver selecionado

—‘{ A parte cinza é determinada como produto.

Nao cortar muito neste ponto, a linha é

separada e cortada.
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Formatos de lamina e configuragoes de separagao da linha

Ao cortar com uma linha separada, defina com referéncia ao exemplo abaixo para atender ao formato da

lamina utilizada.

Para ajuste de excentricidade, consulte o Manual de Operagao do plotter.

Lamina utilizada | Cédigo do Formato Valor de excentricidade Direcao de corte com
Produto ajustada e padrao de corte a linha separada (‘%5°
de teste P.4-32)
Carboneto, 17° SPB-0065 (Para carboneto 17°) Termina no Interior
(Sem parte néo cortada)
Ponto final ; > \ ;
Ponto — Ponto ] Termina no Interior :
Inicial Inicial
N Ajuste o valor das linhas

direcdo de | horizontais/verticais do Padréo | _

corte de teste A para nao se projetar
Carboneto, 30° SPB-0045 ou espagar.

» Se projetada:

Cortador de SPB-0051 Insira o valor projetado como
desenho de valor negativo.
cal’boneto, 30° . Se espagada:
Lamina de ago de SPB-0043 Insira o valor espagado como
alta velocidade 30° valor positivo.
Lamina de ago de SPB-0048 . .
alta velocidade 30°, Ao ajustar conforme acima,
7mm as linhas horizontais se
Revestida em SPB-0047 sobrepdem no ponto final.
titanio, 30 —

direcéo de

corte
Carboneto, 45° SPB-0046
Lamina de ago de SPB-0044 /
alta velocidade 45°
Revestida em SPB-0008

titanio, 45°

/

—
direcéo de
corte
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SeparagcaoeCortedasLinhas(séeries CF/DC/CF2/CF3(excetoCabegoteM),CFL-605RT,CF22-1225)

Lamina utilizada | Coédigo do Formato Valor de excentricidade Diregao de corte com
Produto ajustada e padrao de corte a linha separada (‘&&°
de teste P.4-32)
Carboneto, 2° SPB-0064 de dentro para fora
‘ (Sem parte néo cortada
Ponto final porque a parte superior da
Ponto Ponto lamina chega ao ponto final).
Inicial Inicial

\

—_—
direcéo de
corte

Ajuste o valor para que as
linhas horizontais do Padrao
de teste A se encontrem no
ponto final.

» Se alinhas se sobreporem:
Insira o valor sobreposto
dividido por 2 como valor
positivo.

» Se espagado no ponto final:
Insira o valor espagado
dividido por 2 como valor
negativo.

Ao ajustar conforme acima,
as linhas horizontais se
sobressaem da linha vertical
no ponto inicial.

de dentro
para fora
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CAPITULO 5

Operacgoes avancadas da Tela Plot

3¢9, Essa segdo descreve o uso conveniente da tela de plotagem.
D Para exibir a tela de plotagem, clique no botao [Plot] na Barra
‘ de Comandos do FineCut.

x

Ut
?E'Ezb\.f?sf.::mlﬁ‘-iéii ES A8 0

Dimensionamento de um Objeto..........cceeeviiiiiiiiiiiiiiin. 5-2
Corte de um Objeto Diversas Vezes (Cépia).........ceeeeeeee... 5-4
Divisdo e Corte de um Objeto (Panelizagao) ..................... 5-6
Corte de um Objeto em Cada Cor...........eeveeeeeeeeeeieiiiennnnnee. 5-8
Corte de um Objeto em Cada Camada..........ccccevvvvnnnnnn.. 5-10
Configuracao da Ordem de Saida/Ferramenta em

Cada Cor/Camada.........ccoeeeeeeiiiieiiiiiiie e 5-12
Configuracao das Condi¢des de Saida

em Cada Cor/Camada..........cccoeuvviiiiiiiiieieeccee e, 5-14
Uso Eficazda Folha ...........cceeiiiiiiiiiiccceee e 5-16
Configuracdo da Conexao com o Plotter............ccceeuenen... 5-17
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Dimensionamento de um Objeto

Dimensionamento de um objeto com uma proporgao fixa

Desmarque a opgao [Unlock Scale] (Desbloquear Dimensionamento) na aba [Layout].
Dimensione um objeto arrastando um dos seus cantos.

BE&E

7 Plot [SampleData_Text.cdr]

x
.

FineCutO ® @ @)

Preview  CutLine CG-FXII Series Initialize Sheet Loading Plot... End
E1 Sheet Size < [Eoomm |5 f[z0oomm |3
ED
E0 Offset + [omm Y [T 3
Eq Size © [513mm 13| — == —
E0 Seale(%) s [100 =l =J; oo B
z—g Copy 1 T =
g_ CopyMargin =~ « [0mm T [fomm =
E7 = -
ED [ Frame < |[5mm IZ“ T [[5mm IZ"
EE & 61.33mm 1 28.06mm
E0 Layout Tiing  Register Mark
Eh LIEAE.]
1 ; R = B
E O "I u
5_3 Turn Move Fit Original Layout
5—3 [ Mirrar
E_U Junlock Scale

N E, [ Torigin Lack unit:jmm v |

1
i_a Color  Layer @
E [ | B Cyar{C=100 h=0 =0 K=0)
F O |v | O Mone

BT TR TR TR TR T T T

v

HER <

Isto indica que a
proporg¢ao é fixa.



Dimensionamento de um Objeto

Dimensionar apenas a largura ou o comprimento de um objeto

Marque [Unlock Scale] (Desbloquear Dimensionamento) na aba [Layout].
Dimensione um objeto arrastando o canto esquerdo ou direito superior ou inferior do objeto.

T3 Plot [SampleData_Text.cdr] ™
fetmo " 90 @
Preview  Cutline CG-FXII Series Initialize Sheet Loading Plot... End
. A Sheetsze ¢ [oonm 2] ¢ [0omm 3]
=]
— E_U Offset & ([omm = T [[omm =
| % | Ey Size & [es3emm & T [1z52em |2
— El Seale(%) o 12724 = ree3s =
|ﬂ| ;—E Copy e 1 =T =
|?| g_ Copy Margin_~ & [[Oomm = T [omm ==
B ;E [ Frame ¢ [[5mm If" ! [5mm Iﬁ"
_6 & 75.39mm 1 22.52mm O
L layout Tiing  Register Mark ©
3 D
3] LI h
ED : -
L0 N B W 2
i Turn Move Fit Original Layout l'81
%_3 [ mirror ‘D
i &
f _% [ origin Lack Unf:mm v Q)
- <
4__’A B é_a Color  Layer ® g
E [+ | B Cyan(C=100 M=0 =0 K=0) "e)
Eo v || I More Q
- T T R T T T TS T T o
= HHs < ? g
Q.
. . . - o
S + Para dimensionar um objeto mantendo a proporgao, marque [Unlock Scale] (Desbloquear -
7@\\ Dimensionamento), e em seguida arraste o objeto mantendo a tecla Shift do teclado (3
pressionada. (V)
« Para dimensionar um objeto alterando a propor¢éo, mude a largura e o comprimento U
separadamente e, em seguida, desmarque [Unlock Scale] (Desbloquear Dimensionamento). 9._

Para dimensionar um objeto com maior exatidao, insira os valores de tamanho e dimenséao em [Size] e [Scale],

respectivamente.
Sheet Size Sl FETr R s R F
Offset < [[omm = T Jomm B
Size o [w27mm & T [B.06mm  FE
Scale(%s) « [200 = %200 =
Copy (1 =R =
CopyMargin < [[Omm = T [omm =
[ Frame > [[5mm E” I [[5mm E”
& 112.77mm I 28.06 mm



Corte de um Objeto Diversas Vezes (Copia)

Para cortar um objeto diversas vezes verticalmente e horizontalmente, use a fungéo [Copy].
O exemplo abaixo mostra como cortar ABC em uma folha de tamanho A3.

4f <
5

B>I>T>T>
COCUCUTY
QOO
BI>T>T>
COTUCUTY
QOO
B> T>T>
GoguGuTy

QOOD

ABGC

Defina o numero de copias em [Copy]

1 e a margem das copias em [Copy 9 H e @ @

SEEEE= Initialize Sheet Loading Plot.
.
Margin] o e o[ o EE
.

: N e
0 Scale (%) e -l 2

Exempilo: e D =)
. CO . L CopyMargin & [[10mm B 1 [[romm HJ
Py- . ) i Oreme & o o] Tl 3
» Insira 3 para horizontal e 4 para vertical. S
»  Copy Margin: t, Isto inclui todas as
Defina a margem entre os objetos RIS AR margens do objeto.
(horizontalmente e verticalmente) para 10 B e
mm. [ origin Lock U”'t:
Coor  Layer ®
v W Layer 1
[« || FG Gontour Layer
Marque [Frame] (Moldura) e insira o . <

CG-FXII Series Tnitialize: Sheet Loading Flot.

-

2 tamanho. 9 1 ©® @ ©)

Exemplo: o ofm s tem
Insira 5 mm na largura e comprimento. _ ; O
(A moldura é colocada 5 mm fora do objeto). e bl L L

(T o

S BT T 192 23 mm

JBECIABT, | i mo
e

O mirror
Ounlack Scale

] L
. ABCPE

Color  Layer ®
| /ABC] |ABC],, [Elz==
’
0 FC Corte L 1
: i " [~ | B FC Contour Layer
10 | B i
v ( >

* Quando a Moldura for definida. uma moldura é criada para cada objeto. Nao é
possivel incluir todos os objetos copiados em uma unica moldura.
* Quando [CF3 series (M-Head)] for selecionado na tela [Plotter / User Setup],
siga as orientagdes abaixo. Defina [Copy Margin] para 10 mm ou mais. Nao é
possivel criar uma Moldura.

Clique em (botao de plotagem).

x
3 CG-FXII Series Initialize Sheet Loading Q End

s sheetsize > [1300mm |3 ¢ [000mm 2
! Offset < [[anm T [omm =
N Size o [51.25mm o] — T [7.96mm 1




Corte de um Objeto Diversas Vezes (Copia)

Plot out

Clique em [Plot] para comecar o corte.

Piot Condition
@) Plotter Condition
() Select Condition

O Custom

Options
[ sort
@u
O Each Calor

[V]Head Withdrawal After Plot

10|d k9L ep sepedueae sagdeiradQ




Divisao e Corte de um Objeto (Panelizagso)

Para criar um objeto maior que a largura da folha (placa etc), divida e corte o objeto com a ferramenta de

panelizagao (tiling).
Nesta secdo, cada objeto dividido € chamado de "Tile".

Quando a fungéo de panelizagéo é usada na série CFL-605RT/CF22-1225, a fungao de Corte

Importante! ~
com ID nao pode ser usada.

B Plot SampleDsto_Tert.cdr]

Clique na aba [Tiling]. fieCutO T o6 o @ X

Preven Cutline ShestLoadng ...
. Fin sheetsze  © [Boomm {51 ¢[00 (51
offet spm 15 tpm =
E ] sz o [Hsemm 3~ $ G0.1mm 5
B Scale(%) 30 2 kA E3 )
o g
E i Copymargn > [omm 5 $foem 5
Clreame obm =] tEm 7]
B & asemm {007
E Lo gister vark
AR E
El Tum Move At Original Layout
5] Omiror
£ Ounlock scale
i Clorgn Lock untfmm v
Color_ Layer ®

W Layer 1
91 [ B 7O Contour Lyyert

Defina como separar e clique em x
[Separation]. ? 1 98 @
CG-FXII Series Initialize SheetLoading Plot... End
(& P.7-23 para detalhes) i o offm 3 fm
Size < [455.82rm [+ = T [160.07m0m 1]
4 Scale(%) <+ 300 = ¢ [300 E
4L Copy Ed h—z‘ & ’1—3
CopyMagn o [Omm  :| &[wem 3]
[reme + [[5mm E] $EmF
4+ 455.82mm 1 160.17mm
Layout Tiing  Register Mark
‘ Separation \I
(O Detail Size: [show size
overlap [loom <] Buld order | 31[Z]
Color | Layer ®
Defina como separar
[y - o e uyen
x

Defina como separar e clique em

3 [Separation]. 9 L ©® 6 @

CG-FXII Series Initislize Sheet Loading Flot.

A s o[ [
(& P.7-23 para detalhes) : = i

scale(%) < [300 &= ¢ [[300

Copy R B [

CopyMargin < [1omm 5| ¢ |[omm =)
Oframe NED 2] t[Em =]

> 313.88mm 1 384.95mm

v 4r [

a0

ar

Layout Tiing  Register Mark

OMark  [2omm 3] Tlesspace [l0mm =)
Color | Layer Tie ®
[ |Tilea
v || Tile3
Bl s
Selecione os tiles para cortar da lista Color Layer Tie ®

4 de tiles. =NTies
. . . Tile3
N&o é possivel produzir mais de um tile ao H“g T:EQ
mesmo tempo quando a série LS da Gravotech || [z
estiver selecionada. Produza um tile de cada L|"
Vez. Selecione




Divisao e Corte de um Objeto (Panelizagao)

Clique em (botao de plotagem).

)

=
End

CGFXII Series Initialize Sheet Loading Plot..
A shestsize < [1300mm [+ ¢ [00mm 2
1
0 Offset  [omm 2 fomm H
Size o [srasmm =3 [izeeem 2]
. Pl
Clique em [Plot] para comecgar o corte. a
Plot Condition
[ Pt ]
(®Plotter Condition
O Select Condition CUT1-Panel Setup ~ Edit.
() Custom Toal T ~
Speed =] s | erevew. |
Pre: B
Options
5ort [5heet Feed
@Al [Jauto cut
() Each Color set,

[AAHead Withdrawal After Plot

10|d k9L ep sepedueae sagdeiradQ




Corte de um Objeto em Cada Cor

Se um objeto for composto por mais de uma cor no CorelDRAW, é possivel cortar a cor especifica do objeto. O
exemplo abaixo descreve como cortar um objeto “ABC” colorido em Ciano (C=100%).

/45 ..{./_ €=100%
Ié_/é_ / / PANTONE Vermelho 032 C

Clique no botéo [Plot] na Barra de - .
1 Comandos do FineCut. (GFeenevnrcnmse % sl

Desmarque o conjunto de cores do objeto "DEF" no exemplo acima.

2 O objeto "DEF" desaparece da area de corte.
"""""""""""""""""""""""""""" Turn Move Ft Dnglnal Layout
AB I mirror
Cuniock Scale
[ origin Lock U""t:
- 1 Color  Layer G)
| (7)) M PANTONE Red 032 ClR=247 G=33 =60
] 0 v | IR Gyanlo=100 M=0 =0 K=0)
ST I ') L ] Y
= HER[w000%  |aj < >

-

M+ Listade Cores
Q\" A lista de cores exibe todas as cores (incluindo PANTONE e outras
cores especiais) utilizadas para o objeto. Ela também exibe as cores de
preenchimento e de tragado do objeto.
Para especificar a condi¢do de saida, clique no botédo ® na parte superior
direita da lista.

Color Layer @

[ | R PAMTOME Red 032 CIR=247 G=232 B=40)
o | B CyaniG=100 M=0 ¥=0 k=0)

Clique para exibir as informagdes de cor de tracado.

Clique para exibir as informagdes de cor de preenchimento.




Corte de um Objeto em Cada Cor

Defina [Origin Lock]. vt e | Recite Mk
ayou ling eqister Marl

3 » Para cortar o objeto na posigao criada, marque K+ 2 \
[Origin Lock]. ‘\D flel2 [ Ge

Se esta opgao nao for marcada, a posicéo de Turn e Fit TiE I
origem é cortada. Cwirror
o ) ) [Junlock Scale
+ Aposicao de origem varia de acordo com o Ml origin Lock unic:jmm v
modelo.
Canto inferior direito: séries CG, CJV30, TPC, Origem: canto
CJV300/150, CJV300 inferior direito gl

ABGC

Plus, UCJV300/150, CF3  gyigin Lock:
Canto inferior esquerdo: séries CF, CF2, Marcado
DC, CFL-605RT,
CF22-1225

Canto superior esquerdo:  série Speedy da
Trotec, série LS
da Gravotech

Origem: canto
inferior direito d

5
Origin Lock: D
Desmarcado a
Q
U]
ABGC o
(1]
(7]
® -
Cliqgue em botao de plotagem). Q
4 | ( plotagem) © @ (® © | 5
CG-FXII Series Initialize Sheet Loading Plot. End lo
—Ea Sheet Size ¢ [Boomm |+ $[2000mm 3] 8
u Offset & [omm 5] 2 [omm H
" s::E o [st2smm 2= T 7eemm 2 Q
(]
Clique em [Plot] para comecgar o corte. a %
o
O select Condition CUTLPanel setup v Edit.. D
O custom Tool CcT1 ~ n_’
e = s Preview. .
P z‘ g -U
ot Hm )
P
Up":m [sheet Feed
@Al [Jauto cut
() Each Color Set...
Head Withdranal After Plot




Corte de um Objeto em Cada Camada

Se um objeto for composto por diversas camadas no CorelDRAW, é possivel cortar uma camada especifica do
objeto.
O exemplo abaixo descreve como cortar um objeto "ABC" na camada 1.

/455, Camada 1

Camada 2
Clique no botéao [Plot] na Barra de - .
1 Comandos do FineCut. Greesernrcmns % AA i

Clique na aba [Layout] e desmarque a camada "DEF" no exemplo acima.

2 O objeto "DEF" na camada desaparece da area de corte.
T‘l;ﬂ ‘M;\r; ; Dnglnz;l-_ Layout
[ mirror
[Juniock Scale
g L
Co',m Layer @
(’:). Layer 2
Iz |. Laver 1
Defina [Origin Lock]. Layout Ting  Register Mark

3 » Para cortar o objeto na posicao criada, marque 0 e ﬁ'\
[Origin Lock]. \O B =

Se esta opg&o n&o for marcada, a posicdo de DT:_" Hove e Orgnal Layout
origem é cortada. R
« Aposicio de origem varia de acordo com o Uritjmm |
modelo. .
Canto inferior direito: séries CG, CJV30, TPC, ~ opdem: canto A ABC
CJV300/150, CJV300 g <0
Plus, UCJV300/150, CF3  ppacn =
Canto inferior esquerdo: séries CF, CF2,
DC, CFL-605RT,
CF22-1225

Canto superior esquerdo:  série Speedy da  Origem: canto d
Trotec. série LS inferior direito

Origin Lock:
da Gravotech Desmarcado

ABGC

CG-FXIT Series Initialize Sheet Loading Plot.

4 Clique em \Z (botdo de plotagem). T ® & (@) X

i shestsize <% [1300mm 3] 4 [2000mm &
! Offset < [[anm T [omm =
N Size o [51.25mm o] — T [7.96mm 1

5-10



Corte de um Objeto em Cada Camada

Clique em [Plot] para comegar o corte.

Plot out

Plot Condition

@) Plotter Condition

(O select condition CUT1-Panel Setup
O custom Tool

Options
[ sort
@u
O Each Calor
[V]Head Withdrawal After Plot

Set...

5-11
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Configuracao da Ordem de Saida/

Ferramenta em Cada Cor/Camada

ey B Ao utilizar a série Speedy da Trotec ou uma série LS da Gravotech, ndo é possivel especificar
. a ferramenta para cada cor ou camada.

Ao especificar a ordem de saida ou ferramenta por cor ou camada, o corte dos objetos pode ser mais fino e
suave de acordo com a caracteristica da ferramenta ou as formas de corte.

Ao especificar a ferramenta por cor ou camada, a ordem de diversas operacdes de ferramentas também pode
ser definida.

Geralmente, objetos sdo exportados em ordem, de baixo para cima na lista de cores/camadas.

O exemplo abaixo descreve como cortar primeiro a moldura vermelha com a ferramenta [HLF].

) Plot [SampleData fish_Color.cdr]

FineCor 9 ﬂ @ @ . @

Preview Cutline CG-FXII Series Initialze Sheet Loading

a X e
= CURRY - —
= : = I |
= ) Dlfeame o B 5
; © 12431mm 4 s27mm
— Layout Ting  Register Mark
10 B &
Turn Move Fit Original Layout
5 [ mirror

I

= Ounlock Scale
Origin Lock Unic: | mm
‘( oo e ®
v | RO hone

=
|| 0 C=0M=50,Y=100,K=0(C=0 M=50 =100 K=0)
[v/ | B C=80M=0,4=100K=0(G=80 M=0 ¥=100 K=0)

T Bl o v
>

! 100
G EETRN=E

(it

Clique no botao [Plot] na Barra de

| gt x
1 Comandos do FineCut. @ra EeBR A EEE % oxA i
Arraste a cor vermelha na lista de Color | Layer ®
2 cores até o fim da lista. v | [0 5=0M=50.v=100K=0(C=0 M=50 Y=100 K=0)
v | B G=00 M=0,v=100 K=0{C=80 M=0 ¥=100 K=0)
v | O Mone N
23
Clique no botao superior direito da Cor Loy |
3 lista e selecione [Specify The Tool On  [FlEOooumormio e Al ol
,7 WX C=a0M=0,¥=100 Deselect All Colors
Each Color (Ou Layer)]. [+ | EIO More Specify The Plot Condition On Each Colar
[ Specify The Tool On Each Calor ]
Edit Plot Condition...
Selecione [HLF] como ferramenta. Color | Layer ®
4 [« |00 c=om=50v=100Kk=0(- |CT1 -
[ || IR c=80M=0=100 k=0 |CT1 -
|v | B Mane HLF -

5 Clique em (botao de plotagem). ﬂ ® @ @ -

CG-FXII Series Initislize Sheet Loading Plot.,

1A Sheet Size < [moomm 3] ¢ [000mm 3]

0

0 Offset © [omm = 1 oom 8]
_ PN e r=— [N ) = P |

5-12



Configuragdo da Ordem de Saida/Ferramenta em Cada Cor/Camada

Marque [Sort], selecione [Each Color
(ou Each Layer)], e clique em [Plot].

O objeto é exportado na ordem especifica.

Plot out

Plot Condition

Plotter Condition

Select Condition

Custom Tool
Speed
Press
Offset
Optiens
[“sort
On
@ Each Color
w|Head Withdrawal Atter Plot

5-13
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Configuracao das Condicoes de Saida em Cada Cor/Camada

* Ao usar o "Gravograph LS900", esta fungdo nao pode ser usada.

As condi¢des de saida podem ser definidas para cada cor ou camada.

Para um objeto fino ou caracteres pequenos, crie um objeto em cada cor ou camada, e defina as condi¢des
de saida adequadas (reduzindo a velocidade de corte etc.) para cada uma. Os objetos podem ser finamente
cortados.

Nas séries CF, CF2, DC, CF3, CFL-605RT e CF22-1225, é possivel cortar e fazer linhas ao mesmo tempo,
especificando as ferramentas em cada cor ou camada.

« Para editar as condi¢des de saida, clique no botao
Importante! ¢ 9 e @I [ |

na parte superior direita da lista e selecione [Edit Do o e Select Al Ok
Plot Cond|t|on] WX Green(0=100 M=0 v=1+ |GT1 PezzlEs

[ w ot Specify The Plot Condition On Each Color
v Specify The Tool On Each Color

Edit Plot Condition. .. I

PEN

o

[<l< =

» Se definir o nimero da ferramenta nas condigoes
de saida, verifique as configuragdes da ferramenta
no plotter.

» Certas ferramentas nao podem ser usadas —
dependendo das especificagdes do plotter ao Cam|]
selecionar o nome da ferramenta (caneta, cortador T —
etc.) no campo [Tool] das condigdes de saida. e —— B
Antes de selecionar o nome da ferramenta, == =

verifique as ferramentas disponiveis no manual de
operagao do plotter.

* Quando os itens estiverem desmarcados ou uma
moldura estiver especificada, o papel sera cortado
com a configuracédo padrdo. (Nas séries CJV30,
TPC, CJV300/ 150, CJV300 Plus, UCJV300/150, Fine Cut9
CF3 e no TPC, o corte é executado com a
configuracao do plotter).

» Verifique o numero alocado para a caneta no
plotter e configure o FineCut.

» Se aferramenta da unidade B no CFL-605RT for usada, o rolo de pautagao, cortador alternativo
e cortador tangencial ndo podem ser usados ao mesmo tempo. No caso de “corte com cortador
alternativo apds a pautagéo” ou operacéo semelhante, defina os dados de corte para cada
ferramenta.

* Ao especificar as condi¢cdes de saida em cada cor ou camada, nao é possivel utilizar a configuragéo
no plotter. Certifique-se de determinar todas as condi¢cdes (Speed/Press/Offset) no FineCut.

Clique no botao na parte superior Color  Layer @
1 direita da lista de cores (OU de [+ | 0 G=01=50,v=100 K=0(C=0 M=50 Y=100 K=0)

camadas)_ [ | B C=80.M=0,v=100=0(C=80 M=0 ¥=100 K=0)

|vr | E O Mone
Selecione [Specify The Plot Condition  co ., ®
(Tool) On Each Color (Layer)]. E[WOc-  SelectAllColors

[l c= Deselect All Colors

b | B Mo Specify The Plot Condition On Each Color

Specify The Tool On Each Color

Edit Plot Condition...

5-14



Configuragao das Condigbées de Saida em Cada Cor/Camada

Se a seguinte tela aparecer,

Quando [Specify The Plot Condition
Each Layer (Color)] é selecionado:

Mimaki FineCut

A

In case specifyng the Output Conditions on each color or
layer, the following items refer to the default values in the
output condition setup dialog. :Frame / Speed, Pressure,
Offset omitted value

Coc ]

[1Do not display this message from the next time on

Quando [Specify The Plot Condition

Mimaki FineCut

A

In case specifyng the Output Conditions on each color ar
layer, the following items refer to the values set by the
output equipment. :Frame

ok | | cencl

[JDo not display this message from the next time on

clique em [OK].

On

Quando [Specify The Tool On Each
Layer (Color)] é selecionado:

Mirnaki FineCut

condition setup dialog. :Frame

o]

In case spedifyng the Tool on each color or layer, the
following items refer to the default values in the output

["]Do not display this message from the next tme on

On Each Layer (Color)] é selecionado:

Mimaki FineCut

equipment. :Frame

In case specifyng the Tool on each color or layer, the
following items refer to the tool set by the output

ok |

| Cancel

[[]Do not display this message from the next time on

Quando [Specify The Plot Condition On
Each Layer (Color)] é selecionado:

Clique no botao a direita da condigao, e selecione
a partir da lista de condig¢des exibida.

Color  Layer

Quando [Specify The Plot Condition On

=

0 G=0.M=50,%=100 k=0{--

CT1

-

WX S=20M=0,%=100,k=0(

CT1

v | EOMone

~ CT1
PEN

Clique em (botao de plotagem).

Plot out

Plot Condition

Plotter Condition

Select Condition

Custom Tool
Speed H
Press H
Offset H
Options.
Sort [sheet Feed
Qan [Jaute cut
(®) Each Color
] Head Withdrawal After Piot

Edit.

Clique em [Plot].

10|d k9L ep sepedueae sagdeiradQ




Uso Eficaz da Folha

Ao cortar um objeto ABC por cor, como mostra o exemplo abaixo, se A e C forem cortados, o espacgo de B
fica em branco, pois B é de cor diferente. Mova o objeto de corte para a parte em branco para cortar sem
desperdicar o espaco.

¥ Plot [SampleData_Text.cdr]

Fre Cur 9 ﬁ @ @ . @

Freview  Cutline CGFXI Series Initialize Sheet Loading Plot...

. i~ sheetsze < [1300mm 2] 1 [2000mm kzﬂ
E Offset < [[Oomm = T fomm s

. Eg size  [5533mm 3] — T [Ba2m 3]
i Seale (%) 5 100 2= 1 00 ]

@ ;_ Copy = |1 Ell AR &”

E 8 Copy Margin ¢ [10mm = & [aomm E

o [CFrame & [5mm Z| 1 [5om ZI
F < 55.33mm t 18.42mm

Layout Tiing  Register Mark

F LIEIE] n

L O B8
F C4R 28]

F Turn Move Fit Original Layout

Cmirror
[unlock Scale

Origin Lock iz

Color  Layer ®
[ \.|Z| C=100M=0,¥=0k=0(C=100 M=0 ¥=0 K=0)
|| ] C=0M=100,¥=100K=0(G=0 M=100 V=100 1K=0)

Clique no botao [Plot] na Barra de

| gt =
1 Comandos do FineCut. @}a’ EBB BT BB % A ¢
SeIeCione um Objeto para mover 53 it SampleDat Torco

- Fire Cut O
:Z utilizando a | & |(Ferramenta de ‘n.'wewim" 1 28 ® @
~ - X 0~ Sheet Sz eimm + :limm
Selegao Direta). |

Offset form 5] Sfom 5
Sze e:ymj 1|:ymj
saen)  ofm  H-t[@m 3

= e

EE@)

Selecione "A" para o exemplo exibido & direita. s
E & 55.34mm 1 142mm

Layout Tiing  Regter Mark

A
EO
B WO i B @

Tum Move Fit Original Layout:
|| B

"""""""""""""""""""""""""""""""" Morigin Lock U"mm

Color  Layer ®
|C=100M=0,Y=0K=0(C=100 M=0 =0 K=0)
I )M=100,Y=100K=0(C=0 M=100 Y=100 K=0)
E| oame aac >
- -

Arraste o objeto selecionado para a R -

3 posicdo desejada. flretme 2 o8 S

Y o
ome w5 S[Emw il
N Tt
ol -l
Copy ol B i |
oo [l H—

a

Para substituir o objeto na posic¢ao original,

] -

Y
cliquem em 3% (botzo de layout original).

Drene ofm ] SEm ]
o 3e7m T sasmm

Layout Tiing _ Regiter Merk

V B 8

Tum Move Fit Original Layout
Oimiror

DOluniock Scale

Morigin Lock Unit: | mm <
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Confi

A conexao com o plotter pode ser verificada ou configurada na tela [Plot].

uracao da Conexao com o Plotter

1

Clique em :—  (botdo de configuragédo
do plotter/ rio).

¥ Plot [SampleDats_Text.cdr]

FineCor 9

Preview | cutLine

CG-FXII Series

ICER

50

: v | BE =100
v | M cmom=

Initialize s
Sheet Size
Offset

Size
Scale(%)

Copy
Copy Margin

[]Frame

Layout Tiing  Regi

D
Turn

[ mirror
[Junlock Scale
Origin Lock

Color  Layer

Selecione a porta de comunicagao e
clique em [OK].

Se necessario, clique em [Connection test] para
verificar a conexao com o plotter.
(@& P.7-13 para detalhes)

Plotter / User Setup

Communication

Plotter communication port:
® serial

Ouss
LAN
1P Address:

Baud Rate: 9600bps

Not found ~
Not found ~
0.0.0.0

<

Data Length:

8bits

<<

MNone

Parity:

MMAKI €57 e Cur O

Serial key:

<

Cancel

10|d k9L ep sepedueae sagdeiradQ

5-17



Corte e Impressao de Link (corte com ID)

Esta funcao corta os dados automaticamente ao imprimir dados com ID com a impressora e detectar o ID com
o plotter de corte. Ela pode ser usada com a série CG-FXII Plus, série CJV300 Plus, série UCJV300/150, CFL-
605RT ou CF22-1225. Para o procedimento detalhado de corte com ID, consulte o “Guia de Operagao de Corte
com ID” no CD do manual incluido com o plotter de corte.

® Fluxo de Operacao do Corte com ID

p
Fine Cut 9 o coreioraw

Saida de Corte
com ID )

-
~rRAster LiNkK

\; é‘ = de Corte

y (Automatico) Cuttlng Ll nk
Pasta para
Impressao
(Hot Folder)

Dados
de Corte
(Automatico)

-
i Leitura da marca de identificagao

Corte automatico

Impressora

J

@ Diferencgas da fungao [Output to RasterLink] (Exportagao para o RasterLink)
Ao usar CFL-605RT ou CF22-1225, vocé pode adicionar as condigdes de corte que podem ser definidas

apenas para o FineCut (ajuste da posicao inicial de corte, ajuste da dire¢do de corte, corte multiplo, corte
com linhas separadas etc.).
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Corte e Impresséao de Link (corte com ID)

As seguintes aplicagbes de software sdo necessarias para o corte com ID. Todas as aplicagdes de software sdo
fornecidas pela MIMAKI ENGINEERING CO., LTD.

Nome do Software Descricao
FineCut Software de corte (fornecido com o plotter)
RasterLink

Software para receber dados de imagem, editar dados com varias fungdes e enviar

RasterLink6Plus \4er1 -2 ou posterior dados de plotagem para a impressora (fornecido com o plotter)

Software para gerenciar o corte com ID

CuttingLink Facga o download do instalador no site da Mimaki (https://mimaki.com/).

*1.Ao usar uma versao anterior a especificada, faca o download da versdo mais recente do instalador no site da
Mimaki (https:/mimaki.com/).

Consulte o “Guia de Operagéo de Corte com ID” para o procedimento detalhado.

Instale o CuttingLink.

1 » Se o CuttingLink ja estiver instalado, pule este passo.

Registre o plotter (série CG-FXII Plus, série CJV300 Plus, série
UCJV300/150, CFL-605RT, CF22-1225) no CuttingLink.

» Se o plotter ja estiver registrado, pule este passo.

Inicie o RasterLink e conecte-se ao CuttingLink.

3 » Se o RasterLink ja estiver conectado ao CuttingLink, pule este passo.
Verifique se o CuttingLink foi iniciado.
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( ) Clique no botao [Plotter / User Setup] FineCut
1 no menu do FineCut. v \‘Eb B % F @

@ i

) Certifique-se de que um dos seguintes
2 plotters esteja selecionado em
[Plotter].

+ Série CG-FXII Plus

+ Série CJV300 Plus

« Série UCJV150/UCJV300

+ CFL-605RT

+ CF22-1225

Um dos modelos especificados acima deve ser
usado para realizar o corte.

Plotter / User Setup

Plotter Communication Plot Dialog Alert Display Other

[ Model: | UCIV300 Series =2 ]

Command: | MGL-Ilc(recommended) ~

Step Size: | 0.025mm &2
Approximate Type: |Line v

Output Condition Setup...

AIMAKI £} e Cur O
Serial key:

Cancel

Criar dados

Crie dados com o CorelDRAW.

Defina o atributo da camada.

* Para uma saida uniforme, defina a camada de impressao e a camada de corte com

antecedéncia.
Atributo de impressao no .
CorelDRAW e
ON Impressao
OFF Corte

Object Manager
H’: Qﬁ qﬁ Page 1 » /( @EL- Fri“t

Print /

o B ) Bl Guides

H (] Page 1 -/L @EL- Cut

[ ® & % Il Print

© i aa B Cut
El (] Master Page I

o n mm - -

Cut Properties x Print Properties x
Layer type: @ Layer Layer type: @ Layer
Master layer (all pages) Master layer (all pages)
Master layer (odd pages) Master layer (odd pages)
Master layer (even pages) Master layer (even pages)
Mame: Cut Mame: Print
~ Visible ~ Visible
Printable | Printable
+ Editable + Editable
Color: - - Color: - -
Owerride full color view Owerride full color view
@ Layer properties of Odd and Even Master Layers will only be @ Layer properties of Odd and Even Master Layers will only be
modified for odd, respectively even pages. modified for odd, respectively even pages.
When Facing pages is on, Odd and Even Master Layers will be When Facing pages is on, Odd and Even Master Layers will be
converted inta All Pages Master Layers. converted inta All Pages Master Layers.
OK Cancel OK Cancel
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Corte e Impresséao de Link (corte com ID)

Crie ilustragoes e linhas de corte para
imprimir com CorelDRAW.

* Uma linha de corte pode ser criada usando a fungéo [Frame Extraction] (Extragdo
de Moldura) (&~ P.3-4).

» O atributo de impressao da camada [FC Frame Layer *] criada ao executar a
extracdo de moldura é definido como OFF.

Wiy,
TN

Se vocé copiar ( P.5-4) ou dimensionar ( P.5-2) um objeto na tela [Plot] do FineCut, isso sera
refletido nos dados de impressao. Além disso, apos reconhecer a marca de identificagdo na tela
[Plot], se o nimero de vezes consecutivas for especificado, o nUmero especificado de dados
sera copiado e refletido nos dados de impress&o. Ao criar dados no lllustrator/CorelDRAW, faga o
seguinte:

* Ao dimensionar na tela [Plot], defina o tamanho real.

* Ao copiar na tela [Plot], faga apenas um dado original.

Importante!

Tela [Plot] do FineCut.

© @ ® @

Initialize Sheet Loading Plot... End

Sheet Size < [1300mm 2| g [z000mm 3]

Offset < |[Oomm T Jomm =

; <> [356.84mm 12| = T [234.45mm 2]
Sl

' Scale(%) « [[200 B = 1 [z00 s

Dimensionar |

Copy

]
|

Copy Margin 3 [[10mm - T [10mm Copiar |
+ [omm __:__l T [omm H
<> 723.69mm L 723.28mm

Layout Tiing ~Register Mark

Mark Size: 10mm
Repeat < [2 SIRdE S Corte Repetido |

Search Position First Time

A

=
. L
Continue r r

Crie uma marca de identificacdo com o FineCut
FineCut. TNV ED W T ?en #
(Arbitraria)

(Série UCJV150/300: P.3-7, CFL-605RT: P.3-12, CF22-1225: P.3-14)

* Ao usar a série UCJV150/300, a saida de corte com ID n&o pode ser feita quando uma marca de
identificagéo intermediaria for adicionada.

* O atributo de impressao da camada [FC RegisterMark Layer*] criada ao criar as marcas de identificagao
€ definido como ON.

* Quando as marcas de identificagdo ndo sao criadas com o FineCut, elas sédo adicionadas
automaticamente pelo RasterLink.

imporante! * Nao coloque dados nas linhas das marcas de identificagao.
Caso contrario, um ID pode ser adicionado aos dados pelo RasterLink.

- L

—~
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Procedimento de Corte com ID

* Quando a fungéo [Separation] (Separagao) na aba [Tiling]
da tela [Plot] é usada.

* Quando as marcas de identificagdo s&o reconhecidas
adicionando [Intermediate Registration Marks] (Marcas de
Identificagéo Intermediarias).

* Quando as marcas de identificagdo s&do reconhecidas
adicionando [Mark Separation] (Separagao de Marca).

* Quando [Origin Lock] (Bloqueio da Origem) esta
desmarcado na aba [Layout] da tela [Plot].

* Quando [Frame] (Moldura) esta marcado na tela [Plot].

* Quando a detecgao de dois pontos é selecionada no modo
de corte inverso apds o reconhecimento das marcas de
identificagdo na aba [Register Mark] da tela [Plot].

mporamet ) O corte com ID n&o pode ser executado quando as fungdes a seguir s&o usadas.

Layout Tiing  Register Mark

(o)
OATe o pam 3 S
(O Detail Size [show Size

Overlap || 2mm % Build Order %@

Register Mark Creation

Mark Shape IE |z| | L

Mark Size | 1, [
ke [10nm ] ar

Recommend Mark Size: 6mm
Line Width |g,gmm !
e gt [o.onm 5]

[JLeave a rectangle as the cutting line

Put a print direction mark
[CIFill around the register mark
Add the pattern information
Intermediate Registration Marks

Direction

Count %

| Ok ] | Cancel —|

Register Mark Creation

wise | B[] om
Mark Size -10mm [
5-30mm = H B
Recommend Mark Size: 4mm
[[JLeave a rectangle as the cutting line
[CJPut a print direction mark

[CIFill around the register mark:
|| Mark Separation

Direction
3

Count

oK I | Cancel |

layout Tiing Register Mark

L0 B E C

Turn Move Fit Original Layout

O mirror

[T unlock Scale

[origin Lack Unit:
Copy 1 = =
Copy Margin -~ <> [/ 10mm = T {[10mm =

' AFrame l = ||5"“"" E” T "5"""" E”
< 200.04mm T 91.83mm

[ —

Layout Tiing Register Mark

Exit Detection Mode FoieEs T

Size Adijust
Repeat <—)”1 Ié” $ ||1 II%I‘

Reverse Cut Mode

Search Position
 ||=
" |jun
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Importante!

Corte e Impresséao de Link (corte com ID)

Ao usar CFL-605RT
Quando [Reverse Cut Mode] (Modo de Corte Inverso) é
selecionado apds o reconhecimento

Layout Tiing  Register Mark

alisselni . @ATes o [mm =] f[zsm )
das marcas de identificagcdo na tela [Plot] - aba [Register ObetailSze  [Jsnonsze
Mark]' Overlap || 2mm % Build Order %%

Clique no botao [Plot] na Barra de
Comandos do FineCut.

FineCut

?\?‘b'ﬁ T F

Certifique-se de ampliar ou reduzir os
dados. (Arbitrarios)

© @ ® @

Initizlize Sheet Loading Plot...

Se vocé dimensionar um objeto na tela [Plot] it “:mmm :l i"jmmm i“
do FineCut, isso sera refletido nos dados de S;fet o e
impressao. Gekes o BRI )
(% P.5-2 “Dimensionamento de um Objeto” Cony 2 2 A E] =
* Se forem criadas marcas de identificagéo, Covtoon o [ome B i"mmm "—‘*;
. . ~ ~ ; < [omm = Omm =
os valores de dimensionamento n&o serao [fame = ' s = : ! ——

aplicados.

Certifique-se de usar o FineCut para ampliar
ou reduzir os dados. O RasterLink ndo pode
ser usado para essa fungéo.

Copie os dados. (Arbitrarios)

Se vocé copiar um objeto na tela [Plot] do FineCut,

Initizlize Sheet Loading Plot...

&

isso sera refletido nos dados de impressao. T ooom B oloow B
(& P.5-4 “Corte de um Objeto Diversas Vezes = Ee— _i e =
(Cépia)” Scale{%) <+ 200 é =1 (200 :e:-
« Se forem criadas marcas de identificagéo, as copy N & i =
configuracdes de cépia serdo invalidas. CopyMargn ¢ [1onm 131 3[0nm |5
Orame;  [omm =] %o B
<> 723.69mm 1 723.28mm
Quando forem criadas marcas de Layout | Ting
4 identificagao, clique na aba [Register (e
Mark] e clique em [Detect Mark].
(Série UCJV150/300: (&° P.3-19, CFL-605RT: (&~
P.3-36, CF22-1225: (&° P.3-52)
* Ao cortar o verso, lembre-se de selecionar a
detecgdo de quatro pontos. Se a detecgdo de Register Mark
dois pontos for selecionada, o corte com ID Mark Size:  10mm
nao pode ser executado. [@)size Adjust
Repeat 1 %

Reverse Cut Mode ]
[ il Search Position

=

Clique em (botao de plotagem).

@@@

Initialize Sheet Loading Plot....

~ Sheetsze € [B20amm 3| 7 [98.81mm Z|
Offset <« [Som :| 3 [5om z|
Size o [Fzoam  t|= 0 [waEim 3|
Scale(%)  [100 2= ¢ [0 =
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Export] do CoreIDRAW sera exibida. Configure
cada item e clique em [OK].
A configuracdo do EPS varia de acordo com a
verséo do CorelDRAW utilizada.

* Quando [PDF] for selecionado, a caixa de
didlogo [PDF Settings] do CorelDRAW é exibida.
Clique em [OK] sem alterar a configuragao.

ID Cut

(o= o= )

Options

sort [use the outside

(o)
(®) Each Calor
Head Withdrawal After Plot
set

[JOptmize Cutting Start Pesition
[ optimieren Schneidrichtung

Clique em [Select Hot Folder...]. a
6 o
Selecione uma pasta para impresséao (Hot Folder) Qselet Gonditon Lrand et S ot
do RasterLink. Ouastm s 2 e
Ao usar a série CJV300 Plus ou a série = = —
UCJV300/150, selecione a Hot Folder do modelo o = [ smemre. |
usado. e D
- Ao usar a série CG-FXIl Plus ou CFL-605RT, R
CF22-1225, selecione a Hot Folder da e
impressora onde sera feita a impress&o. S, Hieetrecuisie
(@ Each Color
Se néo hou_ver uma Hot Folder, crie-a . mmmﬁ;mm
no RasterLink. Wl et
A pasta criada a partir do botéo
[Create a new folder] na tela de
referéncia da pasta ndo funciona
como uma Hot Folder.
Selecione [EPS] ou [PDF] e clique em a
7 [ID Cut].
(O select Condition 1Panel Setup ~ Edit.
+ Os dados s&o enviados para a Hot Folder do o ot [ Hew
RasterLink 6 Plus. press =] o
+ Quando [EPS] for selecionado, a tela [EPS - e

D Cut...

8

Imprima com RasterLink, e depois leia a marca de identificagao com o plotter.

» Para o procedimento detalhado de corte com ID, consulte o “Guia de Operacéo de Corte com ID”

no CD do manual incluido com o plotter de corte.

Importante!

O corte com ID pode ser feito mesmo que a midia seja inserida em qualquer dire¢do entre 0 grau,
90 graus, 180 graus e 270 graus. Contudo, se quiser cortar automaticamente diferentes tipos de
marcas de identificagcdo continuamente, insira a midia na dire¢cdo de 0 grau ou 180 graus. No caso
do modelo CF22-1225, ao realizar o corte do verso (& P.3-57 "Cortar a partir do lado inverso”)
depois de cortar a superficie, vire o painel de cabeca para baixo (de baixo para cima)
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Ajuste da Posicao do Cabecote apos a Plotagem

+ Esta funcdo nédo pode ser usada com a série Speedy da Trotec ou Gravograph LS900.

E possivel ajustar a posicéo do cabecote apds a plotagem.

Clique no botao [Plot] na Barra de L y
1 Comandos do FineCut. :a EBB BTGB EE % FA i

X

2 Clique em (botao de plotagem). ﬁ @ @ @

CGFXII Series Tnitialize Sheet Loading Plot, End

[ sheetsize < [1300nm 3| ¢ [l2000mm 3]

0 Offset <+ [[omm B ¢om =]

B Sm o [5125mm == T l7.oemm 2
- O
Marque [Head Withdrawal After Plot]. = a 'g
[ 3
Para alterar a posicao de retirada do cabecgote @sckctontton [l ipandsenn = I == | g
ou para definir o ponto de origem na posicao Ocuston - & E = O
de retirada, clique em [Set] e va para o proximo e BB T 8
passo. s Il o
<
Q
Optit :
[ sort [sheet Feed g
@an [ Auto Cut Q_

() Each Color Set...

Head Withdrawal After Plot m
(7]
Q
Q
o
Mude o ajuste na tela [Head Head Withdrawal Position X >
4 Withdrawal Position]. o
| current rigin v| 4 foom 2 3
Ap06s definir, cligue em [OK]. ¢ [MaxCutLength | + [100mm 12 =3

[ sheet Feed Crigin Renewal

= -

Item Descrigao

Defina a posigao de retirada do cabegote para a dire¢do horizontal a partir da posicao

de referéncia (Selecione [Current Origin] ou [Max Cut Width]).

1 Defina a posigéo de retirada do cabegote para a dire¢do do comprimento a partir da
posicéo de referéncia (Selecione [Current Origin] ou [Max Cut Length]).

=

Sheet Feed ) - . - .
Origin Renewal Defina a posicéo de retirada do cabegote como a posigéo do ponto de origem.
(Redefinigdo do (Valido apenas para os comandos MGL-llc em um plotter que n&o seja um plotter

plano™)
Marque esta opgao para evitar cortar na mesma posi¢gdo com o corte anterior ao
plotar continuamente com a mesma folha.

Ponto de Origem
da Alimentagéo de
Folhas)

*1. Série CF, série CF2, série DC, série CF3, CFL-605RT, CF22-1225

* Nas séries CJV300/150, CJV300 Plus e UCJV300/150, a Posicao de Retirada do
Cabecote é sempre o ponto de origem.
* Ao utilizar [No. COPIES] ou [DIVISION CUT] do plotter, desmarque [Sheet Feed
Origin Renewal].
» Se estiver marcado, [No. COPIES] ou [DIVISION CUT] n&o serao executados
normalmente.
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Clique em [Plot].

A plotagem ¢é iniciada. O cabegote do plotter se
move para a posi¢ao especifica apods a plotagem.

Plot out [« ]
e
(O Plotter Condition
® select Condition |CUT1-Panel Setup | | Cancel |
Ocustom Tool cTL
Dlsee EEN
[press Z‘ 9
Cloe e
Options:
[sort [JsheetFeed
or] auto cut
O Each Color Set...
[“]Head Withdrawal After Plot
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Verificacao do Processo de Corte por Pré-visualizacao

+ Esta funcdo nédo pode ser usada com a série Speedy da Trotec.

Antes de cortar objetos, é possivel verificar o processo de plotagem com suas configuragdes pela pré-

visualizagao.

1

Clique no botao [Plot] na Barra de
Comandos do FineCut.

X

st
?E’b\,f"ﬁ'sﬁ'.itﬁm"f???

B% &aA

-~

2

Clique em (botao de plotagem).

x
@
ST End

CF2 Series

© @ ®

Initialize Sheet Loading Plot,

~ Sheet Size < [moomm 3| [m00mm 1
Defina as condi¢cdes de plotagem e a
3 clique em [Preview]. Ot o
O select Condition 1-Panel Setup ~ Edit...
(2T P.7-28 para mais detalhes das e " e
. ~ et T
configuragdes) - % - E—=
Dp':m [use the outside
@a
() Each Calor
Verifique a linha de corte na pré- P -
A - ~
4 visualizagao.
-
-
-
-
[End Positon |
D Dvowe -
[cutting Order _—
[ Tool Pasition [}
D [ show original m
® ® ®
[}
Playback speed: S &‘
N » Para mudar a cor em [Display Setting], clique na cor a direita de cada configuracéo.

* Quando as fungbes de cépia ou separacao de marca estiverem configuradas, a pré-

visualizagéo exibe o objeto sem cépias ou cortes com separagéo de marca.

Item

Descrigao

Cutting Direction
(Direcao de Corte)

Mostra uma linha preta para cortar em sentido anti-horario e uma vermelha para cortar em
sentido horario.

Se [Arrows] for selecionado, a diregdo de corte é exibida com setas.

» Para um caminho aberto, ambas as dire¢gdes sao exibidas em preto.

Start Position
(Posigao Inicial)

Mostra o ponto de inicio do corte em azul.

End Position
(Posigao Final)

Mostra o ponto final do corte em laranja.

Move (Mover)

Mostra a linha de movimento elevando a ferramenta em amarelo.

Cutting Order
(Ordem de Corte)

Mostra o niumero de ordens de corte.

Tool Position

Mostra a posigéo da ferramenta (cabegote) em verde. Ao exibir a simulagao, é possivel

(Mostrar Original)

(Posigao da verificar o movimento da ferramenta.
Ferramenta)
Show Original Mostra o objeto do CoreIDRAW que foi identificado pelo FineCut e processado na tela

[Plot] no estado anterior ao corte.
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Clique em ® em [Simulation] e verifique os movimentos de corte.

Para voltar ao estado antes do corte, clique ®. Para ir a0 estado apos do corte, clique ®.
A barra deslizante mostra a simulagao a partir de qualquer posicdo escolhida.
Para definir a velocidade da simulagao, ajuste [Playback Speed].

Se necessario, volte ao passo 3 e ajuste a condigao de plotagem.

%

» Para as séries CF/CF2/DC/CF3, CFL-605RT e CF22-1225, é possivel verificar a
posicao de inicio do corte na pré-visualizagao.
Para ajustar, va para [Cut Start Position Setting] (& P.6-3) ou [Optimize Cutting
Start Position] da tela [Plot Out]. ((&° P.7-28)
Também é possivel verificar a posicao da separagéo da linha na pré-visualizacao.
» Para a série CF3 (Cabecgote M), é possivel verificar as seguintes configuragdes
na pré-visualizagédo. Posi¢cao do inicio de corte:
Ajuste em [Cut Start Position Setting] (&~ P.6-3), [Optimize Cutting Start Position]
ou [Adjust start / end] da tela [Plot Out]. (&&° P.7-28)
Direcao de deslocamento:
Ajuste em [Options] da tela [Plot Out]. (&5” P.7-28)
Posicao da linha de corte / Diregao de corte:
Ajuste em [End Mill Diameter] tela [Output Condition Setup]. (& P.7-8)

N
uns

Verifique a pré-visualizagéo -
- l Close. l
7 novamente e clique em [Close].
Anhdru‘gdcwwse -
Clockwise | |
Aarrons -
[Astart Position -
[End Positon |
ah 1B (T E
[cutting Order |
M Tool Position |
— - e —
Clique em [Plot] para comecgar o
8 corte. et
(O select Condition 1-Panel Setup ~ Edit..
(O custom Tool 1 =
Dpn:urt [(use the Cutside

®@al
(O Each Color
[AHead Viithdrawal After Plot

[JOptimize Cutting Start Position
[ Optimieren Schneidrichtung
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CAPITULO 6

Operacgoes avancadas outros

g Esta secao descreve outros usos convenientes.
&
&

EdicAdoda Linha.......ccooovniiiii e, 6-2
Definicao da Posicéo do Inicio de Corte ...........ccoevvvvvnnnnn... 6-3
Especificacdo da Direcdo de Corte ..........eeeeeveineeeeninnnnn. 6-5
Registro de Favoritos ........ccooovv i 6-7

Corte com série CF3 (Cabegote M).........cocovvvvvviiiinnnnnnnnnn. 6-11



Edicao da Linha

O contorno criado pela Extragdo de Contorno (& P.4-9) pode ser modificado ou alterado.

No CorelDRAW, abra uma imagem
1 criada pela Extracao de Contorno.

» Se necessario, amplie a linha a ser editada
com a ferramenta de zoom do CorelDRAW.

Clique no botao [ShowEditLineTool]
2 na Barra de Comandos do FineCut.
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Desagrupe o objeto.

3 » Clique em [Arrange] - [Group] - [Ungroup All
Objects] ou [Ungroup All].

 Corel -Bit Ev - ) Werk\10_F2C/ 1 G \00.DTP_DATA
e Tools  Winde

77V — %3 AFineCutd\Core
Help  Purchase

. v w8
B rocsar Align and Distribute »
(106337 mm | v

i vi[150494mm | I Fit Objectsto Path ta g Q:E o =t

A Wl Order »
&,
J"n Sroup »
Q, Hide b | @ Ungroup Objects  Ctrd+U
+ & =% Ungroup All Objects
ey Lock »
2 Shaping »
O & Conertto Curves Cl-Q
o0& Join Curves
A“ < Object Properties At Enter

« Object Manager

>

Selecione [Shape Tool].
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Shape Tool (F10)
Edit a curve object or text character by
manipulating nodes.
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Selecione um n6 ou segmento do
5 objeto e ajuste-o.

N
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» As ferramentas que podem ser usadas para editar o né ou segmento selecionado
sao mostradas como ativas na barra [EditLineTool].




Definicao da Posicao do Inicio de Corte

» Esta funcgao é valida para o corte com a série CF (CF/DC/CF2/CF3 (exceto Cabecote M),
= CF22-1225) e CFL-605RT.

A posigao inicial de corte de um objeto pode ser especificada.
Ao especificar a posigao inicial de corte conforme o objeto, este pode ser cortado com precisao.

Converta o objeto desejado em um
tragado simples.

Erame Type »

onvert to Curves Ctrl+Q

Ctrl+U

* Converta em um tragado simples usando uma
fungdo como [ConvertToCurves], [Ungroup],

Oy

ou [UngroupAll] do CorelDRAW. f ﬁ:::::g:fﬂ“e
+ Execute [Create Outlines] (Criar Contornos) se - [T ———
estiver usando caracteres. JFo Ctilex
Copy Ctrl+C
W Delete Delete
@5 Hide
d Lock
Order »
Object Styles »
Color Styles »
Internet Links »
— : 5 g Fnett =
Cllqye no botao [Cut Start Position e Vo . .o
2 Setting] na Barra de Comandos do
FineCut.
—
Clique em [Start]- Specify cutting start position x
3 Specdify cutting start position
N Specify start position shift + Click
e
‘:=*-“¢v_ (ul! 0
Especifique a posigcao inicial de corte. . ; ™ Marcas das posicoes

, disponiveis
* Aposigao inicial de corte atual é exibida em ;
vermelho.
Clique em um né desejado nas posigcoes
disponiveis (marcas quadradas) enquanto
mantém pressionada a tecla Shift. O n6
selecionado fica vermelho.
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M+ Aposigao inicial de corte definida é
= salva como dado do CorelDRAW. Na
H- At H ao Especifique
» Especifique um vértice do objeto especifique vertices.
como ponto inicial de corte. Caso eurvas.

configurar a posigao inicial de corte
no meio da curva, a linha de corte
pode néo ficar bem acabada.
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Clique em [End]. Specify cutting start position o

Specify cutting start position

Specify start position shift + Click
Fire Cor 9
Clique no botao [Plot] na Barra de _— }
6 Comandos do FineCut. @.s' EBBB.RIEEE G F A i

Clique em (botao de plotagem). @

CFS(M-H tﬂ Inmath ShEEtLuadmg
15 Shest Size MHEES $H2000mm
: o ofm I TP %!
(Para séries CF/CF2/DC/CF3, CFL- a
8 605RT e CF22-1225) e
Desmarque [Optimize Cutting Start ot ommtemaax] (o] | [ ol
Position] e clique em [Plot] .
» Se [Optimize Cutting Start Position] estiver
marcado, o ponto inicial de corte definido
anteriormente fica invalido.
U”’:m [[Juse the Outside
@Al [ ajust start f end
Each Calor Joint Setting
Head Withdrawal After Plot Joint

Length

Height
DDphmZE Cutting Start Position
Opause

STy

]

» Se [Optimize Cutting Start Position] estiver marcado, o ponto inicial de corte definido
anteriormente fica invalido. (A seguinte mensagem aparece ao clicar "I".)

i Mimaki FineCut x
(MR optimize Cutting Start Position Clique |MimskiFin<Cu

>
If this function is enabled, the current cut start position will
Se a caixa acima for marcada, : . bechanged.

esse simbolo aparece.

* (Somente para a série CF3 (Cabegote M))
Se [Adjust start / end] estiver marcado na tela acima, o corte é feito a 2 mm do objeto.
(Se o exterior nao for usado, utilize essa fungao para cortar a posig¢ao inicial / final com
precisao)

Corte a 2 mm do objeto.




Especificacao da Direcao de Corte

» Esta funcgao é valida para o corte for com a série CF (CF/DC/CF2/CF3 (exceto Cabegote M),
= CF22-1225) e CFL-605RT.

E possivel especificar a diregao de corte do objeto.
Especificar a diregao de corte ideal de acordo com a forma do objeto permite realizar um corte de melhor
qualidade.

Converta o objeto desejado em um tragado simples.

1 * Converta em um tragado simples usando uma fungdo como [ConvertToCurves], [Ungroup], ou
[UngroupAll] do CorelDRAW.
» Execute [Create Outlines] (Criar Contornos) se estiver usando caracteres.

Na barra de ferramentas Corel Draw, .
2 clique no botio [Specify cut direction]. vvercse. %(z) mas AP

Clique em [Start].

3 » Os tragados disponiveis para especificar a
direcao de corte no CorelDRAW sao indicados
por setas que mostram a diregédo de corte.
Seta vermelha: Passada fechada
Corte no sentido horario
Seta preta : Passada aberta

» Acor exibida é a mesma da “Pré-
visualizag&o” (& P.5-27). A cor de exibigdo
da diregao de corte também muda se a cor da
pré-visualizacao do corte for alterada.

&

soJ}no sepedueae sagdeladQ

Enquanto mantém a tecla Shift -
R . Clique em um tragado fechado
4 pressionada, clique no tragcado da (circular) para alterar a cor e
direcdo de corte que vocé deseja diregdo da seta.
alterar.

» Adiregao de corte e a cor da seta do tragado
clicado mudam.

AL e Adirecao de corte muda cada vez

que vocé clica no tragado enquanto
mantém a tecla Shift pressionada.

e Adirecao de corte é armazenada
como dado do CorelDRAW.

» Salve os dados apods especificar a
direcéo de corte para que o corte
possa ser executado na mesma
diregdo na proxima vez que os dados
salvos forem usados.

N
U
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Clique em [End].

Specify cut direction

Specify cut direction

Spedfy cut direction

Shift + Click

Fine Cor 9

Clique no botao [Plot] no menu do
FineCut.

| gt

@sszca,xvaf.::@@‘-iéié

x

B% &a

Clique em (botao de plotagem).

9 @

CF2 Series Initilize Sheet Loading Plot,

~ Sheet Size

o [Gmn 3| [ 3

direcao de corte

Options

Sort [Juse the Outside

Oa
(® Each Color
Head Withdrawal After Plot

[ optimize Cutting Start Position
[] Optimieren Schneidrichtung

o S —
Clique em [Plot]. a
Plot Condition
8 » Comece a cortar na diregao de corte g"‘m""m" —
. Select Condition ar P it... __Cancei

especificada. o o— -

» Clique no botao [Preview...] para abrir a caixa Sseed s Tore

de dialogo de pré-visualizagdo. Verifique a offet e

aberto.

tracado fechado.

Desmarque [Optimize Cutting Start Position] e [Optimize Cutting Direction] na
tela [Plot Out] se quiser cortar na dire¢ao de corte especificada.
* Marcar a opgao [Optimize Cutting Start Position] pode fazer com que o corte
seja executado em outra dire¢do que nao a especificada, no caso de um tragado

* Marcar a opgao [Optimize Cutting Direction] pode fazer com que o corte seja
executado em outra direcdo que nao a especificada, no caso de uma forma com




Registro de Favoritos

Vocé pode registrar uma configuragédo “Favorita” definindo as condigbes de saida nas abas de cor e camada exibidas
na tela de plotagem.

As trés condigbes de saida indicadas na tabela abaixo podem ser definidas e os quatro tipos de favoritos a seguir
podem ser registrados.

» Especificar a ferramenta em cada cor (definida usando a aba de cores)

» Especificar as condi¢gdes de plotagem em cada cor (definidas usando a aba de cores)

» Especificar a ferramenta em cada camada (definida usando a aba de camadas)

» Especificar as condi¢cdes de plotagem em cada camada (definidas usando a aba de camadas)

Condig¢oes de saida que podem ser definidas:

Especificar a E possivel especificar a ferramenta utilizada.

Ferramenta

Especifica as E possivel especificar o nome das condigdes definidas usando a caixa de dialogo

Condicoes de Plotagem | [Output Condition Setup].

Ordem de Corte E possivel especificar a ordem de corte das cores ou camadas exibidas nas aba
[Color]/[Layer].

« E possivel registrar um “Favorito” com a série CF (CF/DC/CF2/CF3 (exceto Cabegote M),
CF22-1225) ou CFL-605RT.
» O conteudo sera substituido se vocé registrar como favorito uma cor/camada ja registrada.
» O conteudo definido como “Favorito” sera desabilitado se vocé selecionar [PANEL] na
definicdo das condigbes de saida em um plotter conectado.

Registrar as condicoes de saida como “Favoritas”.

Abra a aba de cores ou de camadas e especifique as condigdes de saida da cor ou camada.
Os procedimentos a seguir indicam como especificar as condigbes de saida por cor quando a aba de cores ¢é exibida.

" ) Abra atela de plotagem.

1

) Selecione as condigoes de saida
2 especificadas por cor, depois clique
em [Specify The Plot Condition On

Color  Layer @ @ ®

[ | O S=0M=100,y=100.K=0(G=0 M=100 ¥=100 k=0 S

[~ | I C=1001=100,¥=0,K=0(C=100 k=100 =0 K=z A,

[ [ B0 o=100m=0v=0x=0(C=100 M=0 v=0 K=0) | Specify The Plot Condition On Each Color l
I | BB Black(C=0 =0 =0 K=100)

ET I e

soJ}no sepedueae sagdeladQ

e — Each Color]_ Edit Plot Condition. .
Especifique as condi¢des de saida. @@
, A . Color ayer @
» O corte é executado na sequéncia, 2
e . . [v | O C=0M=100,Y=100k="" |‘I—F'ane| Zetup - |A |
comecgando pelo ultimo na lista exibida na MO CT100M=100Y=0k & 1-panel Se
aba de cores. Mova o nome da cor usando o o | B0 G=100M=0, =0 <=0~ »-Panel Setup
mouse para alterar a ordem de corte. /| BRI Black(0=0 =0 ¥=0- (T 3 panel Setup
Vinyl-chloride sheet
MNormal paper
Clique em (botao de registro de @
favorito). Color_ NS ®
v | O C=0M=100,Y=100 k= |3-Panel Setup > |~
|v | O C=100M=100,%=0k=+ |1-Panel Setup
|v || IO C=100M=0,Y=0K=(( |2-Panel Setup -
[ | & Black(C=0 h=0 =0 |1-Panel Setup -
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Clique em [OK].

Mimaki FineCut x

| Are you sure you want to register this in your Favorites?

| Cance'

Registrar uma ferramenta como “Favorita”

Abra a aba de cores ou de camadas e especifique a ferramenta para a cor ou camada.
Os procedimentos a seguir indicam como especificar as ferramentas por cor quando a aba de cores € exibida.

1

Abra a tela de plotagem.

Selecione as condigoes de saida
especificadas por cor, depois clique

em [Specify The Tool On Each Color].

Color  Layer @ @ ®

[ | O c=0M=100,v=100,£=0(C=0 M=100 ¥=100 K=0) Select All Colors
O] o=100=100,v=0,K=0(C=100 M=100 v=0 Kk=0)  Deselect All Colors

D] ©= 10010, Y=0,K=0(C=100 =0 V=0 K=0) o Tl Dl Pt Ao £t ol
v | IR BlackG=0 M=0 '¥=0 K=100) [ Specify The Tool On Each Color ]

Edit Plot Condition...

Especifique a ferramenta.

» O corte é executado na sequéncia,
comegando pelo ultimo na lista exibida na
aba de cores. Mova o nome da cor usando o
mouse para alterar a ordem de corte.

Color  Layer @@@
- |~

B0 c=0M=100,Y=100 k= |1
B0 c=100M=100y=0 k== ||
WO G=100,0=0,Y=0 K20
W ElackiC=0 b=0 Y=0--

&l ki<l (<]

L= T e

Clique em @ (botao de registro de
favorito).

Color  Layer @ @

[« || O G=0M=100Y=100K="- |3 - |~
[« || O C=100M=100,v=0k=" |1 -
[« | O G=100 =0, v=0k=0{- |2 -
[« | E BlackiG=0 M=0 Y=0-- |1 -
Cllque em [OK] Mimaki FineCut X

| Are you sure you want to register this in your Favorites?

| Cance'




Registro de Favoritos

Alterar o conteudo registrado de um “Favorito”.

1

Clique na aba de cores ou de
camadas.

Color  Layer @ @ @

W0 C=0M=100¥=100K=0{C=0 M=100 ¥=100 K=0) A
WO C=100M=100,v=0,K=0{C=100 M=100 ¥=0 K=0)
W0 C=100M=0,v=0K=0(C=100 M=0 ¥=0 K=0)

WX Black(C=0 M=0 ¥=0 K=100)

Kl|=l |l (=]

Clique em @ (botao de aplicagao
de favorito), em seguida em [Set the
favorite tool(plot condition) on each
color(layer)].

* O conteudo registrado do “Favorito” sera
exibido.

Clor Layer @(®) D]

‘ [ [ MO C=0=100,y=100 K=0(C=0 W=100 ¥=1og | SetThe Favorite Tool On Each Color ]

[ | IO C=100,4=100,v=0,£=0(C=100 =100 =0 | SetThe Favorite Plot Condition On Each Color

[v || O C=100M=0,%=0,K=0(C=100 M=0 =0 K=0) ‘
v | B Blacl{0=0 =0 Y=0 K=100)

Altere o contetdo do “Favorito”.

Color  Layer

[« | WO c=om=100,y=100k= |3 =
[v | MO C=100M=100,Y=0K=" |1 —
[ | MO c=100M=0 =0 k=00~ [ 1 =
[ | B Black(T=0 M=0 ‘=0 5 =

Clique em @ (botao de registro de
favorito).

Color  Layer

[ | IO S=0mM=100 =100k |3 LA
[ | O C=100M=100Y=0K=-- 4 -
[ | O G=100M=0,v=0 K== |2 -
[ || ¥ Black(iC=0 M=0 y=0-- |1 -
Clique em [OK]. Mimaki FineCut X

| Are you sure you want to register this in your Favorites?

| Cance'
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Aplicar um “Favorito” ao corte

Use a caixa de dialogo [Plotter] para selecionar o favorito registrado que deseja aplicar.

Abra a tela de plotagem.

1

Clique na aba de cores ou de @@
2 Camadas. Color  Layer 0]

WO C=0h=100,y=100kK=0(C=0 M=100 ¥Y=100 K=0)  ~
WO C=100,M=100,¥=0 K=0(3=100 M=100 Y=0 [K=0)
PO c=100M=0,=0,K=0{C=100 M=0 ¥=0 K=0)

W Black{C=0 M=0 =0 K=100]

Kl <l (K]

3 Clique em (&) (botéo de aplicaggode @D

favorito)

WO C=00=100,¥=100K=0(C=0 M=100 ¥=100 K=0] A
WO Cc=100,M=100,%=0,k=0(C=100 M=100 ¥=0 K=0)
WO C=100M=0,¥=0£=0(C=100 M=0 ¥=0 K=0)
WX Black(C=0 M=0 =0 K=100])

K=<l (]

Selecione [Set The Favorite Tool
4 On Each Color (Layer)] ou [Set The
Favorite Plot Condition On Each Color
(Layer)].
* As condigbes de plotagem favoritas
registradas sao exibidas.

B |

[ | IO 0=0M=100,Y=100K=0(C=0 k=100 y=10p | S¢t The Faverite Tool On Each Color ]

[ | BCT G=10014=100,7=0K=0(0=100 M=100 =0 t | Set The Faverite Plet Condition On Each Color
WO ©=100,M=0,v=0£=0(G=100 =0 V=0 K=0)
v | B Blackic=0 =0 v=0 K=100)

Clique em [Plot].
5 » O corte comecga de acordo com as definicdes do conteudo no favorito selecionado
M Aplicagdo Automatica de um Favorito
=~ * Ao marcar a opgao [Automatically Apply Favorite] em [Other] na caixa de dialogo [Plotter / User Setup],

o corte é executado automaticamente aplicando o favorito que foi definido anteriormente de forma
automatica, mesmo se o favorito ndo for selecionado durante a plotagem. Consulte a P.7-17 para os
detalhes.



Corte com série CF3 (Cabecote M)

A forma de corte pode ser definida.

Defina a origem do eixo Z para um plotter.

1 Para detalhes, consulte o0 manual de operacao do plotter.

Clique no botao [Plot] na Barra de

| —cut x
2 Comandos do FineCut. (GFeenevnronne % ra
Clique em (botao de plotagem). X
3 8 e0® ¢
Ta shestSize  ©* [1300nom |3 f [oemm 13
H Offeet & [omm El! 1 Jomm E‘!
Selecione [Plot Condition]. a
plcondten
Selecione a condigéo de plotagem definida no EeerE e |
FineCut.
Cliqgue em [Edit...] para acrescentar uma midia ou =
definir as condigdes de corte para cada midia.
Nas condigbes de corte, ajuste as condi¢des para
utilizar a fresa, como a espessura de trabalho ou
a profundidade de corte. e e v
(C8"P.7-5)
[AHead Withdrawal After Plot Joint pes
Height mm

] optimize Cutting Start Position

[ Optimieren Schneidrichtung Dpause

+ Se a condigdo de plotagem for definida para cada cor / camada ((&&° P.5-14), [Plot
Condition] nessa tela é invalido.

N
U
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Defina as opgoes em [Options]. a
Plot Condition
Além das condigdes de corte do passo anterior, ey =0 | =
defina as opgdes de acordo com a midia e o
formato do objeto para cortar com precisao.
Options
Sort [Juse the Outside
@u [ Ajust start f end
Each Color Joint Setting
Head Withdrawal After Plot Joint
s
Height
ke Case
Item | Descrigao

(& P.7-28 para configuragdes diferentes das abaixo)

Optimize Cutting Start
Position (Otimizar a
Posicao Inicial de Corte)

Otimiza a posicao inicial de corte para um acabamento preciso.

Se desmarcado, o corte inicia na posi¢cdo que os dados comegaram

a ser desenhados ou na posicao especificada em [Cut Start Position

Setting].

» Depois de configurar, certifique-se de confirmar a posigéo inicial de corte
na pré-visualizagao.

+ Com a otimizagéo, a posigao inicial pode ser colocada fora do objeto. Se
a linha de corte ficar sobreposta ao objeto seguinte, aplique espago entre
eles no CorelDRAW.

Use the Outside (Usar Area
Externa)

Retira o interior do objeto para usar a area externa. Se selecionado,
a parte a ser retirada é definida e a dire¢cao de deslocamento é
determinada. Além disso, a direcédo de corte é otimizada para finalizar
a superficie de corte finamente.

Uso da area interna (Desmarcado) Uso da area externa (Marcado)

Adjust start / end (Ajustar
inicio / fim)

Um objeto é cortado a 2 mm do objeto. (Se o exterior ndo for usado,
utilize essa fungéo para cortar a posigéao inicial / final com preciséao)

Corte a 2 mm do objeto.
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Corte com série CF3 (Cabecote M)

Item

Descrigao

Joint Setting (Definicdo de

Juncgao)

Deixa uma parte da linha de corte e a corta por ultimo. Evita que o
trabalho desalinhe e aperfeigoa a superficie de corte.

Midias pequenas ou pesadas tendem a se desalinhar durante o
corte. Para cortar com precisao, retire o cabegote, fixe a midia
com fita adesiva e corte o ponto final.

Joint (Jungéo)

Define o numero de jungdes (espagos deixados).

Coloca a partes deixadas para unir a linha de corte
uniformemente.

Como os espacos das partes deixadas variam conforme a
distancia da jungao, confira na pré-visualizagao.

Length
(Comprimento)

Define o comprimento de midia deixado.

Height (Altura)

Define a altura de midia deixada.

Pause (Pausa)

Deixa o ponto final e retira o cabecote temporariamente.

Jomt Setting (Definicao de Jungao)

Depois de configurar [Joint Setting], teste o corte.

Se varios cortes e [Cutting Depth] forem definidos na tela [Output Condition Setup] (<&~ P.7-
5), e, se a profundidade de corte for maior que a definicao de [Height] na tela [Plot Out], a
Configuragéo de Jungéo sera invalida.

Se o numero de corte for definido como multiplos na tela [Output Condition Setup], a parte
unida é cortada o niumero de vezes controladas pela Configuragao de Jungéo.

Se varios numeros forem definidos em [Joint], é possivel cortar uma midia de formato grande e
defletido ou similar sem desalinhamento.

Com a deflexdo de midia, alguma parte desta poderia ser elevada. Para cortar essa midia de
forma precisa, aplique altura extra em [Height].

Altura da Juncgéo

4

Altura da Juncgéo (A area hachurada deve ser deixada)

6-13
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Clique em [Preview].

Plot out

Plot Condition

Options
Sort
@al
Each Color
Head Withdrawal After Plot

[ optimize Cutting Start Position
[ Optimieren Schneidrichtung

[ Acryl : (Sumitomo Chemical)SUMI | = [ Cancel I
| prevew.
__SEVEBH\E -
[use the Qutside
[ ajust start f end
[ Joint Setting
Joint s
Length -3 mm
Height mm
[Jrause

Verifique a linha de corte. (& P.5-27)

Depois de verificar, clique em [Close].

:\\ | ///’ .
2

2
i
X

T S
Cutting Direction
Aniticlodise

Clodise
arrows.
Start Position

End Positon
OIvove

[ cutting Order
Tool Position
Show orginal

Smulation

® ®

© MNNNRENENEN

Alinha de corte é deslocada na metade do [End Mill Diameter] (Didmetro de Fresa)
definido na tela [Output Condition Setup] ou definida a partir de [Edit] no passo 4 (<&~

P.7-5). Ao verificar a linha de corte na pré-visualizagéo, ajuste o diametro da fresa na tela

[Output Condition].

Clique em [Plot] para comegar o corte.

Depois de verificar, clique em [Close].

cabecote é retirado.

Plot out

Plot Condition

Acryl : (umitomo Chemical)suMn v |

| Edit..

Options
sort
@a
Each Color
Head Withdrawal After Plot

[JOptmize Cutting Start Pesition
[] optimieren Schneidrichtung

[Juse the Outside
|7 Ajust start f end
[] Joint Setting

Joint
Length
Height
rause

* Quando [Pause] estiver selecionado em [Joint Setting] da tela [Plot Out], o corte para e o

Coloque fitas adesivas para fixar a midia e pressione o botdo [REMOTE] do plotter. Em

seguida, a parte unida é cortada.
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CAPITULO 7

Descricao das Funcoes

Tela [Plotter/User Setup]
(Configuragéo de Plotter / Usuario)........ 7-4

Plotter .. 7-4
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Como exibir nu do FineC

Exiba e selecione o menu do FineCut a partir dos seguintes menus do CorelDRAW.

A partir do menu [Tools]-[Customization] do CoreIDRAW
A

Clique em [Tools]-[Customization]-[Workspace]-[Customization]-{Command Bars]-[FineCut] para abrir a tela
abaixo.
Clique no botao da tela para iniciar cada menu.

FineCut x

FTVEDRBYRA O E Mm% &4 {

A partir de [Tools]-[FineCut]
AR

Clique em [Tools]-[FineCut] e clique em cada menu.

Window Help  Purchase
£¥ Options... Cle) 3 L2 TN ED® N
/& Customigation, — | %[Tmm —
{8 Save Settings as Default o msomm |- B
Color »
Proof Colors L PN SN P L]
Color Proof Settings.

 Object Manager
Object Data Manager

ViewManager  Chrl+F2
Undo Manager
Color Styles Ctrl+F6

B Palette Editor..

Object Styles Cirl+F5
Create »
Macros 3
(5 Border and Grommet...
T Plot..

N7 Plot Selected Path,

8= Plotter / User Setup.

P Recognize Stroke Weight And Overlap
Frame Extraction...
Trapping...

¥ lain Path

T Specify cutting start position
. Specify cut direction

3+ Register Mark Creation...
] Create Weed Line.

[ Remove Weed Line

utline Tools..

Output to RasterLink.
Move to the Cut Layer

Import Plot File...
O& output Plot File..

2 ShowEditLineTool
/A ShowShadowEdgeTool...

1 About FineCut...

Botao Menu Descrigao

F Plot Define o layout ou opgdes de um objeto para plotar. (&~ P.7-18)

Plota apenas o objeto selecionado.

k‘.ﬁ Plot Selected Path A ordem de saida sera a ordem selecionada no CorelDRAW.

o— Plotter / User Setup

Configura o plotter utilizado, as condi¢des de comunicagdo com o plotter,
dentre outras configuragdes. (& P.7-4)




Menu FineCut
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Menu

Descrigcao
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Recognize Stroke
Weight and Overlap

Reconhece a espessura e a sobreposicéo do tracado do objeto
selecionado. ((&&° P.4-2)

Frame Extraction

Cria uma moldura para o objeto selecionado. (&~ P.3-4)

Trapping

Faz o trapping do objeto selecionado. (&5~ P.4-3)

Join Path

Une pontos de vértices de tragados abertos (Um tragado em que o ponto
inicial e o ponto final ndo estdo conectados). (&~ P.4-4)

Cut Start Position
Setting

Define a posicao inicial do corte. (&~ P.6-3)

Register Mark
Creation

Cria marcas de identificagdo. ((&&° P.3-5)

Create Weed Line

Cria uma linha de pré-corte (chamada “linha weed”) ao redor do objeto
para retirar o adesivo com facilidade. (5" P.4-5)

Remove Weed Line

Retira a linha weed criada.

Outline Tools

Cria um contorno para cortar uma imagem bitmap. (&° P.4-9)

Output to RasterLink

Envia o arquivo de definigbes para o RasterLink ao usar a série CJV30,
CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150 ou TPC. (& P.4-11)

Import Plot File...

Importa um arquivo de plotagem salvo. ((&° P.4-7)

Output Plot File...

Envia um arquivo de plotagem criado para o plotter. (&~ P.4-7)

ShowEditLineTool Mostra as ferramentas para editar o contorno. ((8° P.6-2)
Show ShadowEdge |Mostra as ferramentas para criar uma Sombra / Borda no objeto. (& P.4-
Tool 6)

About FineCut

Exibe o Manual de Operacgéao e as informacgdes mais recentes sobre o Fine
Cut. (P.7-39)
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Tela [Plotter/User Setup] (Configuracao de Plotter / Usuario)

Configura as condigdes de modelo e comunicagao para permitir que o FineCut se comunique com o plotter.

Clique no botdo ®— [Plotter / User Setup] na Barra de Comandos do FineCut.

motantet ) * Se as configuragdes estabelecidas nessa tela forem diferentes das configuragées do plotter,
0s objetos ndo sado enviados normalmente. Certifique-se que os valores sdo equivalentes as
configuragdes do plotter.

Configure o plotter conectado.
Para detalhes, consulte o manual de operacao do plotter.

Plotter / User Setup

Plotter Communication Plot Dislog Alert Display Other

Model: CF2 Series v
Command: MGL-Ilc{recommended) ~
Step Size: | 0.025mm ~

Approximate Type: Spiine v

Qutput Condition Setup...

Mimaki £; 0 Cor O
Serial key: Cancel

Item Descrigao

Selecione o modelo do plotter conectado.
Model (Modelo) » Ao selecionar [Model], os valores padréo dos itens subsequentes sdo
atualizados automaticamente.

Command (Comando) Selecione o comando definido no plotter.

Step Slze (Tamanho do Passo) | Selecione o tamanho do passo definido no plotter.

Approximation Type (Tipo de

A . ~ Selecione o tipo de aproximagao ao cortar curvas de Bézier do objeto.
proximagao)

[Output Condition Setup...]
(Configuracao de Condigdo de | Configura a midia ou ferramentas. (% pagina seguinte)
Saida)

» Se o [Approximation Type] (Tipo de Aproximacgao) foi alterado, ajuste as condi¢des de corte
novamente.
Um excesso de pressao exercido por midia pode danificar o cortador.
* Quando [CF3 (M-Head)] estiver selecionado em [Model] (Modelo), apenas [Spline] (Estriado)
pode ser selecionado em [Approximation Type].




Tela [Plotter/User Setup] (Configuragao de Plotter / Usuario)

Configuracao de Condicao de Saida

Comum a todos os modelos
A

)

My,
TN

Output Condition Setup

Media Name:

CUT2-Panel Setup
CUT3-Panel Setup
Vinyl-chloride sheet
Plain paper

Edit... Cancel
Delete
Copy Import...

Sort Export..

Condition

Default Setup

Tool

Times : 1

TTool

Bpeed

Speed

B

fmjs

Press

Offset

ooog
=

rm Press

10 i
Offset

03 > |mm

[ H 'p_(uio

* Quando a série CF3 , CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150 ou TPC estiver selecionada,
[Default Setup] ndo é exibido.

Item

Descrigao

Media Name (Nome da Midia)

Exibe os nomes de midias criadas (condi¢do de saida).

Condition (Condigao)

Exibe / altera a condicédo de saida. Selecione a midia em [Media Name]
para exibir a condicado de saida. Os itens exibidos variam conforme o
modelo selecionado. (&~ pagina seguinte)

[Add] (Adicionar)

Adiciona o nome da midia.

[Edit] (Editar)

Altera o nome da midia. Selecione a midia em [Media Name] e clique em
[Edit] (Editar).

[Delete] (Apagar)

Apaga o nome da midia. Selecione a midia em [Media Name] e clique em
[Delete] (Apagar).

[Copy] (Copiar)

Copia 0 nome da midia. Selecione a midia em [Media Name] e clique em
[Copy] (Copiar).

[Sort] (Classificar)

Classifica o nome da midia em ordem ascendente.

[Import] (Importar)

Importa os arquivos do nome de midia salvos (condigéo de saida).
Para plotar com a mesma condicdo em ambiente diferente, clique em
[Import] e carregue o arquivo salvo.

[Export] (Exportar)

Salva todos os nomes de midia (condi¢ao de saida) em um arquivo.

Padrao)

Default Setup (Configuragéao

Quando a condig&o de saida é definida por cor/camada (<&~ P.5-

14), defina condigbes de saida (Ferramenta / Velocidade / Prensa /

Deslocamento) para moldura ou marca que nao pode ser ajustada por cor

/ camada.

» Este item ndo é exibido se a série Speedy da Trotec ou uma série LS
da Gravotech for utilizada.
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Quando a série CG, CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150 ou
TPC estiver selecionada

Ao configurar a condigao de saida para cada cor/camada, as configura¢des padréo (para série
CG) ou do plotter (para séries CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150, ou TPC) sao
validas para os itens desmarcados da tela abaixo.

+ Para detalhes de cada item, consulte o manual de operacéo do plotter.

>
S
L]

\\y,
/:,\\

[ ]
sort
Conditi Default Setup
Tool cr1 V|
Gpeed mfs O : Speed
Press o O ﬁ 0 2 anis
Dffset mm O Z‘ Press
ERESE
Offset
0s  om
[ H e(ulo
Item Descrigcédo Padrao

Exibe o numero de cortes.

Ti o (As séries CG, CJV30, TPC, CJV300 / 150, CJV300 Plus,
imes (N° de Vezes) UCJV300/150

sempre exibem “1”.)

Tool (Ferramenta) Seleciona a ferramenta a ser utilizada. CT1
(A série CJV30 e TPC nao possuem CT4 / CT5/ PIN.)
Speed (Velocidade) |Define a velocidade de corte por segundo. 30
Press (Prensa) Define a presséao de corte. 100
Define a distancia entre o centro do suporte do cortador e a lamina de
Offset corte. 03
(Deslocamento) | (Esse valor varia de acordo com o tipo de Iamina configurada no ’
plotter).




Tela [Plotter/User Setup] (Configuragao de Plotter / Usuario)

Quando a série CF, CF2, DC, CF3 (exceto Cabecote M), CFL-605RT ou
CF22-1225 é selecionada

"~
N
L]

Ao configurar a condigao de saida para cada cor/camada, as configura¢des padréo (para série
CG) ou do plotter (para séries CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150, ou TPC) séo
validas para os itens desmarcados da tela abaixo.

« Para detalhes de cada item, consulte o manual de operacéao do plotter.

\\y,
/:/\\

Output Condition Setup.
Media Name:
2-Panel Setup
ol poper ) Verifique [separation cutting
direction] e [separation
position] que mudam a partir de
s @ ® [ B BE B == [separation origin]. (E exibida
B B ~] [ - [z SN apenas quando [Line Separation]
peed s 3 3 3 == ~ . .
= ! 0 ﬁ 0 ﬁ 0 ﬁ Bl (Separagio de linha) estiver
(et fom =] =l o El|o B eres selecionado).
Jare theta correct ] a a - g
o — ) c— | co— | o— ] o
feR<w 0 : o D o B 0 =
er<m | © 5| P Ell b = L2 Eom
e | b Zl o =
poc=R<wo | o El| [ Ell I 2]
werR | o =il Ell b =
'Jne Separation
separation cutting dection [EndsTolmer  v| |[EndsTolmner = |[EndsTolmer
minimum fine: length fm @ [ EED ElNE H
minimum ine angle e EE Bl e =
Separation origin [Fromendpoint v | |[Fromendpoint | Fromend point
Separation positen fom 10 [ 10 = 10 = EireCurO
Item Descrigao Padrao
Exibe ou ajusta o numero de cortes.
Para cortar midia rigida ou grossa, ajuste o nimero de vezes/velocidade/
Times (N° de Vezes) pressao do corte varias vezes para uma Unica linha de corte. 1
Clique em ¥ para aumentar o numero de cortes. Defina a condi¢édo de w)
corte para cada um. Clique em [=] para diminuir o nimero de cortes. )
Seleciona a ferramenta a ser utilizada. Seleciona o niUmero ou o nome da (7]
ferramenta definido no plotter. 91
Se definir o nimero da ferramenta nas condigdes “©
mportante! . . ) ~ 0
de saida, verifique as configuragdes da o
Tool (Ferramenta) ferramenta no plotter. 1 o
* Ao cortar o verso, lembre-se de selecionar a o
detecgdo de quatro pontos. Se a deteccéo de o
dois pontos for selecionada, o corte com ID ndo -
pode ser executado. -
Speed (Velocidade) Define a velocidade de corte por segundo. 30 ug
Press (Prensa) Define a pressao de corte. 100 O
Offset Define a distancia entre o centro do suporte do cortador e a lamina de 03 8
(Deslocamento) corte. '
Arc Theta Correct ) . . )
= Define o desalinhamento do ponto de origem / final do arco de corte. desmarcado
(Corregao de Arco-Teta)
Line Separation = .
(Separagio de Linha) Marque esta opgdo quando cortar com linhas separadas. desmarcado
separation cutting Termina no
direction (dire¢ao do Seleciona a diregao de corte da linha separada. Interior
corte de separagao)
minimum line Define o comprimento minimo da linha a ser separada
.Separagao de length (com;?rl_mento de Clique em [?] para exibir descrigdes desse item. 30
Linha (22 P.4-32) linha minimo)
minimum line angle Define o &ngulo minimo da linha a ser separada. 30
(angulo de linha minimo) | Clique em [?] para exibir descrigdes desse item.
separation ongln_(orlgem Define a origem de separagéo da linha a ser separada. A pam_r do ponto
de separacgao) final.
separation position Especifica a posi¢cao de separagdo com a distancia a partir da [separation 10
(posicao de separacdo) | origin].
ﬂ ﬂ Navega para a pagina seguinte/anterior. E mostrado quando o nimero de _
corte é superior a 4 vezes.
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Quando a série CF3 (Cabecote M) é selecionada

>
S

\\y,
/:,\\

* Para itens desmarcados, é valida a configuragéo padréo.
+ Para detalhes de cada item, consulte o manual de operacéo do plotter.

Output Condition Setup

Media Name:

Acryl : (Sumitomo Chemical)SUMIPEX E 3t [Endmil : SPB-00
Acryl : (Sumitomo Chemical)SUMIPEX E 5t [Endmil
AP Panel 3t [Endmil : SPB-0068]

Mostra os itens de
condigao de saida

o]
Form Board 15mm [Endmill : SPE-0059] abaixo
Form Board 307 Endil - 5785071
'
Condition
‘ Times : 1 | [ 1] E
Toal TS v
. Work Thickness "nm |3 o ‘
Cutting Direction |upaut -
Speed famfs 3 =
b. Rpm 1000 rpm 40 K
F Cutting Depth "nm 3 =
p.z-sDead rnm[s 10 =
. End Mill Diameter fm 3 =
Item Descrigao Padrao
Exibe ou ajusta o numero de cortes.
Para cortar midia rigida ou grossa, ajuste o niumero de vezes/velocidade/pressao
Times (N° de Vezes) do corte varias vezes 1
para uma unica linha de corte.
Clique em | para aumentar o nimero de cortes. Defina a condi¢do de corte para
cada um. Clique em =] para diminuir o nimero de cortes.
Tool (Ferramenta) Exibe [MILLING] (Fresadora). 1
a v{g:;g;:ﬁ'::i? Defina a espessura de trabalho (midia) (50 mm maximo). Pode-se configurar 3
Trabalho) apenas a primeira coluna do campo de configuragéo de condigao de corte.
Seleciona a direcédo de corte. Ao alterar a diregéo de corte, a finalizagéo da
superficie de corte pode melhorar. Corte para testar primeiro com a midia
desejada e verifique o acabamento.
» Corte Ascendente: Corta o lado esquerdo da diregdo da fresa como trabalho.
» Corte Descendente: Corta o lado direito da diregdo da fresa como trabalho.
Cutting Direction (Diregio Diregao da fresa Corte
de Corte) Ascendente
Fresa /
\o/ ~
Corte Ascendente Corte Descendente
Speed (Velocidade) Define a velocidade da fresa para se movimentar na diregdo de curso. 3
b Rpm Define a frequéncia de rotagao da fresa. Ajuste o nimero para 1000rpm, o valor 30x1000
base.
Cuttlng_ Depth Define a posicao de origem do eixo Z (Distancia da superficie de trabalho até a
c (Profundidade de 3
borda da fresa).
Corte)
d Z-Speed (\_Ielocldade Define a velocidade da fresa para se movimentar na tarefa. 10
no Eixo Z)
Defina o didmetro da fresa. O valor de deslocamento é definido pela metade do
e End Mill Diameter | valor ajustado nessa tela. 3

(Diametro da Fresa)

Se o deslocamento nao for necessario, desmarque a caixa da primeira coluna do
campo de condig¢do de corte.

B =

Navega para a pagina seguinte/anterior. E mostrado quando o numero de corte é
superior a 4 vezes.




Tela [Plotter/User Setup] (Configuragcao de Plotter / Usuario)

@® Deslocamento

Quando CF3 (Cabegote M) estiver selecionado e [End Mill Diameter] estiver definido, o objeto é deslocado
e cortado como a seguir, dependendo do objeto no CorelDraw e da configuragédo do FineCut.

* Se os caminhos forem cruzados, a periferia é deslocada.

O trajeto do caminho cruzado nao é cortado.
Se objetos deslocados estiverem em contato, entdo estao unidos.

» Se a fungéo copiar for utilizada, configure a largura de [Copy Margin] (Margem de Cépia) (mais de
10mm) para um objeto ndo estar acima do seguinte.

a

e3uoso

~

Jsepo

~

¢ Um caminho aberto ndo é deslocado.

Y

* Se a condigao se saida for definida com cada cor/ camada, cada cor/camada & deslocada.
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Quando CFL-605RT é selecionada

N2 » Paraitens desmarcados, é valida a configuragéo padréo.
7@\" » Para detalhes de cada item, consulte o0 manual de operagao do plotter.

de corte é superior a 4 vezes.

Qutput Condition Setup
Medi:
= o]
ﬁ;n-ma‘liﬁgfshaet Edt..
Normel peper
Sort — Export...
Condition Default Setup
I i W @
ool v
Bpeed s ‘|1:| ;l Speed —
Press 5 O = [ e
Dffset fom ] Z‘ -
Arc theta correct O
R<5 0 Z|
‘5 <=R <10 0 z‘ Dofgsat -
[we=r<2 0 z‘ . 1| mm
=< 0 Z|
’W 0 z‘
100 <=R 0 =
Pna Separation
separation cutting direction ‘EndsTc T V|
minimum line length from 9| [» =]
rinimum line angle @ [ =
Eeparation origin [Fromend point |
separation position m [
RS po fm . Fire Cut O
Item Descrigao Padrao
Exibe ou ajusta o nimero de cortes.
Para cortar midia rigida ou grossa, ajuste o numero de vezes/
Times (N° de Vezes) velocidade/presséao do corte varias vezes para uma Unica linha de corte. 1
Clique em #/ para aumentar o numero de cortes. Defina a condigao de
corte para cada um. Clique em =] para diminuir o nimero de cortes.
Seleciona o numero ou o nome da ferramenta para utilizacao.
*  Se definir o numero da ferramenta nas condigdes de saida,
RN verifique as configuragdes da ferramenta no plotter.
»  Verifique o nimero alocado para a caneta no plotter e configure
o FineCut.
Tool (F t * Ao cortar o verso, lembre-se de selecionar a detecgéo de 1
00 ( erramen a) quatro pontos. Se a detecgao de dois pontos for selecionada, o
corte com ID n&o pode ser executado.
«  Se aferramenta da unidade B no CFL-605RT for usada, o rolo
de pautagéo, cortador alternativo e cortador tangencial nao
podem ser usados ao mesmo tempo. No caso de “corte com
cortador alternativo apos a pautagdo” ou operagdo semelhante,
defina os dados de corte para cada ferramenta.
Speed (Velocidade) Define a velocidade de corte por segundo. 30
Press (Prensa) Define a pressao de corte. 100
Define a distancia entre o centro do suporte do cortador e a lamina de
Offset (Deslocamento) P 0,3
corte.
Arc Theta Correct (Corregao de ) . . )
( ¢ Define o desalinhamento do ponto de origem / final do arco de corte. desmarcado
Arco-Teta)
Line Separation
(Separagéo de Marque esta opgao quando cortar com linhas separadas. desmarcado
Linha)
separation cutting T ;
S A . N . ermina no
direction (diregdo do | Seleciona a diregdo de corte da linha separada. Interi
corte de separagao) nerior
m(inimum_ linetler:igth Define o comprimento minimo da linha a ser separada. 30
= comprimento de . . . )
Separagéo de linha minimo) | Clique em ﬂ para exibir descricdes desse item.
Linha ((Z° P.4- — - , n — ;
32) minimum line angle | Define o Angulo minimo da linha a ser separada.
(angulo de linha ] . L . 30
minimo) Clique em para exibir descrigées desse item.
separation origin A partir do
(origem de Define a origem de separagao da linha a ser separada. to final
separagao) ponto final.
sep‘(’;it:i’:iz‘:f;“°" Especifica a posicéo de separagdo com a distancia a partir da 10
separagéo) [separation origin].
ﬂ ﬂ Navega para a pagina seguinte/anterior. E mostrado quando o nimero _
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Tela [Plotter/User Setup] (Configuragcao de Plotter / Usuario)

Quando a série Speedy da Trotec é selecionada
A

Output Condition Setup
Media Name:

g
i

5
g

Item Descrigao Padrao
Times (N° de Vezes) Exibe ou define o nimero de cortes. 1
Define a velocidade do movimento da cabega do laser.
Speed % (Velocidade %) Veloqldades mais rapidas resultam em equstgao mais curta e 5
velocidades mais lentas resultam em exposicéo mais longa.
Quanto maior o valor, mais rapida é a velocidade.
. Define a intensidade da saida do laser.
0, ()
Power % (Energia %) Quanto maior o valor, maior sera a intensidade da saida do laser. 50
Define a frequéncia dos impulsos.
. Exemplo: Altas temperaturas sao necessarias para garantir uma
Frequéncia dos Impulsos (Hz) superficie de corte lisa no corte de acrilico, portanto, defina na faixa 5000

entre 5000 e 10000 Hz.
-
(13
(4
(2)
_
0
an
o
o
Q
(7]
-
[
=
0
(o]
(1]
(7]
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Quando a série LS da Gravotech é selecionada

Output Condition Setup
Media Name:

oner
esolution (DFT ) 500 ~

Selecione [Unspecified] se desejar tornar a superficie de corte lisa com
corte acrilico.

Item Descrigao Padrao
Times (N° de Vezes) Exibe o numero de cortes. 1
Define a velocidade do movimento da cabega do laser.
Speed % (Velocidade %) |\ 0c o0 e ontas rosulam e xposigio mals Ionga. 5
Quanto maior o valor, mais rapida é a velocidade
Power % (Energia %) gigﬂioan:r;icidvzcljgr,d ;:iilrd :ec:(a') I'.s\aisnettra.nsidade da saida do laser. 50
Especifica a resolugéo do corte.
Resolution (DPI) (Resolugio) A resolugdo muda a frequéncia dos impulsos. 500
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Tela [Plotter/User Setup] (Configuragao de Plotter / Usuario)

Communication (Comunicagao)

Defina as condigbes de comunicagao para o plotter conectado.

Plotter / User Setup

Plotter Communication Plot Dialog Alert Display Other

Plotter communication port:

@®) Seral coM1 v
Quss Not found
LAN Mot found
P Address: 10.10.100.100
Baud Rate: 9600bps b4
Data Lenath: | ghits -
Parity: |Mone ~

Handshake: |Hardwire o

Connection test...

Mmaki €0 Cur O
Serial key: Cancel

Item Descrigao

Seleciona uma porta conectada ao plotter.

* Modelos que podem ser conectados via USB: Séries CG-FX, CG-FXII, ,CG-FXII Plus,
CG-75ML, CG-60SR, CG-SRIl, CG-SRIlI, CJV30, TPC, CJV300/150, CJV300 Plus,
UCJV300/150, CFL-605RT, CF3
Conecte o computador ao plotter e ligue-o.

Em seguida, selecione [USB] nessa tela e selecione o nome do dispositivo conectado.
Plotter communication port Modelos que podem ser conectados via LAN: Séries CF22-1225, CFL-605RT, CG-SR Il
(Porta de comunicagéo do CJV300 Plus, UCJV300/150

plotter) Conecte na rede o computador ao plotter utilizando o cabo LAN. Ligue o plotter.

Se ndo puder encontrar na lista a maquina que deseja conectar, habilite a caixa "IP address"

(endereco IP) e digite o endereco IP.

A maquina conectada é exibida no formato [Machine name/serial No.] (Nome da maquina/n® de

série).

Se varias maquinas estiverem conectadas, elas podem ser identificadas pelo n° de série.

E possivel verificar o n° de série em [INFORMATION] (Informagao) do plotter.

(Quando [Serial] estiver selecionado em [Port] (Porta))

Baud Rate (Taxa Baud) Seleciona a taxa de transferéncia.

4 sep oedliosag

Data Length (Tamanho de |(Quando [Serial] estiver selecionado em [Port] (Porta))
Dados) Seleciona o numero de bits de dados.

(Quando [Serial] estiver selecionado em [Port] (Porta))

Parity (Paridade) Seleciona o método de verificagdo de paridade.

~

s203un

(Quando [Serial] estiver selecionado em [Port] (Porta))

Handshake Seleciona o método de handshake.

[Connection test...] (Teste

= Testa a conex&do com o plotter.
de Conexao)

moraniet ) *  Observagoes sobre a conexao serial

Quando conectar em série com o modelo da série CG-SR lll, defina [Baud Rate] para

[38400bps].

Se a comunicacao utilizar velocidade diferente de [38400bps], a qualidade de corte pode

diminuir.

* Observagoes sobre a conexao LAN

(1) Se o endereco de rede definido na maquina for diferente do endereco IP atribuido ao computador, a
comunicagao nao pode ser realizada.

(2) Mesmo se selecionar LAN na porta de comunicagéo do plotter e se a maquina conectada nao
for exibida, verifique novamente a configuragéo do firewall, por exemplo, do roteador da rede e o
software de protecdo do computador.
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Machine Setup (Configuragcao da Maquina)

Exibido se a série Speedy da Trotec ou uma série LS da Gravotech estiver selecionada.

Quando a série Speedy da Trotec é selecionada
A

Plotter / User Setup

Plotter Communication Machine Setup Pplot Dialog Alert Display Other

Origin Adjustment

MmMaki £5 e Cyr O

Serial key: | oK | ‘ Cancel

Item Descrigao Padrao

Carrega e exibe a origem atual das maquinas de gravacéo a laser da
série Speedy da Trotec.

[Origin] (Origem) 0,0

Quando a série LS da Gravotech é selecionada
A

Plotter / User Setup

Plotter Machine Setup Plot Dialog Alert Display Other

Printer: |L-Solution ~

Origin Adjustment

Mark Search Mode
(® Positioning Pointer

(O camera Calibration Camera

Offset «  Omm ﬂ ¢ Oomm ﬂ

Mimaki Fine Cur 9

Serial key: | OK | ‘ Cancel ‘
Item Descrigcao Padrao
. Seleciona o driver de impressora (L-Solution) para as maquinas de
Printer (Impressora) ~ - -
gravagao a laser na série LS da Gravotech.
- . Carrega e exibe a origem atual das maquinas de gravagao a laser na série
[Origin] (Origem) LS da Gravotech. 0.0
Positioning Pointer (Indicador |Use o indicador VERMELHO para detectar marcas de identificagéo )
de Posicionamento) manualmente.
A As marcas de identificagéo s&o detectadas automaticamente com o uso da
Camera (Camera) N -
camera.
[Calibration Camera] A grade de calibragéo impressa pelo laser € lida e as posi¢cdes da camera e )
(Calibragao da Camera) do laser sdo ajustadas automaticamente.
Habilitado quando o modo de detecgdo da marca de identificacdo esta em
Offset (Deslocamento) [C"’!meral' . Cox . 0,0
Insira o valor de ajuste quando a posicao de corte a laser estiver
desalinhada.
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Tela [Plotter/User Setup] (Configuragao de Plotter / Usuario)

Plot Dialog (Caixa de Diadlogo de Plotagem)

Configure a exibigéo da tela Plot e Saida para a tela RasterLink.

Plotter / User Setup

Plotter Communication Plot DRlog  Alert Display Other

Defauft Sheet Size: <> [1300mm %| $|2000mm B

Display Type
O Fft In Sheet Size
@ Fit In Sheet Width

(CJFit In Objects Size

MmaKi ;e Cur O

Serial key: E 0K 1 | Cancel
Item Descrigao Padrao
Quando a folha n&o é carregada corretamente, ou [Loading Sheet When
Default Sheet Size (Tamanho D!alog . C o 1300mm x
= Displays] estiver desmarcado, a tela de pré-visualizagéo é exibida com
de Folha Padrao) L 2000mm
o tamanho definido
aqui.
Fit In Sheet
Display Type (Tipo de Seleciona o tipo de exibigdo da tela de plotagem ou da tela [Output to Width (Ajustar
Exibigao) RasterLink]. a Largura da
Folha)

-
(1]
(7]
(2)
_
0
an
o
o
Q
(7]
-
c
=
Ce)
(o]
(1]
(7]
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Alert Display (Exibicao de Alerta)

Selecione o estado para exibir avisos a partir das opgdes seguintes.

Plotter / User Setup

Plotter Communication Plot Dalog  Alert Display Other

Default Sheet Size: <> [1300mm %| $|2000mm B

Display Type
(OFit In Sheet Size
@ Fit In Sheet Width
(CJFit In Objects Size

MimaKi €3 e Cur O

Serial key:

para Camada de Corte)

(& P.4-15)

Item Descrigao Padrao
Open Path (Caminho Aberto) O caminho nao foi fe-chadc~). = marcado
(Os pontos inicial e final ndo séo configurados para 0 mesmo ponto.)
Stroke Weight Specified . . . e
(Forca de Corte Especificada) Existe um caminho em que a forga de corte esta especificada. marcado
Other Path That Cannot Be |O objeto pode ser desenhado com a ferramenta Mesh Fill do
Plot (Outro Caminho Nao CorelDRAW. marcado
Pode ser Plotado) O objeto é uma imagem rasterizada.
Register Mark Recognition | Dois pontos sdo corrigidos no momento do reconhecimento da marca
(Reconhecimento da Marca de | de identificagao. marcado
Identificagao) (Apenas CG-EX)
Output Condition Setup
°!‘ each~colorllayer_ = As condicdes de saida sdo definidas para cada cor ou camada. marcado
(Configuragao de Condigao
de Saida de cada cor/camada)
Move to the Cut Layer (Mover | Ao executar [Move to the Cut Layer], é exibida a tela de confirmagao. ( marcado




Tela [Plotter/User Setup] (Configuragao de Plotter / Usuario)

Selecione se as “Informacdes online” serdo exibidas na inicializagdo do CorelDraw.

Plotter / User Setup

Plotter Communication Plot Dialog Alert Display Other

Check the FineCut information when FineCut first started

[ Automatically Apply Favorite

Specify The Tool On Each Color

Specify The Plot Condition On Each Color
Specify The Tool On Each Layer

Specify The Plot Condition On Each Layer

Do Mot Qutput If Mot Registered To Favorites

2AmMaKi €50 Cur O

Serial key: Cancel
Item Descrigao Padrao
Check the FineCut
!nformatllon when As informagdes do FineCut sdo obtidas ao usar o FineCut pela primeira vez
FineCut first started : ~ = o
g . - no CorelDraw, e, se houver alguma informagéo nova / ndo verificada, as marcado
(Verificar as informagées |. ~ ; = .
. L informacgdes online sdo exibidas.
do FineCut ao inicia-lo
pela primeira vez)
Um “Favorito” registrado pode ser aplicado automaticamente por cor ou
camada ao realizar um
corte.
Para a aplicagdo automatica, marque [Automatically Apply Favorite] e O
selecione o favorito que deseja aplicar. 3
(2)
O conteudo definido como favorito sera desabilitado se vocé -
. | -
Automatically Apply selecionar “PANEL” na definicdo das condigdes de saida em um o)
Favorite (Aplicar favoritos plotter conectado. desmarcado ol
automaticamente) » Execute o seguinte para cortar se houver uma cor ou camada o
nos dados de corte que nao tenha sido registrada como favorita. Q.
Ferramenta usada :N° 1 é usada. Q
Definicao das condigdes de saida : Serd aplicada a »
condigao definida no topo da lista do M
campo [Media Name:] da caixa de c
diadlogo de definigdes das condigbes Ug
de saida (& P.7-5). o
(1]
Do Not Output If Not = - . . . o0
Registered To Favorites Esta opgéo pode ser definida quando [Automatically Apply Favorite] estiver
~ = marcado.
(Nao exportar se nao = = . = desmarcado
. . O corte ndo é executado para uma cor ou camada nao registrada se nao
estiver registrado nos . .
favoritos) houver uma cor ou camada definida como favorita nos dados de corte.
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Configure para plotar.

Para exibir essa tela, clique em 7 (botao [Plot]) na Barra de Comandos do FineCut.

E} Plot [Sample_ABC.cdr]

.
FineCur 9
1
| Preview  CutLine l

ped

|UCJV300 Series | Initialize Sheet Loading Plot. .. End

] Sheet Size = || 1300mm E” I [|2000mm E"

o

d Offset + [[omm o =

[ 8 Size o [1210zmm |5 =T [424m 3

Scale(%) « [[100 2 =1 [0 =

[ Copy 1 = =

:S Copy Margin -~ < |[10mm T [0mm =

[ [ Frame A || Smm E” T " Smm E"

< 131.03mm I 52.4mm

r Layout Tiing Register Mark

[ 9

o h

[0 0 P \ o

r CAR30'] k

Turn Maove Fit Original Layout

L O mirror

[s [Junlock Scale

il Origin Lock SIE

12

[ Color  Layer @

r [ | IR ©=100M=0,=0,=0(G=100 M=0 =0 K=0)

[0

Ad
>

1 Modo de Exibicao de Tela

Clique na aba para alternar o modo de exibicao.

Item

Descrigao

Pré-visualizagao

Exibe um objeto com cores.

Linha de Corte

Exibe um objeto com caminhos (contorno).
E eficaz para confirmar um objeto branco ou linha de corte.

2 Caixa de Ferramentas

Movimenta ou aumenta/reduz o objeto.

Botao

Item

Descrigao

Select Tool (Selecionar
Ferramenta)

Movimenta um objeto inteiro exibido.
Ou move a linha de divisdo do mosaico.

Direct Select Tool
(Ferramenta Selegao
Direta)

desperdicio. (&~ P.5-16)

Seleciona e movimenta a parte de um objeto.
Ao mover o objeto para uma posigéo vazia da folha, pode-se utiliza-la sem

Z ER

Move Preview
Area Tool (Mover
Ferramenta de Area de
Visualizagao)

Altera a area de exibi¢do

do objeto.

Zoom Tool (Ferramenta
de Zoom)

Amplia ou reduz a area de layout.
Clique na area de corte (area branca) para aumentar a visualizagédo. Para reduzir
a visualizagéo, clique na area de layout enquanto pressiona a tecla [Alt].




3 Area de Layout

Tela [Plot] (Plotagem)

A area branca ¢é a area de corte efetiva carregada a partir da folha.
Mostra a largura da folha no eixo horizontal e o comprimento no eixo vertical.

Quando o objeto é maior que a area de corte, a marca A aparece a esquerda do botédo de plotagem .

Clique na marca

para exibir o conteudo do erro.

4 Configuracao de comunicagao

Exibe a configuragdo de comunicagéo. (& P.7-13)

5 Tamanho do Zoom

Mude o tamanho do zoom exibido na area de layout.

Botao

Item

Descrigao

Fit In Sheet Size
(Ajustar o Tamanho
da Folha)

Exibe a folha inteira.

Fit In Sheet Width
(Ajustar a Largura da
Folha)

Aumenta a largura da folha para tela cheia.

3

Fit In Objects Size
(Ajustar o Tamanho
dos Objetos)

Aumenta todo o objeto para tela cheia.

10000% =]

%

Mude o tamanho da exibigdo selecionando ou inserindo um valor.
(entre 0,2 e 6400 %)

zoom out/ zoom in
(Mais/menos zoom)

Mais zoom e menos zoom na pré-visualizagao.

6 Nome do Plotter

Mostra o nome do plotter sendo selecionado e sua diregdo de corte.

7 Botao de Execucgao

Mostra o nome do plotter sendo selecionado e sua diregédo de corte.

Botao

Item

Descrigao

©

Iniciar

Inicia o layout do objeto alterado.

Carregamento da
Folha
(exceto série Speedy
da Trotec, série LS da

Carrega o tamanho da folha definido no plotter.

Quando a marca A aparece do lado esquerdo deste botédo, o tamanho
da folha do plotter n&o pode ser carregado.

Gravotech) Configure o plotter para o modo REMOTO e clique neste botao.
Mostra a tela Plot Out. ( P.7-28)

Plotagem Quando a marca A aparece do lado esquerdo deste botédo, o objeto é
maior do que a area de corte. Mova o objeto ou altere o tamanho do objeto
para encaixar na area de corte.

@ Terminar Fecha a tela de plotagem.

7-1
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8 Area de entrada do tamanho
A

ShestSize €7 [1300mm 15|  §[z000mm |3

Offset < omm = T [omm =
Size < [120.03mm 3 — T [42.4mm =
Scale(%) « (100 | = 1 |00 =
Copy 1 = B =
Copy Margin <3 |[10mm = T {[10mm =
[~ Frame o || Smm E" I ”5”"”" E”
> 131.03mm T 52.4mm Comprimento Total
Item Descrigcao Padrao

Sheet Size

corte).

Clique em @ (botao de carregamento da folha) para exibir o tamanho da folha

(Tamanho da Folha) carregado (largura e comprimento).
Alternativamente, insira o tamanho da folha (largura e comprimento da area de

Quando [CF3 (M-Head)] é selecionado em [Model] da tela [Plotter/User Setup] (Configuragdo
de Plotter/Usuario) (& P.7-4), o Fine-Cut reduz a largura e comprimento para cortar 5 mm a

menos do que o corte original do plotter, considerando o didmetro da fresa do corte. Portanto,
a largura e o comprimento exibidos no [Sheet Size] (Tamanho da Folha) sdo 10 mm menores

do que a configuragéo do plotter.

— Area efetiva do plotter

_ Area da folha do FineCut

|_~ Origem do FineCut

-I 5mm

_~ Origem do corte do plotter

Rastro da fresa
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Tela [Plot] (Plotagem)

Item Descrigao Padrao
Ajusta a posi¢édo de origem.
A posigao de referéncia da origem varia de acordo com o modelo.
* Canto inferior direito: Séries CG, CJV30, TPC, CJV300/150, CJV300 Plus,
UCJV300/150, série CF3
» Canto inferior esquerdo: CF, CF2, série DC, CFL-605RT, CF22-1225
» Canto superior esquerdo: Série Speedy da Trotec, série LS da Gravotech
A origem padréo é de 0 mm (vertical e horizontalmente) da area de layout.
Séries CG, CJV30, TPC, Séries CF, CF2,
CJV300/150, CJV300 Plus, DC, CFL-605RT,
UCJV300/150, CF3 CF22-1225
Offset 0
(Deslocamento)
160 100
Série Speedy da Trotec,
série LS da Gravotech
Configura os comprimentos vertical e horizontal de um objeto.
Quando a marca “ - “ é exibida entre as colunas de comprimento [vertical] e
Size (Tamanho) [horlzqntal], a proporgao de aspecto € mantida apds a alteragdo de qualquer _
comprimento.
Para alterar os comprimentos vertical e horizontal separadamente, marque o
item [Unlock Scale] (Desbloquear dimensionamento) na tela [Layout] abaixo.
Configura a ampliagdo dos comprimentos vertical e horizontal.
Scale (Dimen- |Quando a marca “ - “ é exibida entre as colunas [vertical] e [horizontal], a
sionamento) (&~ | proporgdo de aspecto € mantida apds a alteragdo de qualquer valor. --
P.5-2) Para alterar a ampliacao vertical e horizontal separadamente, marque o item
[Unlock Scale].
Copy (:;g')a) (& Insira 0 numero de cépias junto as dire¢des vertical e horizontal. 1
Copy Margin
(Margem da Configure a margem entre os objetos junto as dire¢des vertical e horizontal. 0
Copia) (& P.5-4)
Frame (Moldura) |Configura e corta uma moldura ao redor do objeto alvo. Além disso, des
(exceto série Speedy da | define a distancia entre o objeto e a moldura. Permite destacar uma parte marcado

Trotec)

desnecessaria do adesivo faciimente.

Comprimento
Total

Exibe a largura e a altura de um objeto.

Quando numeros multiplos séo inseridos em [Copy] (Cdpia), ele exibe
o comprimento de todas as copias. Se a margem ou moldura esta
configurada, esses comprimentos também estéo incluidos.
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9 Layout

Layout Tiing Register Mark
R+ A r'\
) u B &
0 e+ y \.l
Turn Move Fit Original Layout
C Mirror
[ unlock Scale
Corigh Lock nit:}mm |

Botéao Item Descrigao Padrao
@ Turn (Girar) Gira o objeto no sentido horario em unidade de 90 graus. 0
Graus (0, 90, 180, 270) s&o exibidos na marca de seta.
E . E Move (Mover) Clique na diregédo desejada da seta para mover o objeto. --
@ Fit (Encaixar) Encaixa o objeto no tamanho da folha. --
. ;
@ (E:g;:ﬂ)l;?yi(:‘l;:) Retorna o layout original que é alterado pela ferramenta II --
y 9 (Ferramenta Selegéo Direta).
Inverte o lado direito e esquerdo da imagem do objeto e corta.
Mirror (Espelhamento) A B ‘ : |$ ’ 8 A desmarcado
Unlock Scale (Desbloquear = .
Dimensionamento) ( (&~ P.5-2) Altera a proporgéo do aspecto do objeto ao alterar o tamanho. desmarcado
Fixa a posi¢do do objeto no local de criagdo do objeto.
Origin Lock (Bloqueio da Origem) | Se desmarcado, o objeto é cortado na parte inferior direita ou parte desmarcado
(%" P.5-8) inferior esquerda da folha. Ao cortar uma cor ou camada especificada
somente, vocé pode usar folha sem desperdicio.
Unit (Unidade) Configura a unidade do display na tela. desmarcado
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Tela [Plot] (Plotagem)

10 Mosaico (= P.5-6)

Esta fungdo n&o pode ser usada com CF3 (Cabegote M).

Layout Tiing  Register Mark

(®) Al Tiles ((—) ||50n'|m %| $||40rnm Ié”)— Posicao de divisao
(D) Detail Size Show Size

Owverlap || Smm % Build Crder E@

Sobreposigao

=1
0

)i Ordem de montagem

Item Descrigao Padrao
[Separation] i ) . - ~ _
(Separagdo) Apo6s configurar os itens a seguir, clique neste botéo para separar os blocos.

Al T'Ie.?“(::)dos 0s Divide um objeto no mesmo tamanho. --

Dividing position

(Posigio de divisao) Configura a posig¢éo de divisédo. --

Detail Size (Tamanho |Divide na posicédo desejada. Move a linha de diviséo utilizando (Ferramenta

do Detalhe) Selecionar). - g
Overlap ) - . . 4
(Sobreposicao) Configura a margem de sobreposigao dos objetos desejados. 10 g
Show Size (Exibir Exibe cada tamanho dos objetos divididos. desmarcado n
Tamanho) (o]

Build Order (Ordem de . . . . o
Montagem) Seleciona um pedido para colocar os objetos de corte juntos. @ g

-

* Nao é possivel produzir mais de um tile ao mesmo tempo quando a série LS da Gravotech g
estiver selecionada. Produza um tile de cada vez. W0

(o]

(1]

(7]
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Layout dos tiles divididos
Cliqgue em [Separation] para exibir a tela de configuragéo, conforme abaixo.

Layout Tiling  Register Mark

Kt A
0 LIRIE]
"L 38"

Turn Move

L] L
Espaco entre os tiles X E
L] L]

warca () k0.

A0l 0
Botao | Item Descrigao Padrao
[Cancel] (Cancelar) Cancela a diviséo. -
@ Turn (Girar) Gira o objeto no sentido horario em unidade de 90 graus. Os graus 0
(0, 90, 180, 270) sao exibidos na marca de seta.
30k Move (Mover) Clique na diregédo desejada da seta para mover os objetos divididos _
ey dentro da folha.
Marca os objetos divididos. marcado
Mark (Marca) Selecione ou insira o tamanho da marca na coluna de tamanho. 20mm
Coloque os objetos divididos juntos nas marcas.
Tiles Space (Espaco entre os Configura o espago entre os objetos divididos ao cortar 10mm
Tiles) continuamente.
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11 Marca de Identificagao

Tela [Plot] (Plotagem)

Série CG-EX

| ExitDetection Mode |

Platter: P
Data: ©
Carrect Size: ©

Mark Size: 10mm
Register Mark Info
143.5mm T 182.65mm
143.46mm 1 182.97mm
-0.02% 1 +0.16%

Séries CG-FX/FXII/75ML/60SR/SRII, TPC, CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJIV300/150

layout Tiing Register Mark
| Exit Detection Mode I Mark Size: 10mm
1D Certification Mode
\
[ Repest 1 H o[t Ilfljl‘l_ Corte continuo
Search Position First Time : _:: 5 I.| 5 I|:|||: :
Continue r _:: 1_—|'| 5 I|:|||: :
Séries CF2, DC, CF3
layout Tiing Register Mark
" " Mark Size: 10mm
[ ExitDetection Mode | S
—— ~ )
)| Repeat <1 ﬂ Tt @— Corte continuo

[IReverse Cut Mode

Surface Register Mark Cut
Backside Data Cut

Search Position

SHE

Quando a marca é separada

'é” )— Corte continuo

layout Tiing Register Mark
E Exit Detaction Mode i Mark Size: 10mm
Size Adjust
=1l
CutArea No. 15 .
Reverse Cut Mode
[ Search Position
Surface Register Mark Cut
Backside Data Cut |:| D E
Layout Tiing Register Mark
T it Do toc o Mode Mark Size: 10mm
] Size Adijust
k L |
( 2] | Repeat « ||1 IZIl 1 ||1
|| Reverse Cut Mode REpEaLEy T aie LUt

Cuter Frame Register Mark Cut

Backside Data Cut

Search Position

Quando a marca é separada

layout Tiing Register Mark
[ Exit Detection Mode r;iii::djustmmm
( CutArea Mo. = )
Search Position
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CF22-1225

)

Layout Tiing Register Mark
Mark Size: 10mm
Exit Detection Mod
E ontoce ] [] size Adjust
Repeat |1 =L %D— Corte continuo
>4

[1reverse Cut Mode

Search Position

SR

Quando a marca é separada

Layout Tiing Register Mark
Mark Size: 10
E  ExitDetection Mode  § ark size mim
Size Adjust
Cuthrea No. 1 %

[reverse Cut Mode

Search Position

ERIEREH

Surface Register Mark Cut
Backside Data Cut

Série Speedy da Trotec, Série LS da Gravotech

Layout Tiling

Register Mark

Exit Detection Mode |

Item Descrigao Padrao
Botao [Detect Mark]/ . N . T
. . Corrige o0 angulo e o tamanho da marca de identificagao detectada.
[Exit Det.ectlon Mode] (Detectzinr Clique em [Exit Detection] para cancelar a detecgéo. -
Marca/Sair do Modo de Detecgao)
Definicao do corte continuo . . . Modo de
(exceto série Speedy da Trotece e Selecione o modo de rolo (multi-mode) ou o modo de folha (single Rolo
. peedy mode), e configure o numero de cortes continuos. (Multi
série LS da Gravotech) Mode)
Search Position (Posigéo de Selecione a posigao de busca da marca de identificacdo. Para
Busca) ¢ as séries CG, CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJIV300/150 Primeira
(exceto série Speedy da Trotece e ou TPC, selecione a primeira posi¢do de detecgéo nas caixas Vez
. peedy superiores, e selecione a posi¢do de detecgdo subsequente nas Continuar
série LS da Gravotech) : L
caixas inferiores.
M°d9 v_:le Certificacao ID Marque esse item ao cortar com o modo de certificagédo ID por CG-
(exceto série Speedy da Trotece e desmarcado
. 75ML.
série LS da Gravotech)
Quando o tamanho dos dados reais e a midia impressa forem
. . . diferentes devido ao tipo de midia ou ambiente de impresséo, a
Size Adjust (Ajuste do Tamanho) | yo|dura pode ser cortada alinhando com a midia impressa.
(exceto série Speedy da Trotece e ) . marcado
série LS da Gravotech) * Ao cortar itens de formatos fixos, como pacotes de papel,
ndo marque [Size Adjust]. Se marcado, o tamanho pode ser
desalinhado.
Reverse Cut I::l?’c;t:s(olv)lodo de Corte Corta pela parte de tras, ndo na face impressa.
(Séries CF2, DC, CF3, CFL-605RT. gszzggs&ggé I_DS(;,)CF& (& P.3-33, CFL-605RT: (2" P.3-41, CF22- | desmarcado
CF22-1225) ) ’

Quando a marca é separada
(Séries CF2, DC, CF3, CFL-605RT,
CF22-1225)

Selecione o n° da area de corte e a posicao de busca da marca para
cortar. (Séries CF2, DC, CF3: (& P.3-31, CFL-605RT: (&&~ P.3-39,
CF22-1225: (%° P.3-55)
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Tela [Plot] (Plotagem)

12 Cor / Camada

Selecione a aba de [Color] (Cor) ou [Layer] (Camada) para exibir a informagéo de cores ou camadas.
Quando o mosaico for executado, a lista de mosaicos é exibida.

Somente os objetos que forem marcados na caixa da esquerda serao cortados.

Objetos sao cortados em ordem da lista do final para o comeco.

Arraste e mova cada linha para alterar a ordem de corte.

Na lista de cores, clique em preencher cor ou tragado de cor para exibir cada informagao.

Clique no botéao ® na parte superior direita para especificar a condi¢cao de envio. (Exceto série LS
da Gravotech)

Color  |gyer ':D | L
A= ( Select All Color
| > .lE S=o0t Deselect All Colors
v [[EIO [vore Specify The Plot Condition On Each Color
Specify The Tool On Each Color

\ Edit Plot Condition...
\_ J

preencher cor tracado de cor

—— Selecione o objeto para cortar Selecione a condigao de envio

4 sep oedliosag
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Plot Out] (Saida da Plotagem

Configure o envio.

Para exibir essa tela, clique em . (botao de plotagem) na tela [Plot]

Plot out [ <]
Plot Condition -
e . 1 ot ~
Plot Condition (Condigao de I . — Botodes
Plotagem) ® select Condition | 1Pancl Setup v [Ceae. | || Cancel |
Dspees ]
[press B
Cloee =l
D cut
oes  Onr
(" options
0p96es - Sort [ use the Outside
@A
(O Each Color
Head Withdrawal After Plot
[ Optimize Cutting Start Position
[Joptmieren Schneidrichtungi

Condigdo de Plotagem

A E————————————————
Selecione a condi¢ao de envio. As configuragdes diferem de acordo com o modelo selecionado. (&
P.7-4 “Tela [Plotter / User Setup] (Configuragao de Plotter / Usuario”)

Séries CG, CJV30, TPC, CJV300/150, CJV300 Plus, CF, CF2, DC, CF3

Plot Condition
() Plotter Condition
(®) Select Condition |CUT1-Panel Setup v | | Edit...
() Custom Toal ET1 ~
[Jspeed ZI anfs
I:‘ Press | g
[Joffeet | mm
Série UCJV300/UCJV150, CFL-605RT, CF22-1225
Plot Condition
(O Plotter Condition
(®) Select Condition ‘ CUT1-Panel Setup ~ | ‘ Edit...
() Custom Tool CT1 ~
[Jspeed Z| anfs
[TPress = ]
offset 3| om
ID Cut
®ss  Onr
Série Speedy da Trotec
Plot Condition
(®) 5elect Condition Acrylic{casted)_3.0mm v | | Edit...
O Custom
Speed 0.5 B %%
Power 100 = %
Pulse Frequency 5000 = Hz
Série LS da Gravotech
Plot Condition
(®) Select Condition |.&cry|ic_3'nm_25w w | | Edit...
() Custom
Speed 5 E %
Paower 100 EH %
Resolution { DPL ) 500 ~
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Tela [Plot Out] (Saida da Plotagem)

Item

Descrigao

Plotter Condition (Condigao do
Plotter) (Padrao)
(exceto série CF3 (Cabegote M), série
Speedy da Trotec, série LS da Gravotech)

Executa a plotagem com a condicdo de envio configurada no plotter.

Esta fungéo ndo esta disponivel quando na série CF3 (Cabegote M), na série
Speedy da Trotec, ou na série LS da Gravotech.

Select Condition (Selecionar
Condigao)

Selecione a condigao de plotagem definida em FineCut.

Clique no bot&o [Edit] para acrescentar uma midia ou definir as condi¢des de corte
pelos tipos de midia.

types. ( P.7-5)

Custom (Personalizado)
(exceto série CF3 (Cabecote M)

Configure a condigéo de plotagem nesta tela. ( P.7-5)

ID Cut [Select Hot Folder...] (Corte
com ID [Selecionar Hot Folder])
(Séries CG-FXII Plus, CJV300 Plus,
UCJV300/150, CFL-605RT, CF22-1225)

Selecione a Hot Folder do RasterLink 6 Plus para enviar dados de identificacédo e
dados de impressao.( P.5-18)

O nome da Hot Folder selecionada antes também pode ser selecionado da lista.
Se ndo houver uma Hot Folder, crie-a no RasterLink.

» O arquivo criado a partir do botéo [Create a new folder] (Criar uma nova pasta)
na tela de referéncia do arquivo ndo reconhece como uma pasta recente. Crie
uma Hot Folder no RasterLink.

[EPS]/[PDF]
(Séries CG-FXII Plus, CJV300 Plus,
UCJV300/150, CFL-605RT, CF22-1225)

Formato dos dados de impresséo: Selecione [EPS] ou [PDF].

Importante!

condi¢des nao pode

direito das abas Color / Layer na tela Plot e selecione [Edit Plot Condition...] (Editar Condigao

No caso de especificar as condi¢des de envio ou ferramentas em cada cor ou camada, as

m ser editadas nesta tela. Ao invés disso, clique no botao ® do lado

de Plot...).
Color  Layer |
v | @0 c=om Select All Colors
[ | BE =20t Deselect All Colors
v | O Mone Specify The Plot Condition On Each Color
Specify The Tool On Each Color

[ Edit Plot Condition...
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Options (Opcoes)

Defina as opgdes As configuragdes diferem de acordo com o modelo selecionado. (& P.7-4 “Tela
[Plotter / User Setup] (Configuragao de Plotter / Usuario”)

Séries CG, CJV30, TPC, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150

Options

Sort [ 5heet Feed
® Al Auto Cut
(O Each Color

Head Withdrawal After Plot

HEE--

Séries CF, CF2, DC, CF3, CFL-605RT, CF22-1225

Série CF3 (Cabegote M)

Options
Sort [Juse the Outside
®al
(O Each Color
Head Withdrawal After Plot

[] optimize Cutting Start Position
[] optimieren Schneidrichtung

Options

Sort [sheet Feed
® Al Auto Cut
(C)Each Color

Head Withdrawal After Plot

HEE--

Série Speedy da Trotec, série LS da Gravotech

Options
Sort
®al
(O Each Color

Item Descrigao Padrao
Otimiza a ordem de corte de um objeto automaticamente.
Se ndo marcado, o objeto é cortado a partir do final da lista de cores /
camadas / Tiles.
» Séries CG, CJV30, TPC, CJV300/ 150, CJV300 Plus, UCJIV300/150
Sort (Ordenar) Ordena para minimizar o movimento extra do cabegote para um corte marcado
eficiente.
» Séries CF, CF2, DC, CF3, CFL-605RT, CF22-1225
Ordena para minimizar o movimento extra do cabecote, e para cortar os
objetos internos antes.
All (Todos) Otimiza a ordem de corte de todos os objetos. marcado
Each Color/
Layer/Tile (Cada Otimiza a ordem de corte por cor / camada / tile. --
Cor/Camada/
Tile)
Head Withdrawal After Plot Move o cabegote para a posigéo configurada apds o corte do objeto
(Retirada do Cabecote Apés e gote para a posi¢ 9 . P » J€10.
Plotagem) ( P.5-25 “Ajuste da Posigéo do Capegote apos a Plotagem”) marcado
(Exceto série Speedy da » «Essa fungao nao pode ser utilizada quando [Auto Cut] (Corte
. peedy Automatico) estiver marcada.
Trotec, série LS da Gravotech)
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Tela [Plot Out] (Saida da Plotagem)

Item Descrigao Padrao
AI.?‘»heet Fe~ed d Antes de cortar os dados, alimente as folhas e confirme se todos os dados podem
( |m:nltzgao e ser cortados. desmarcado
(MGL-I‘I.:: sgr)nente + Se a plotagem falhar, um erro aparecera no plotter. Neste caso, pare a
apenas para a série CG) plotagem, reconfigure a folha e reinicie a plotagem.
Auto Cut (Corte
Automatico)
Cgﬁ%ﬁ;ﬁfg’@_ Ao cortar uma folha de rolo continuamente, a folha é separada automaticamente desmarcado
CUV30.CV300/150, | 2P%S© corte. (&F° P.3-21).
CJV300 Plus, UCJV300/
150, TPC)
Optimize Cutting o S ]
Start Position Otimiza a posig&o inicial de corte para um acabamento preciso.
(Otimizar a Posigio |Se desmarcado, o conl'te inicia_ na_posigéo que os dados comegaram a ser
Inicial de Corte) desenhados ou a posig¢éo de inicio configurada pela ferramenta de configuragéo ( marcado
(Séries CF, CF2, DC, |P.6-3).
CF3, CF22-1225, * Se essa opgao estiver marcada, a posi¢ao de inicio de corte configurada na
CFL-605RT, série CF3 ferramenta de configuragdo se tornara invalida.
(Cabecgote M))
Optimize Cutting
Direction (Otimizar a
g‘f?gagg%;?gg) Todas as diregdes de corte sdo no sentido anti-horario ao cortar usando dados marcado
eries A , y -
CF3, CF22.1225, com tragado fechado. ( P.6-5)
CFL-605RT, série CF3
(Cabegote M))
Use the Outside
(Usar Area Externa)
(Seéries CF, CF2, DC, Retira o interior do objeto para usar a area externa. Se marcado, a diregéo de desmarcado
CF3, CF22-1225, deslocamento é otimizada.
CFL-605RT, série CF3
(Cabegote M))
Um objeto é cortado a 2 mm do objeto. (Se o exterior ndo for usado, utilize essa
funcéo para cortar a posicao inicial / final com preciséo) ‘?
Adjust start l'end 1. Quando CF3 (M-Head) ¢ utilizado, certifique-se de confirmar a posigéo inicial @
(Ajustar inicio / fim) de corte na pré-visualizagédo apds a configuragéo marcado 91
(Série CF3 (M-Head)) P gao ap guragao. =
» Se alinha de corte ficar sobreposta ao objeto seguinte, aplique espago entre an
eles no CorelDRAW. o
Joint Setting Q.
(Definigao de Deixa uma parte da linha de corte e a corta por ultimo. Evita que o trabalho marcado 8
Jungéo) desalinhe e aperfeicoa a superficie de corte. -
(Série CF3 (M-Head)) -
i =
Jom~t Define o numero de jungdes (espagos deixados). 1 W0
(Jungao) o
- (1]
Length (Com Definir o comprimento deixado. 3 (7]
primento)
Height . .
(Altura) Definir a altura deixada. 1
(:::3::) Selecione para retirar o cabegote e fixar a midia com fita. desmarcado
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Botoes

A
O conteudo exibido varia conforme o modelo selecionado. (2 P.7-4 “Tela [Plotter / User Setup]

(Configuragéo de Plotter / Usuario)”)

Séries CG (Exceto CG-FXII Plus), CJV30, TPC, CJV300/150, CF, CF2, DC, CF3, série LS da Gravotech

Séries CG-FXII Plus, CJV300 Plus, UCJV300/150, CFL-605RT, CF22-1225
Flot
Série Speedy da Trotec
Item Descricao

[Plot] (Plotagem)

Comece a plotagem conforme as condigdes de configuragao.

[Cancel] (Cancelar)

Cancela a plotagem.

[Preview] (Pré-Visualizagao)

Pré-visualizagao da plotagem com as condi¢des de configuragao.
Confirme a plotagem pela pré-visualizagdo e ajuste das configuragdes.
(& P.5-27 “Verificagdo do Processo de Corte por Pré-visualizagdo” )

» Antes de iniciar a plotagem, certifique-se de verificar a linha de corte na pré-
visualizagao.

[Save as file] (Salvar como)

Salva os dados da plotagem no arquivo de plotagem.
Selecione a pasta e clique em [Save] (Salvar).

Specify the file name 1o be stored on

[ID Cut...] (Corte com ID)
(Séries CG-FXII Plus, CJV300
Plus, CF2/DC/CF3, CFL-605RT,
CF22-1225)

Envia dados de identificagdo e imprime os dados para a Hot Folder do RasterLink ((2&"P.5-
18 “Corte e Impresséao de Link (corte com ID)” )
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Tela [Outline Extraction] (Extracao do Contorno)

Cria um contorno para cortar imagens bitmap.

Para exibir essa tela, clique em i"s" (botéo [Outline Tools]) na Barra de Comandos do FineCut.

Tracar simplesmente

QOutline extraction... X
Preview Whole Image Indication FireCurQ
a1 =
Trace Area Select
L
Small Large
Trace
[ image display
Traced image display
_ ETY
Item Descrigao
Pré-visualizagao Exibe a imagem (monocromo) e a imagem tracejada.
. Move todos os objetos sendo exibidos.
— Mais zoom e menos zoom na pré-visualizagao. o
l ‘ Clique na pré-visualizagcao para aumentar a visualizagdo. Para reduzir a )
— visualizagdo, clique na area de layout enquanto pressiona a tecla [Alt]. ‘nﬂ
o N . =3
| b P Altera a area de exibi¢cdo do objeto. 7o)
== an
. ra . . ~ o
Mais zoom e menos zoom na pré-visualizacéo. o
, - ; ; Q
- . Arraste o deslizador para selecionar a area tracejada. (7))
Trace Area Select (Selegao da area : A : .
tracejada) Mova para [Small] para tracejar uma area mais estreita. 1
Mova para [Large] para tracejar uma area mais ampla. c
[Trace] (Tragado) Clique para verificar a imagem tragada na pré-visualizagéo. Ug
Selecione se a imagem a ser tracejada sera exibida na pré-visualizagao ou nao. 8’
Se marcada, a area tracejada configurada em Trace Area Select é exibida em 7

Image display (Exibicdo da imagem) |cinza.
E possivel confirmar os contornos a serem extraidos ou comparar a imagem
com a imagem tracejada.

Traced image display (Exibicdo da |Selecione se aimagem tracejada sera exibida na pré-visualizagdo ou néo.
imagem tracejada) Esta opgéo é habilitada quando o botéo [Trace] é clicado.
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Tragco com configuragoes detalhadas

Qutline extraction...

Preview

x
FineCur 9

Whole Image Indication

oo

&S

a] =
Trace simph| Trace with detail setting

Trace Area Select

(®) Easy Select () Approximation (O adjacency

Small Large

[Inoise Removal

Trace Setting
(O Recommend

'
age [® 2] v
Straight Curve
DustRemoval [Spt = g DustRemoval |5pt 5 g
Trace Trace

[1mage display Hraciedspiay [l
Traced image display [l
. ‘ aQ ‘ ‘@ | [rrace exeaute | | o |

Item Descrigao Padrao

Pré-visualizacao

Exibe a imagem (monocromo) e a imagem tracejada.

Move todos os objetos sendo exibidos.

=

Mais zoom e menos zoom na pré-visualizagao.

Clique na pré-visualizagao para aumentar a visualizagdo. Para reduzir
a visualizagao, clique na area de layout enquanto pressiona a tecla
[Alt].

Altera a area de exibigdo do objeto.

Mais zoom e menos zoom na pré-visualizagao.

ruido)

Trace Area Select (Selegao da area tracejada)
Easy Select (Selecdo Facil) Selecnone. a area tracejada com base na luminosidade da imagem. marcado
(Intervalo: 2-255)
. . . ~ Selecione uma cor aproximada da cor especificada na tela de pré-
Approximation (Aproximagao) ) o ; --
visualizagdo da imagem completa.
. . Selecione a area de mesma cor conforme conectada a localizagéo
Adjacency (Proximidade) e L s -
especificada na tela de pré-visualizagao.
Configure o alcance da area tracejada selecionada.
Entry column/Slider (Coluna de o ) ] .
entrada/Deslizador) + Para [Approximation] ou [Adjacency], reduzir o valor do deslizador -
permite extrair com maior precisao.
[Inversion] (Inverséo) Inverte a area selecionada. --
Noise Removal (Remogao de Cria uma linha suave, reduzindo o contorno irregular. desmarcado
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Tela [Outline Extraction] (Extracao do Contorno)

Item | Descrigao | Padrao
Trace Setting (Configuragao Tracejada) (configuracdo recomendada)
Beautiful (Bonito) Cria contornos detalhados. marcado
Fast (Répido) Tempo de extragéo é rapido, mas os detalhes no contorno sao _
irregulares.
Trace Setting (Configuracdo Tracejada) (configuragdo detalhada)
Line length (Comprimento da Especifique o comprimento para uma linha. Quanto mais curta a linha
. ) h 1,7pt
Linha) ficar, mais elaborada em detalhes.
. Especifique um angulo para a forma superior da linha. O angulo
Angle (Angulo) aumenta pelo angulo ficando menor, e o curvilineo aumenta por 50

angulo ficando maior.

[Trace] (Tragado)

Clique para verificar a imagem tragada na pré-visualizagao.

Trace Setting (Configuragao do Trago) (comum para a configuragdao recomendada e a configuragao dos detalhes)

Extrai somente o contorno. desmarcado
~ .\ | Exclua alinha que é a parte menor do que o comprimento
Dust Removal (Remog¢ao de P9) e g part qu prim 1pt
especificado. Remova as linhas extras criadas pela leitura.
Selecione se a imagem a ser tracejada sera exibida na pré-
visualizagao ou nao.
Image display (Exibicdo da Se marcada, a area tracejada configurada em Trace Area Select é marcado
imagem) exibida em cinza.
E possivel confirmar os contornos a serem extraidos ou comparar a
imagem com a imagem tracejada.
. . I Exibe a area tracejada selecionada.
Trace line display (Exibicao da . s o .
. \ Clique no quadrado a direita para alterar a cor de exibicao da area marcado
linha tracejada) .
tracejada.
Selecione se a imagem tracejada sera exibida na pré-visualizagéo ou
Traced image display (Exibi¢cdo |n&o.
g play ( ¢ marcado

da imagem tracejada)

Clique no quadrado a direita para alterar a cor de exibicdo da imagem
tracejada.
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Tela [Output to RasterLink] (Enviar para RasterLink)

Ao usar as séries CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150, série Speedy da Trotec, CFL-605RT,
CF22-1225 ou TPC, defina os itens para enviar os dados de impressao e dados de corte para o RasterLink.

Clique no botéao RL [Output to RasterLink] (Enviar para o RasterLink) do menu FineCut.

Output to RasterLink
Preé-

Print FrintCut

Cut

visualizagao

Modo de exibicao

*
r C ~
| outpat | | caneel |
1.0b16EM
| sekctrotFolder.. |
PN
g | C:¥Users¥minako_mizukami ~ ‘
]
Fo
L Sheet Size & [mooom B 7 [200mm 2]
:_2 Offset = |0mm Ii” T |0mm E"
E Size & 126.76mm T 46.06mm
7 Copy |2 &=l T3 4
}% Copy Margin < | 10mm = T | 10mm =
FO ©  263.53mm T 158.19mm
0 [mirrar [~sheet Feed
i Auto Cut
[]rinch Roller Pressure
Drying Time ﬂ sec
Layer @

Alighment frame

Print

FG Cut Layerl

T T T

EE:))

"1'5'u'|"""1'u'u'|""' i

FC Contour Layeri

Exibicdo do tamanho do zoom

Pré-visualizagcao

Exibe a imagem de um objeto.

Item

Descrigao

Modo de exibigao

Print (Impresséo)

Exibe a imagem impressa.

Cut (Corte)

Exibe a imagem cortada com uma linha preta.

Print&Cut (Impresséo e Corte)

Exibe a imagem cortada na imagem impressa por camadas com uma linha

preta.

Exibi¢cdo do tamanho do zoom

Fit In Sheet Size (Ajustar
o Tamanho da Folha)

Exibe a folha inteira.

Fit In Sheet Width (Ajustar
a Largura da Folha)

Aumenta a largura da folha para tela cheia.

Fit In Objects Size
(Ajustar o Tamanho dos
Objetos)

é1 |[1]H

Exibe o objeto aumentado para preencher a tela.

>
S

Ay,
/:,\\
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Tela [Output to RasterLink] (Enviar para RasterLink)

Configuragao
Item Descrigao Padrao
[Cancel] (Cancelar) Cancela a configuragao. --
[Output] (Envio) Configure EPS e envio de dados para RasterLink. --
C Aparece se uma imagem sai da folha devido ao tamanho do objeto ou _
Simbolo configuragéo da copia.
Selecione uma pasta para impresséao (Hot Folder) do RasterLink.
O nome da Hot Folder selecionada antes também pode ser
. selecionado da lista.
[Select Hot Folder...] (Selecionar | se nz0 houver uma Hot Folder, crie-a no RasterLink. .
Hot Folder...)
+ O arquivo criado a partir do botéo [Create a new folder] (Criar uma
nova pasta) na tela de referéncia do arquivo ndo reconhece como
uma pasta recente. Crie uma Hot Folder no RasterLink.
Sheet Size (Tamanho da Folha)" Insira um tamanho de folha eficaz (largura e comprlmentg) configurado _
no plotter. Tamanho eficaz pode ser marcado no RasterLink.
Offset (Deslocamento)" Qonfjgurg um offset (direg&o horizontal/vertical) da origem na parte 0
inferior direita da folha.
Size (Tamanho)” Exibe os comprimentos vertical e horizontal de um objeto. --
Copy (Cépia)™ Insnlra 0 numero de copias de um objeto junto as dire¢des vertical e 1
horizontal.
Copy Margin (Margem da Cépia)" Insn_ra a margem entre os objetos copiados junto as diregbes vertical e 10
horizontal.
Turn (Girar)" Gire o objeto no sentido anti-horario em unidade de 90 graus. 0
Graus (0, 90, 180, 270) séo exibidos na marca de seta.
Mirror (Espelhamento)™ Inverte o lado direito e esquerdo da imagem do objeto e corta. desmarcado
Unit (Unidade)™ Configura a unidade do display na tela. mm
Sheet Feed (Alimentagao da Alimente as folhas antes da plotagem para verificar se os dados
- marcado
Folha) completos podem ser plotados.
Ao cortar uma folha de rolo continuamente, a folha é separada
automaticamente apds a concluséo da plotagem. O botao [Set...]
(Configurar) se torna efetivo com esse item marcado. Na tela abaixo,
configure o comprimento da margem do comprimento de dados
maximo (o comprimento da linha final a posicao de corte) e corte de
dados em cada linha. ((&&° P.3-21)
Auto Cut (Corte Automatico)™ Prto Cut Setap < marcado
Max Data Length + m
[ petail Cutting
[ ok ] | cancel
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Item Descrigao Padrao

Pinch Roller Pressure (Pressdo |Define a presséo do rolo tensor. O botéo [Set...] fica disponivel
do Rolo Tensor)™ quando este item esta marcado.

Na tela abaixo, defina a pressao do rolo tensor durante a
impresséo ou corte (extremidades ou posicéo interna).

Pinch Roller Pressure >
desmarcado
Print: All
Cut: Ends
Drying Time (Tempo de . . . .
rying ( 1 P Configure o tempo de secagem da midia apos a impressao. 0
Secagem)
Layer (Camada) Seleciona/define a camada para imprimir ou plotar.
Layer ® |
@ Print All Layers

&
| |allermment rome Not Print All Layers
5 o Cut All Layers
=G Cut Layert

Nat Cut All L
% )7C Contour Layer1 ot Cu ayers

\ Specify the Cut Condition on Each Layer
Specify The Toal On Each Layer

IEdit Cut Condition,

icone de  icone de corte
impresséo

Dlefini(;,éo por camada

+ [cone de impressao
Clique para colocar uma marca na camada de impressé&o.

+ icone de corte™
Clique para colocar uma marca na camada de corte.

» Definigdo por camada™
Clique no botao ® e selecione [Specify the Cut Condition on Each
Layer] (Especificar a Condi¢do de Corte em Cada Camada) ou
[Specify The Tool On Each Layer] (Especificar a Ferramenta em
Cada Camadal.
Em seguida, selecione a condigéo de corte ou ferramentas na
coluna a direita dos nomes das camadas.

*1. Esta op¢éo nao esta disponivel na série Speedy da Trotec.

*2. E possivel exportar para o RasterLink selecionando CFL-605RT ou CF22-1225, que sdo compativeis com ID Cut (P.5-18) e podem
produzir placas de impressdo com mais de uma camada. Neste caso, o icone de corte ndo pode ser selecionado.

Y
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Quando a impresséo e o corte forem marcados na tela [Layer] mostrada acima, o plotter imprime e,
em seguida, corta o objeto. Se a camada de impresséao tem uma marca de identificagdo criada com
a criagdo de marcas de identificagcdo do FineCut, ela I1é a posi¢cdo da marca de identificagcdo apoés a
impressao e corta na posigao mais precisa.

Quando apenas o corte esta marcado na tela [Layer], inclua a marca de identificagdo na camada de
corte para cortar com a marca de identificagédo carregada.

Se a opgao [Specify the Cut Condition on Each Layer] (Especificar a Condigéo de Corte em Cada
Camada) ou [Specify The Tool On Each Layer] (Especificar a Ferramenta em Cada Camada) nao for
definida, a plotagem é feita com a definigdo do plotter.

Os dados sao colocados com uma margem de 0,5 mm ao redor.

Importante!

Ao realizar o corte com a marca de identificagcdo carregada, defina [1pt] em [MARK DETECT] (Detectar
marca) das séries CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus, UCJV300/150 ou TPC como o numero de detecgao
da marca de identificagao.

Ao criar uma marca de identificagcdo na criagdo de marca do FineCut, desmarque [Leave a rectangle as
the cutting line] (Deixar um retadngulo como linha de corte). Se marcado, o plotter corta com uma parte do
retangulo perdida. ((&&” P.3-7)

(E recomendado marcar [Outer Frame Cut] (Corte da Moldura Externa) na tela [Cut Condition].)

Ao imprimir a marca de identificagéo tipo 2 (_ ]), deixe um espaco entre as copias pelo menos no
tamanho da marca de identificacdo. (&~ P.3-7)

Crie apenas uma configuragao de marca de identificagdo no CoreIDRAW. Criar diversas marcas causa
erro.

Quando diferentes configuragdes forem feias para cada camada, o RasterLinkPro4 Ver.1.1 ou mais antigo
corta de acordo com as condigdes mostradas no topo da lista de camadas definidas.

O RasterLinkProVI 1.2 ou mais recente cortara com cada definigdo de camada.
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About

FineCut] (Sobre FineCut

Exibe o manual de operagao e as informagdes mais recentes sobre o FineCut (informacgéo online).

Clique no botéao 1 (botao [About FineCut]) no menu do FineCut.

About Mimaki FineCut X

Mmai  FirneCor O

Serial key.

(02001 —201 9 MIMAKI ENGIMEERIMG OO LTD. All rights reserved.

Operation Manual.. | | anline information ...

httped s mimakicoms
Item Descrigao
Operation Manua~l (Manual de Exibe o Manual de Operacgéo do FineCut (Este manual).
Operagao)

Online Information (Informagdes
Online)

Exibe as informagdes mais recentes ou atualizadas do FineCut.
Um PC com acesso a internet é necessario.
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Definicao da Posicao do Inicio de Corte

A posigao inicial de corte de um objeto pode ser especificada.

Clique no botéo s ([Cut Start Position Setting]) na Barra de Comandos do FineCut.

2
S
L]

Ay,
/:/\\

Quando as séries CF, CF2, DC, CF3, CFL-605RT ou CF22-1225 forem utilizadas,
desmarque [Optimize Cutting Start Position] na tela [Plot Out]. Se marcada, a posigao de

inicio de corte configurada abaixo se torna invalida.

Item

Descrigao

Posicao do inicio de corte atual

Indicada com um quadrado vermelho.

Definigcao da posigao do inicio de
corte

Clique em um né desejado enquanto mantém a tecla Shift pressionada.
O no selecionado fica vermelho.
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Tela [Online Information] (Informacoes Online)

Exibe as informagbes mais recentes e atualizadas do FineCut.

mpotantet ) * Atela ndo € exibida quando nao conectada a Internet.

-
S
L]

Ay,
/:,\\

Para evitar que essa tela aparega toda vez que vocé iniciar o CorelDraw, configure na tela
[Plotter/User Setup]. (<&~ P.7-4)

+ Essa tela também é exibida ao clicar em [Online Information] em § na Barra de
Comandos do FineCut.
» Essa tela é exibida somente em inglés ou japonés.

’ FineCut Online Infermation = *
Check. Release Date Topics
O 2019-10-01 FinsGut 8.1.0 released Lista
O 2015-10-01 Supported CorelDRAW 2019
Description:
Details
URL:
Item Descricao
Lista A lista de informagdes do FineCut é exibida.
Clique para exibir as informagdes na coluna inferior do Contorno.
Clique duas vezes para exibir as informagdes detalhadas no browser da Web.
Check (Marcagao) Marque se a informacgao foi verificada.

ltens marcados nao sao exibidos ao iniciar o CorelDraw da préxima vez.
(Entretanto, se iniciar a partir de [Online Information] na Barra de Comandos do

FineCut, os itens marcados também sao exibidos.) c?

(4

Release Date (Data de - . ~ . ~ o
Divulgagao) E a data de divulgagéo da informagao. =
Topics (Topicos) E um esbogo da informagcao. ‘gz
Description (Descrigao) Details: Os detalhes da informagéo selecionada acima sé&o exibidos. o
URL: Clique para exibir as informagdes detalhadas no browser da Web. %

(7]

-

[

=

0

O

(1]

(2
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Desinstalacao do FineCut

Para desinstalar o FineCut, siga os procedimentos abaixo.

Selecione [Control Panel]-[Programs]-

Plot out [~ ]

Plot Condition

P
[Programs and Features]. a
[Acryi : (sumitomo Chemical)sumn | e | | Cancel |
Options
Sort [use the Outside
@Al [ Ajust start f end
Each Color Joint Setting
Head Withdrawal After Plot Joint
.
[Joptimize Cutting Start Position GEL
[ ptimieren Schneidrichtung Dpause
. . a— =
Clique [Mimaki FineCut for Corel- B - 9 x
. ~ . <« ~ 4 [ « Programs > Programs and Features v | | Search Programs and Features 0
DRAW] e clique no botao [Uninstall/ _
R Uninstall or change a program
Change] (Desinstalar/Alterar). et
L") I:fm Windows features on or e e

Install 2 program from the
network Name Publisher
‘! Microsoft Visual C++ 2013 Redistributable (x86) - 12.0... Microsoft Corporation
P Microsoft Visual C++ 2017 Redistributable (454) - 14.1.. Microsoft Corporation
‘B Microsoft Visual C++ 2017 Redistributable (x86) - 14.1... Microsoft Corporation
©q Microsoft Visual Studio Tools for Applications 2017 Microsoft Corporation

[ {fEMimaki FineCut for CorelDRAW (64-bit) Mimaki Engineering Co, Ltd ]

Mimaki Engineering Co, Ltd

Quando uma mensagem a direita
aparecer, clique em [Yes] (Sim).

FineCutd for CorelDRAW(64-bit)

o Are you sure you want to delete FineCut completely from your
PCT

Clique em [Finish].

A desinstalagéo foi concluida.

FineCutd for CorelDRAW (84-bit) - InstallShield Wizard

InstallShield Wizard Complete

4
FineCut uninstallation has been completed successfully,
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CAPITULO 8
Solucao de Problemas

g Esta secao descreve os problemas e suas respectivas solugoes
A
&

Solucdo de Problemas .........cccooovviiieiiiiiiciceeeeeeeeeee, 8-2
Ocorreu um erro na porta de comunicagéo durante a plotagem...... 8-4
O tamanho da folha N0 MUda ........cc.eeeeiiiiiiie e 8-4
Uma parte do contorno fica projetada ..........ccocoeeeiiiiiiiiiiiiiiieeees 8-4
Nota para trapping ......oooooieiiei e 8-5
Nota para cortar um objeto com cantos afiados .............ccccceeeeennee 8-6
O corte e a impressao ficam desalinhados ao produzir dados
com corte com ID incluindo iMagens .........cccuveeeeeeieeeiiiiiniieeeen 8-6
A conexéao LAN falha na “série CJV300 Plus” ou “série
UCUV3B00/1507. ..ttt e e nnaeeee e 8-7
Mensagens de Erro ..., 8-6

Lista de objetos do CorelDRAW............oovviiiiieiiiiiiiiiie, 8-7



ao de Problemas

Ocorreu um erro na porta de comunicagao durante a plotagem

Ao usar um software de driver para o tablet, driver de impressora ou outros dispositivos periféricos usando a
porta serial, 0 seguinte erro pode ocorrer clicando no botao (botdo de plotagem).

Nesse caso, altere a configuragdo para usar a outra porta.

Mimaki FineCut

O tamanho da folha ndo muda

Quando sao usados os comandos MGL-lic

O tamanho da folha ndo muda mesmo depois de mudar a origem no plotter e clicar no botéao @
(Carregamento da Folha).

O FineCut sempre exibe o tamanho da folha definido no plotter. Neste caso, os dados podem ser cortados em
excesso, mesmo que se enquadrem na area de corte, na area de layout.

Quando sido usados os comandos MGL-Ic

O FineCut exibe a area de corte efetiva. Portanto, mesmo que a origem seja movida no plotter, os dados
podem ser cortados normalmente, desde que se enquadrem na area de corte.

Uma parte do contorno fica projetada

Uma parte do contorno criado com a fungéo de Extracdo de Moldura do FineCut pode ficar projetada.
Neste caso, clique duas vezes no nd projetado e apague a parte com a ferramenta Moldar do CorelDRAW.
Para outras fungdes de edicdo dos nds, consulte o manual de operagao do CorelDRAW.

x
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Solugcéao de Problemas

Nota para trapping

Ao cortar objetos sobrepostos com plotters, alguns segmentos extras podem ser cortados, pois alguns
segmentos extras sdo deixados durante o trapping.
Para apagar os segmentos indesejados, siga os procedimentos abaixo.

Segmentos extras

Selecione [Shape Tool] no Corel-
1 DRAW.

“*— Apague os
segmentos
indesejados.

Clique nos segmentos indesejados e
2 pressione a tecla [Delete]. l

Os segmentos
indesejados foram
removidos.

8-3
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Nota para cortar um objeto com cantos afiaos

Dependendo do deslocamento configurado, a linha de corte pode sair da midia (quando o deslocamento for grande)
ou pode cortar dentro do objeto (quando o deslocamento for pequeno). Verifique a pré-visualizagdo antes do corte e

ajuste a linha de corte.

[— T T—
Lsplany Setiting
[V Cutting Drection
Antichockse: -
Clodhwise [ |
v Brrows ||
¥ Start Posion -
v End Pastion —
A [ Mave |
[ Cutting Order |
¥ Tool Position =]
+ Show Original i
HTASTION
w0 ® o
e
Playback speed:
4 3: |

Alinha de corte de alguns objetos pode se projetar como na figura acima.

Nesse caso, crie um deslocamento em [Frame Extraction], edite os dados de corte no CoreIDRAW e, em seguida,

faga o corte com fresagem.

Para cortar a linha de corte, desmarque [End Mill Diameter] na tela [Output Condition Setup].

O corte e a impressao ficam desalinhados ao produzir dados com corte

com ID incluindo imagens

O corte e a impresséao podem ficar desalinhados quando os dados de saida do corte com ID incluem imagens.

Selecione os dados da imagem e

1 crie uma moldura com 0 mm de
deslocamento em [Offset Path]

(Deslocamento do Tragado).

Offset Path

o

[]Extract the inside

[ ok ] | concel
Certifique-se de que a moldura com Layout Tiing  Regter Mark
0 mm de deslocamento nao seja N\
2 : ) W OB .
im p ressa. Turn Move Fit: Original Layout
. . ~ [ Mirror
Na tela [Plot], faga as seguintes configuragdes. '
+ Marque a opgao “Origin Lock” na aba unit:lmm |
[Layout].
* Desmarque a camada “FC Frame Layer” na Color _ Layer ®
aba [Layer]. [ Prie
[v | W Cut

[ | M FC Cortour Layer1




Solugcéao de Problemas

A conexao LAN falha na “série CJV300 Plus” ou “série UCJV300/150”.

Ao usar a “série CJV300 Plus” ou a “série UCJV300/150”, se vocé selecionar e exportar a opgao [LAN] na tela
[Plotter / User Setup]-aba [Communication], a seguinte mensagem pode ser exibida e a exportagdo pode nao

ser possivel.

Cannot find the communication port, Check whether the
I “Communication” of "Plotter / User Setup” is set up correctly.

Mimaki FineCut x

Neste caso, a exportagao ocorrera sem problemas apds reiniciar a maquina.

8-5
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Mensa

Corrija os problemas conforme o teor das mensagens.

ens de Erro

Mensagem

Solugao

O plotter ndo responde. Verifique se o
plotter esta no modo remoto e com a correta
conexao.

Verifique se o plotter esta no modo REMOTO.
Quanto a conexao serial, verifique se a configuragdo de comunicagéo do
FineCut esta de acordo com a do plotter.

Nao é possivel enviar dados para o
plotter. Verifique se o cabo esta conectado
corretamente.

Verifique se o cabo esta conectado corretamente e se nao esta danificado.
Para a conexao serial, utilize um cabo cruzado.

Nao é possivel encontrar a porta de
comunicagao. Verifique se comunicagéo esta
configurada corretamente na tela “Plotter /
User Setup”.

Verifique a aba “Communication” da tela “Plotter / User Setup” e o estado
do plotter.

Nenhuma porta serial vélida é encontrada.
Para usar o conversor serial USB, instale o
driver fornecido com ele.

Quando um conversor serial USB for usado, instale o driver de acordo
com o manual fornecido com o dispositivo.

Esta porta pode ser usada pelo driver da
impressora. Verifique a configuragéo na
aba Portas em Propriedades do driver de
impressora.

Se a porta do FineCut estiver designada como "Porta" do driver de
impressora no Windows, o FineCut ndo podera usa-la. Altere a porte do
driver de impressora.

Nenhum plotter USB é reconhecido. Verifique
se 0 cabo USB esta conectado corretamente
e se o plotter esta ligado.

Verifique o seguinte.

* Se o driver USB foi instalado.

* Se o plotter esta ligado.

* Se o cabo USB esta conectado corretamente.

A deteccdo de midia no equipamento de
saida ndo foi concluida. Apos a detecgéo da
midia, execute novamente o processo.

Isso ocorre quando uma série CJV30, CJV300/150, CJV300 Plus,
UCJVv300/

150 ou TPC nao detecta a midia. Execute a deteccéo de midia, em
seguida repita processo

Um plotter que ndo da Mimaki, da série
Speedy da Trotec ou da série LS da
Gravotech esta conectado.

FineCut é compativel com plotters Mimaki,
da série Speedy da Trotec ou da série LS da
Gravotech.

Conecte um plotter da Mimaki, da série Speedy da Trotec ou da série LS
da Gravotech.

A marca de identificagao n&o foi encontrada.
Crie marcas de identificagdo usando o menu
para criagao de marca de identificagéo no
FineCut.

Crie marcas de identificagdo no menu para criagdo de marca de
identificagéo no FineCut.

Os dados da marca de identificagédo

nao estao corretos. Refaga a marca de
identificagdo usando o menu para criagao de
marca de identificagdo no FineCut.

Crie marcas de identificagdo no menu para criagdo de marca de
identificagdo no FineCut novamente.

Nao ha tragados disponiveis para o FineCut
neste documento.

Selecione um dado disponivel.

Falha ao configurar a conex&o de internet.
Confirme a configuragao.

Verifique a conexao de internet e as configuragdes do PC.

Esta fungéo nao esta disponivel para o
modelo de plotter selecionado.
Verifique a tela [Model] em [Plotter/User
Setup].

Esta fungéo pode ser usada com plotters das séries CJV30, CJV30/150,
CJV300 Plus, UCJV300/150 ou TPC.

Nao é possivel escrever em uma pasta
selecionada. Clique no botéo [Select Hot
Folder] e verifique a pasta.

Verifiqgue se a Hot Folder do RasterLinkPro esta corretamente selecionada.

Ocorreu um erro inesperado.

Entre em contato com um distribuidor local para assisténcia técnica.

Nenhum tragado valido.

Verifique a informagéo.




Lista de objetos do CoreIDRAW

* Nao esqueca de salvar os dados antes de executar o comando FineCut.

* Asequéncia de objetos sobrepostos pode ser mudada na tela [Plot Out] - [Preview].

* Ao executar o comando FineCut para ativar texto corrido, definigdo de recuo, ou cadeia de caracteres
combinados a um outro caminho, desmarque o texto corrido e a cadeia de caracteres combinados ao
outro caminho.

* Se as fungdes [Plot] (Plotagem), [Frame Extraction] (Extragdo de Moldura), ou [Create Weed Line]
(Criar Linha Weed) falharem, tente executar [Recognize Stroke Weight And Overlap] (Reconhecer
Forca de Corte e Sobreposigao). Isto deve resolver o problema.

* Quando o comando FineCut falhar, tente o seguinte:
* Reduza ou aumente o numero de tracados selecionados.
* Desenhe ou apague o contorno do tragado.
* Remova efeitos complexos. (Desfaga cadeias de caracteres no tragado)

1. Selecione um objeto para remover seus efeitos.

2. Selecione o menu [Arrange]-[Break Apart], o menu [Arrange]-[Convert to Curves] ou [Arrange]-
[Command starting with Break™]
(™" Pode ter outro nome, dependendo do tipo de efeito em execugédo)

3. Repita passo 2.

sewd|qo.id ap oednjog
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Lista de objetos do CoreIDRAW na fungao FineCut

A
v': Disponivel
P/A : Parcialmente disponivel
N/A : Indisponivel

Funcgao
] Recognize
Figura Plotagem Plot saetlﬁcted Wesi;ﬁk:n d Eth::Tt?on Trapping Milling Cut
Overlap
Retangulo v v v v v v
Elipse v v v v v v
Curva v v v v v v
Poligono v 4 v v v v
Estrela v v v v v v
Estrela Complexa v v v v v v
Formas Perfeitas v v v v v v
Texto Artistico v v 4 4 v P/A
Texto em Paragrafo v v v v v P/A
Bitmap N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Grupo v v v v v v
Combinagao P/A P/A P/A 4 v v
Preenchimento em N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Malha
Preenc_himento v v v v v v
Inteligente
Mistura v v v v v v
Contorno v v v v v v
Distorcao v v v v v v
Sombra Projetada 4 v v v v v
Envelope v v v v v v
Relevo P/A P/A P/A P/A P/A P/A
Relevo Biselado P/A P/A P/A P/A P/A P/A
Transparéncia v v v v v v
Midia Artistica v v P/A P/A P/A P/A
Conexao v N/A P/A P/A P/A P/A
Dimenséo v N/A P/A P/A P/A P/A
Lente v 0 0 0 P/A P/A
Power Clip v 0 P/A P/A P/A P/A
Perspectiva v v v v v v
Cortar v v v v v v
Simbolo v v v v v v
Ondulagao v v v v v v
Enrugamento v v v v v v
Rolagem N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Objeto OLE N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Objeto Internet N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Codigo de Barras OLE N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Guia N/A N/A N/A N/A N/A N/A
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